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Mein Endress+Hauser 
Die umfassende Informations- und Beschaffungsplattform  
www.de.endress.com

• Aktuelle Informationen zum kompletten Produktprogramm, Ihren Preisen und Lieferzeiten
• Zugang zu allen Transaktionen, Standardprodukten und Ansprechpartnern im Vertrieb
• Zugriff auf alle Dokumente wie Angebote, Bestellungen und Rechnungen
• Online-Anfragen: Schneller Support bei Unklarheiten zur Konfiguration
• Statusinformationen zu Anfragen, Angeboten, Aufträgen und Lieferungen sowie Lieferverfolgung
• Technische Informationen und CAD-Daten

Entdecken Sie die neuen Möglichkeiten der umfassenden 
Informationsbeschaffung und profitieren Sie von den Vor-
teilen der elektronischen Abwicklung von Geschäften mit 
Endress+Hauser. Durch die Integration der E-Commerce 
Funktionen in die Endress+Hauser Webseite können 
Sie umfangreiche Informationen zu unseren Produkten 
sammeln und diese auch direkt dort anfragen und bestel-
len. Mit der Kombination aus Produktinformationen und 
direkten Anfrage- und Kaufoptionen wird Ihr Beschaf-
fungsprozess effizienter und einfacher denn je. In Ihrem 
persönlichen Bereich haben Sie die wichtigsten Funktionen 
immer im Überblick – egal ob im Büro, auf der Anlage oder 
unterwegs. 

Sie benötigen Unterstützung? Kein Problem – Ihre zustän-
digen Vertriebsmitarbeiter bei Endress+Hauser finden 
Sie ebenfalls in Ihrem Account. Somit haben Sie immer 
die maximale Flexibilität zwischen online und offline 
Anwendungen. 

Weitere Informationen unter:
go.endress.com/de/mein-endress-hauser

Highlights 2022

http://go.endress.com/de/mein-endress-hauser
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Ihr persönlicher Zugang – Ihre Möglichkeiten

Komplette Angebot- und Bestellhistorie mit 
Statusinformationen Mit Ihrem persönlichen 
Zugang haben Sie jederzeit Zugriff auf all Ihre 
Dokumente wie Angebote, Bestellungen, Liefer-
scheine, Rechnungen und können diese als ori-
ginal PDF exportieren. Sie finden alle Transak-
tionen, egal ob diese online oder offline getätigt 
wurden. Sobald Ihre Bestellung versendet wurde, 
können Sie die Lieferung auch jederzeit online 
verfolgen.

Favoriten und Standardgeräte organisieren  
Ihre Standardgeräte können Sie ganz einfach in 
Produktlisten unter Favoriten anlegen und mit 
Ihrer eigenen Materialnummer ergänzen. So 
können Sie Ihre Geräte jederzeit mit Ihrer eige- 
nen Referenz suchen und schnell und einfach 
nachbestellen.

Direkte Suche mit der Seriennummer oder 
dem Bestellcode Auf www.de.endress.com 
finden Sie Ihr Gerät, passende Teile und Infor-
mationen schnell und einfach durch die direkte 
Eingabe Ihrer Seriennummer im Suchfeld. Hier 
werden Ihnen auch direkt mögliche Nachfolge- 
geräte angezeigt. Benötigte Teile einfach in den 
Warenkorb übertragen und Bestellung oder 
Anfrage absenden.

Angebotsanfrage auch mit unvollständiger 
Konfiguration Sie können Ihr Gerät nun auch 
bei uns anfragen, wenn die Konfiguration noch 
nicht vollständig ist. Über ein Freitextfeld haben 
Sie die Möglichkeit eine Nachricht an uns zu 
senden und Ihr zuständiger Ansprechpartner im 
Vertrieb wird sich gerne mit Ihnen in Verbindung 
setzen.
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B2B Integration mit Endress+Hauser
Maximale Effizienz durch Automatisierung der Beschaffungsprozesse

• Optimierung des operativen Beschaffungsprozesses durch den elektronischen Austausch von 
Geschäftsdaten 

• Zeit- und Kosteneinsparung und Erhöhung der Datenqualität durch automatisierte Prozesse
• Auf Ihre Spezifikationen und Prozesse zugeschnittene integrierte Lösungen

Anwendungsbereich Für Unternehmen mit einer hohen 
Anzahl von Transaktionen und standardisierten Prozessen, 
bietet es sich an, den Beschaffungsprozess digital, über eine 
B2B Integration abzuwickeln.  

Endress+Hauser bietet eine breite Palette an digitalen 
Lösungen, die sich in den Beschaffungsprozess der Kun-
den anpassen lassen. Von elektronischen Katalogen über 
Warenkorb-Schnittstellen wie OCI oder Punchout und ver-
schiedenartigen ERP-Integrationen erhalten unsere Kunden 
eine maßgeschneiderte Lösung, die exakt Ihren Anforde-
rungen und Ihrem Bedarf entspricht. Je nach gewünschtem 
Lösungstyp lässt sich dies zwischen Kunde und Lieferant 
direkt oder indirekt über einen elektronischen Marktplatz 
wie z. B. SAP Ariba, Coupa, etc. realisieren.

Sämtliche Transaktionsdaten – von der Bestellung über 
die Auftragsbestätigung und der Versandbestätigung bis 
hin zur elektronischen Rechnung – werden automatisch 
zwischen den Systemen transportiert und verarbeitet. Somit 
werden Eingabefehler durch manuelle Bearbeitung redu-
ziert und die Kosten der Beschaffung gesenkt. Der gesamte 
Beschaffungsprozess gestaltet sich deutlich schneller und 
sicherer – ein Gewinn für Kunde und Lieferant. 

Vorteile
• Steigerung der Datenqualität und der Geschwindigkeit im 

Beschaffungsprozess
• Kein manuelles Erfassen beim Wareneingang oder bei 

Rechnungen
• Mit einer Warenkorb-Schnittstelle können Sie Produkte  

oder Angebote mit einem Klick in Ihr System trans- 
ferieren

• Professionelle Umsetzung von Integrationslösungen 
durch über 20 Jahre Erfahrung 

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/B2B-Integration

Eine B2B Integration mit Endress+Hauser zu realisie-
ren bringt Ihnen einen spürbaren Mehrwert und  
zahlreiche Vorteile:

Mehrwert

Prozess- 
kosten 

reduzieren

Prozess- 
durchlaufzeiten 

optimieren

Prozess- 
qualität  
erhöhen

Highlights 2022

http://www.de.endress.com/B2B-Integration
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Nützliche Online-Tools
Informationen rund um den Anlagenbetrieb

Ersatzteilsuche Schnelles Auffinden und 
Nachbestellen von Ersatzteilen. Durch Eingabe 
des Bestellcodes, der Produktwurzel oder der 
Seriennummer finden Sie sofort das passende  
Ersatzteil für Ihr Gerät und können dieses direkt  
bestellen. Außerdem finden Sie hilfreiche Mon- 
tageanleitungen für den Austausch und die 
Reparatur der Ersatzteile.

Endress+Hauser Device Viewer Verbessern  
Sie Abläufe durch den Online-Zugriff auf Geräte- 
daten. Der Device Viewer ermöglicht Ihnen den 
Zugriff auf aktuelle und umfassende Informa-
tionen zu Ihren installierten Endress+Hauser 
Geräten anhand der Seriennummer. Neben 
Produktdetails, wie Bestellcode, Herstellungs-
datum, Produktverfügbarkeit und Nachfolge-
produkten, erhalten Sie auch Dokumentationen, 
wie Betriebsanleitungen, Technische Informa-
tionen, Zertifikate und Kalibrierprotokolle oder 
Materialzeugnisse.

Ihre Geräteinformation & Dokumentation  
(Device Viewer) und die Ersatzteilsuche 
finden Sie unter:
www.de.endress.com/de/onlinetools

Endress+Hauser Operations App Mobiler 
Zugang zu spezifischen Geräteinformationen – 
jederzeit und überall. Mit der Endress+Hauser 
Operations App erfahren Sie schnell und einfach 
alles, was Sie über Ihr Endress+Hauser Gerät 
wissen wollen. Einfach die Seriennummer ein-
geben oder den Data Matrix Code scannen und 
Sie erhalten Informationen wie Bestellnummer, 
Verfügbarkeit, Ersatzteile, Nachfolgemodelle, 
Produktinformationen, Bedienungsanleitung und 
technische Details. Sie ist im App Store für iPho-
ne und iPad (universelle iOS App) und im Google 
Play Store für Android-Geräte erhältlich. 
 

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/operations-app



Xpert Selection Herausragende  
Leistung für besondere 
Anwendungen

• Höchster Nutzen durch Spe-
zialisierung

• Einfache Installation und 
Bedienung

Extended  
Selection

Maximierte Effizienz in 
Standardanwendungen 
im Life Cycle

• Erweiterte Funktionalitäten 
zur Prozessoptimierung

• Einfache Installation und 
Bedienung

Lean Selection Optimierter  
Leistungsumfang für 
Standardanwendungen

• Gutes Preis-Leistungs- 
Verhältnis

• Einfache Installation und 
Bedienung 

Fundamental 
Selection

Perfekt für  
Basisanwendungen

• Bestes Preis-Leistungs-
Verhältnis

• Einfachste Auswahl, 
Installation und Bedienung

FLEX Selection – flexible Antworten auf  
individuelle Anforderungen
Vereinfachen Sie die Produktauswahl mit unserer FLEX-Portfoliostruktur

8

Die Auswahl der richtigen Produkte für Ihre Anwendung 
kann aus mehreren Gründen eine Herausforderung sein:  
1) Das Messgerät muss zum Prozess passen, 2) Der Leis-
tungsumfang sollte exakt zur Messstellenanforderung 
passen, und 3) Zeit ist in der Regel ein wichtiger Aspekt. 
Getreu unseres Markenanspruchs ist es unser Ziel, Ihnen 
die bestmögliche Unterstützung zu bieten.  

Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/flex-selection

Vor diesem Hintergrund präsentieren wir Ihnen unsere 
neue FLEX-Struktur, die unser umfangreiches Portfolio 
in vier verschiedene Segmente untergliedert, die auf vier 
unterschiedliche Kundenbedürfnisse ausgerichtet sind.

Highlights 2022

http://www.de.endress.com/flex-selection
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Industrie 4.0 Portfolio von Endress+Hauser
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Industrie 4.0 ist die Vernetzung von Daten. Aber 97 % der 
Felddaten werden bisher gar nicht genutzt. Das Industrie 
4.0 Programm von Endress+Hauser macht diese Daten 
verfügbar: für die Optimierung von Prozessen, die Steige-
rung der Verfügbarkeit und die Senkung von Kosten. Wir 
haben es in Pilotprojekten gemeinsam mit Partnern aus  
der Prozessindustrie entwickelt. #empowerthefield, das 
Industrie 4.0 Programm von Endress+Hauser: intelligente 
Prozesssensoren, Cloud Apps, Schnittstellen und Konnek- 
tivitäts-Komponenten – optimal aufeinander abgestimmt in 
praxisorientierten Lösungspaketen.

#empowerthefield – Das Industrie 4.0  
Programm von Endress+Hauser
Endress+Hauser verwandelt Felddaten in wertvolle Informationen für  
innovative Industrie 4.0 Anwendungen

go.endress.com/de/empowerthefield

http://go.endress.com/de/empowerthefield


12

Daten revolutionieren die Prozessindustrie
IIoT-Ökosystem Netilion – mit einem passenden Lösungspaket in die  
Digitalisierung starten

Das Lösungspaket Anlagenüberblick Anwender erfassen 
mit diesen Lösungspaketen und den darin enthaltenen 
Kernkomponenten Netilion Scanner-App und Netilion 
Analytics ihre installierte Basis schnell und fehlerfrei. Es 
entsteht ein digitaler Zwilling aller Messgeräte in der Anla-
ge, der diese mit lückenloser Transparenz abbildet und den 
Instandhaltungsaufwand reduziert. Und am Ende des Le-
benszyklus eines Geräts empfiehlt Netilion dem Anwender 
sogar das passende Nachfolgeprodukt. So schafft Industrie 
4.0 die Grundlage dafür, dass Daten und Dokumente sich in 
wirtschaftlichen Erfolg verwandeln.

Mit den FieldXpert Industrie-Tablets SMT50/70/77 behält der Mobile Worker die installierte Basis immer im Griff.

netilion.endress.com/de

Highlights 2022

http://netilion.endress.com/de
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Übersichtlicher Anlagenüberblick mit Netilion Health: Fehlermeldungen 
einsehen, verstehen und schnell reagieren.

Die Digitalisierung von Kalibrierprozessen wird Wirklichkeit.

Predictive Maintenance: Wartung zum richtigen Zeitpunkt. Mobile Asset Management: sämtliche Mess- und Gerätedaten sind vor 
Ort immer im Blick.

Das Lösungspaket Anlagenüberwachung Mit Netilion 
Health wird die Anlage schlagartig intelligenter: Die Mess- 
geräte denken mit, kontrollieren sich selbst und helfen dem 
Personal, durch präzise Handlungsanweisungen Fehler in 
Rekordzeit zu beheben. Netilion Health informiert jeder- 
zeit und überall über den Status der installierten Assets.  
Es zeigt nicht nur Fehlercodes an, sondern gleich auch die 
Anleitung zur Behebung des Problems, ohne Suchen in 
umfangreichen Betriebsanleitungen. Bei unerwarteten 
Ereignissen können sofort effektive Maßnahmen ergriffen 
und Anlagenstillstände minimiert werden.

Das Lösungspaket vorausschauende Wartung Dieses 
Lösungspaket ist ein Meilenstein auf dem Weg zur Smart 
Factory. Netilion Predict wertet die Diagnosedaten, die von 
der intelligenten Sensorik der Messgeräte geliefert werden, 
mit smarten Algorithmen aus. So wird Predictive Mainte-
nance möglich, denn die Assets wissen, wann der ideale 
Wartungszeitpunkt gekommen ist. Die Folge: Anlagenbe-
treiber senken ihre Wartungskosten ohne Risiko, die 
Anlagenverfügbarkeit steigt und die Prozesskonformität ist 
gesichert. Die Industrie 4.0 Lösung eröffnet neue Chancen 
zur Prozessoptimierung. Und dank der nahtlosen Integra- 
tion in SAP wird der Erfolg mess- und steuerbar.

Das Lösungspaket Kalibrierintervalloptimierung Das 
Lösungspaket kann Kalibrierintervalle durch Condition 
Monitoring und Predictive Maintenance verlängern. So 
wird die Digitalisierung von Kalibrierprozessen im Indus-
trial Internet of Things (IIoT) Wirklichkeit. Dabei werden 
Messgeräte ohne Prozessunterbrechung verifiziert und 
die Prüfergebnisse sicher dokumentiert. Anlagenbetreiber 
sparen Zeit und Geld durch vereinfachte Wartungsroutinen 
und seltenere Kalibrierungen. Gleichzeitig verbessern sie 
die Prozesskonformität ihrer Anlagen, sodass Nutzeffekt 
und Wertschöpfung steigen.

Das Lösungspaket Mobile Asset Management Das  
Lösungspaket macht die digitalen Zwillinge der Assets 
mobil verfügbar – mit den Endress+Hauser Industrie-
Tablets auch in Ex-Bereichen. Der Anwender hält die Smart 
Factory dabei buchstäblich in den Händen. Sämtliche Mess- 
und Gerätedaten sind vor Ort immer im Blick. Die Mobile 
Worker verfügen zur richtigen Zeit am richtigen Ort über 
die erfolgsentscheidende Information. So wird das Asset 
Management noch effizienter und Anlagenbetreiber profi-
tieren doppelt: durch Prozessoptimierungen mit sinkenden 
Personal- und Wartungskosten.
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Heartbeat Technology verwandelt Prozesssensoren in 
Smart Sensors, die dank permanenter Prozess- und 
Gerätediagnose unter anderem wertvolle Informationen  

Heartbeat Technology – immer am Puls  
der Messung
Intelligente Prozesssensoren als Herzstück einer erfolgreichen 
Digitalisierungsstrategie

für eine vorausschauende Wartung liefern. Außerdem 
ermöglicht Heartbeat Technology eine dokumentierte 
 Verifikation von Feldgeräten ohne Prozessunterbrechung.

www.de.endress.com/heartbeat

• Eindeutige und standardisierte Diag-
nosemeldungen mit klaren Hand-
lungsanweisungen für eine wirt-
schaftliche und zustands orientierte 
Instandhaltung

• Die permanente Selbstdiagnose des 
Gerätes erhöht die Betriebs sicherheit 
und verlängert Prüfzyklen

• Die Messstelle kann auch im ein ge-
bauten Zustand jederzeit verifiziert 
und dokumentiert werden

• Mit einem einfachen, geführten 
Prüfablauf werden immer eindeutig 
dokumentierte Prüfergebnisse 
erzielt (SIL/WHG)

• Das automatisch generierte  
Prüfprotokoll unterstützt den 
Nachweis bei Regularien, Gesetzen 
und Normen

• Geräte- und Prozessdaten lassen 
Trends erkennen und ermöglichen so 
eine vorausschauende Wartung

• Die Geräte- und Prozessparame-
ter können für gezielte Prozess-
optimierungen analysiert werden

Erhöhen Sie Ihre Anlagenverfügbarkeit und  ...

... steigern Sie sowohl die Zuverlässig-
keit als auch das Sicherheitsniveau 

Permanente Prozess- und  
Gerätediagnose

... verringern Sie den Prüfaufwand

Dokumentierte  
Gerätefunktionalität ohne  

Prozessunterbrechung

 … verbessern Sie den Einblick in  
den Prozess 

Informationen zur Prozess- 
optimierung und vorausschauenden 

Wartung

Diagnose Verifikation Monitoring

Heartbeat Technology

Highlights 2022
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Der Wunsch nach schneller und einfacher Prüfung, 
idealerweise mit hoher Qualität und Prüftiefe sowie ohne 
Prozessunterbrechung, ist groß. Genau das bietet Heartbeat 
Technology. Eine große Auswahl an Endress+Hauser 

Produktübersicht Heartbeat Technology

Geräten mit Heartbeat Technology ist erhältlich, die 
Diagnose-, Verifikation- und Monitoring-Funktionen zur 
Prozessoptimierung kombinieren.

Mit der umfangreichen Diagnose und den zielführenden Prüfkonzepten für intelligente Feldgeräte 
organisieren Sie Ihren Anlagenbetrieb kosteneffizient und sicher während des gesamten Lebenszyklus. 

Heartbeat Technology mit ...

Diagnose Verifikation Monitoring
Durchflussmesstechnik
Proline 10

Proline 100
Proline 300/500

Proline 200

Proline 400

Proline 800

Füllstandsmesstechnik

Levelflex FMP5x

Micropilot 26 GHz, FMR5x

Micropilot 80 GHz, FMR6x

Liquiphant FTL51B, 62, 64

Gammapilot FMG50 Überwachung der Strahler-Einsatzzeit 
und der Lebenszeit des Photomultipliers     

Druckmesstechnik

Cerabar PMx71B
Deltabar PMD7xB

• Modul: Statische Sensordiagnose (SSD)
• Modul: Loop Diagnose
• Modul: Prozessfenster

Analysemesstechnik
Liquiline CM44x mit Memosens 2.0

Liquiline CM44xR mit Memosens 2.0

Probenehmer CSF48

Temperaturmesstechnik

TrustSens TM371 Kalibrierung

Gasanteil Korrosion/Abrasion Belag  

Gasanteil Korrosion/Abrasion Ansatz

Gasanteil/Schaum Korrosion/Abrasion Ansatz

Gasanteil Korrosion/Abrasion Belag  

Gasanteil Korrosion/Abrasion Ansatz

Gasanteil/Schaum Korrosion/Abrasion Ansatz

Gasanteil Korrosion/Abrasion Belag  

Schaum Korrosion/Abrasion Ansatz

Gasanteil/Schaum Korrosion/Abrasion Ansatz

Gasanteil Korrosion/Abrasion Belag  

Gasanteil Korrosion/Abrasion Ansatz

Schaum Korrosion/Abrasion Ansatz

Standard  Option
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Field Xpert SMT50 – mobiler industrietauglicher  
Tablet PC für robuste Anwendungen
Nachwuchs für die Field Xpert Produktfamilie

• Auspacken, Loslegen – mobiler Zugriff auf alle intelligenten Feldgeräte zur Inbetriebnahme und Dokumentation
• Vollwertiges high-performance Windows 10 Tablet, auch für andere Softwareanwendungen perfekt geeignet
• Direkt integrierte Schnittstellen zum Verbindungsaufbau mit den Feldgeräten via HART, Bluetooth® und WLAN

Anwendungsbereich Die beiden bereits seit einiger Zeit 
verfügbaren Industrie Tablets Field Xpert SMT70 für Ex- 
Zone 2 und SMT77 für Zone 1 haben mit dem neuen 
SMT50 ein preisgünstiges Mitglied in der Field Xpert Tablet 
Familie bekommen. Der mobile Helfer ist erste Wahl für 
alle Anwender in der Maintenance und im Betrieb, um vor 
allem Arbeitsabläufe papierlos und digital zu unterstützen. 
Genau wie bei den anderen beiden „größeren Brüdern“ wird 
das neue Tablet Field Xpert SMT50 mit der bewährten, 
intuitiven Field Xpert Software ausgeliefert. Das neuste 
Release unterstützt bereits alle Endress+Hauser Feldge-
räte, welche direkt via Bluetooth®-Schnittstelle bedienbar 
sind. Besonders charmant ist die Funktion des Tablets, 
jegliche Art von generierten Datensätzen auch mit der 
Endress+Hauser Cloud zu synchronisieren und mit Netilion 
Library im Feld darauf zuzugreifen. Ein für das Tablet Field 
Xpert SMT50 eigens erstellter Updatemechanismus sorgt 
dafür, dass die einzelnen Gerätetreiber und deren Konfigu-
rationssoftware immer auf dem neuesten Stand gehalten 
werden. Treiber und Softwareupdates können damit ohne 
zusätzlichen Aufwand vollautomatisch im Hintergrund 
stattfinden.

• Auspacken und Loslegen: Betriebssystem und Bedien- 
software komplett vorinstalliert  

• Alle Kommunikationsprotokolle der Prozessindustrie und 
der Automatisierungswelt werden unterstützt: HART, 
Profinet, PROFIBUS, FOUNDATION Fieldbus, Modbus, 
IO-Link, Endress+Hauser Service-Interfaces, Bluetooth®, 
WLAN, LTE

• Vielzahl von Gateways und Remote I/O’s verschiedenster 
Hersteller werden unterstützt

• Regelmäßige Softwareupdates (1 Jahr kostenfrei, danach 
optional verfügbar bis zu 5 Jahre)

Vorteile
• Ein Tool für alle Geräte – der einfache Helfer für mobiles 

Asset Management in der rauen Industrieumgebung
• Dokumentation digital vor Ort immer zur Hand, dank  

Ablagemöglichkeiten in der cloudbasierten Netilion 
Library

• Passt perfekt in Kombination mit Endress+Hauser Feld-
geräten mit kabellosen Schnittstellen wie Bluetooth® 
oder WLAN Technische Daten und komplette Dokumentationen:

www.de.endress.com/smt50

Technische Daten

• Windows 10 Tablet mit 12.2” Multi-Touch,  
High Resolution Display, 1.5 kg, IP65 

• Intel® Sky Lake Core™ m3-7Y30, 4GB RAM /  
128 GB SSD 

• USB, Bluetooth®, WiFi, WWAN LTE 4G, Kamera 
• IP65, -20 °C ≤ Ta ≤ +60 °C
• Optionale HART Modems (z. B. auch 

Bluetooth®-Varianten)
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https://developer.netilion.endress.com/
netilion-connect

Konnektivität sicherstellen
Daten aus Brownfield- sowie Greenfield-Anlagen erschließen  
und digital zugänglich machen

Konnektivität ist die Basis aller Industrie 4.0 Anwendun-
gen. Netilion Connect macht Daten in Brownfield- und 
Greenfieldanlagen digital zugänglich und umfasst ein 
Portfolio von Edge Devices, Gateways und einer anwen-
dungs-programmierbaren Schnittstelle (API). 

Anwendungsbereiche 
Netilion Edge Devices 

• FieldEdge SGC200/400/500: Verbindung von Assets  
mit Netilion (Cloud) über einen parallelen, sicheren  
Datenkanal (NOA-Konzept) 

Netilion Gateways
• SFG250: Verbindung von HART-Geräten mit den 

FieldEdge-Devices
• SFG500: Verbindung von PROFIBUS DP/PA mit den 

FieldEdge-Devices
• SWG70: Verbindung von WirelessHART-Netzwerken mit 

den FieldEdge-Devices
• SWA50/70: Aufbau einer WirelessHART- oder 

Bluetooth®-Verbindung von Assets zu den jeweiligen 
Gateways/FieldEdge-Devices auch nachrüstbar

API
Für Cloud-to-Cloud Verbindung von Netilion zu anwender-
spezifischen Applikationen (Clouds, ERP-Systeme) steht ein 
REST/JSON-Standardbasiertes Datenaustauschformat API 
zur Verfügung. 

• Einfach und flexibel: Konnektivitäts-Lösungen für unterschiedliche Systemarchitekturen
• Sicher: Netilion-Cloud und Edge Device Plug-ins erfüllen höchste und zertifizierte Sicherheitsstandards
• Universell einsetzbar für Feldgeräte und Aktoren diverser Hersteller in bestehenden (Brownfield)  

und neuen Anlagen (Greenfield)

FieldEdge SGC200 –  
Bluetooth® Edge Device zur 
Anbindung von Messtechnik  
an die Netilion-Cloud.

Fieldgate SFG500 – 
Basic-Modus Ethernet-Gateway 
mit integriertem Webserver und 
adaptive PROFIBUS Master 
Klasse 2 für die Kommunikation 
mit PROFIBUS-Geräten. 

Fieldgate SWG70 –  
intelligentes WirelessHART 
Gateway mit Ethernet und 
RS485-Schnittstellen.

SWA50 Adapter zur Datenüber-
tragung mit WirelessHART und 
Bluetooth®: Ex i eigensicher, 
schleifenstromgespeist, für alle 
HART-Geräte nachrüstbar. 
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Alle erreichbaren Geräte und Statusinformationen 
im Blick

SmartBlue: analysieren, anzeigen, versenden –  
als Video oder Bild 

Unsere Messgeräte der neuesten Generation können Sie 
mit der SmartBlue-App bequem und sicher aus einer 
Entfernung von bis zu 20 Metern in Betrieb nehmen und 
verwalten. Insbesondere an schwer zugänglichen Stellen 
oder in explosionsgefährdeten Bereichen, ist es vorteilhaft, 

SmartBlue-App – Assets mobil verwalten
Inbetriebnahme und Verwaltung aus sicherer Entfernung und ganz bequem

Berührungslose Inbetriebnahme mit dem Tablet und der 
SmartBlue-App.

über Smartphone oder Tablet die drahtlose Bluetooth®- 
Schnittstelle zum Gerät zu nutzen, für die kein separater 
Treiber notwendig ist. Die Sicherheit der verschlüsselten 
Datenkommunikation wurde vom Fraunhofer Institut 
geprüft und anerkannt. 

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/smartblue-app



Ethernet-APL: Einfach, schnell, digital
Der Datenturbo mit Profinet für die Prozessinstrumentierung 

Betreiber von Prozessanlagen streben während Planung 
und Betrieb nach effizientem Engineering und verlässlicher 
Produktionsqualität, schnellem Start-Up und schneller 
Inbetriebnahme.

So ist der Umgang mit dem Anlagenequipment, speziell 
der Feldinstrumentierung, bei älteren Technologien wie 
HART oder Profibus oft komplex. Dabei steigt der Bedarf 
nach höherer Datenperformance, aber auch nach geringe-
ren Aufwendungen für die Geräte und Systemintegration.

Die gängige Feldbustechnologie Profibus stösst bei der 
Digitalisierung seit einigen Jahren schon an ihre Grenzen 
– wegen geringer Bandbreite, fehlender Geschwindigkeit 
und komplizierten Protokoll-Umwandlungen. Bei der noch 
betagteren analogen 4…20 mA-Messtechnik kombiniert 
mit dem HART Protokoll verhält es sich vergleichbar, wobei 
es mit HART noch mehr Performanceeinbußen gibt, sobald 
hohe Datenströme aus dem Equipment für Automatisie-
rungsaufgaben genutzt werden sollen. Mit dem nun neu 
eingeführten APL (Advanced Physical Layer) für industrial 
Ethernet Protokolle wie Profinet oder auch Ethernet IP 
steht eine Art Paradigmenwechsel an. Die neue Technolo-
gie macht es möglich, die genannten Protokolle auch direkt 
im rauen Umfeld der Prozessautomatisierung einzusetzen.

Ethernet-APL ist eine erweiterte physikalische Schicht 
für Ethernet, die Technologie erfüllt sämtliche Anforde-
rungen von Prozessanlagen und bringt sozusagen das 
Ethernet mit all seinen Vorteilen ins Feld der Prozessauto-
matisierung. Mit Ethernet-APL wird Digitalisierung in der 
Prozessindustrie vollständig und in allen Life-Cycle-Phasen 
ermöglicht.

Vorteile
• Geeignet für die Prozessindustrie: Versorgung und Kom-

munikation kombiniert in einem zwei-adrigen Kabel, 
Kabellänge bis zu 1000 m, Installation in Gefahrenzonen 
(Ex Zone 2 oder Ex Zone 1) inkl. Eigensicherheit

• High-Speed-Datenübertragung: Top-Leistung mit  
10 Mbps full-duplex, für Datenzugriff in Echtzeit, schnelle 
Konfiguration und Datensicherung

• Einheitliches Netzwerk: Nahtloser Datenzugang mit  
weniger Hardware und ohne Protokoll-Umwandlung

• Erhöhte Anlagenverfügbarkeit: Nutzung von Daten von  
smarten Geräten (z. B. Selbstdiagnose), um Anlagenstill-
stände zu vermeiden

• Höhere Produktionsleistung: Mehr Prozessvariablen mit 
erhöhter Messgenauigkeit

• State-of-the-art-Technologie: Einfache Verbindung 
mit Schraub und Feder-Klemmen bzw. M12-Steckver-
bindung, einfache Installation und Kommissionierung, 
einfache Geräteintegration, robuste Kommunikation

• Grundlage für NAMUR Open Architecture (NOA): Daten-
zugriff von smarten Feldgeräten parallel zur Prozesssteu-
erung zur Überwachung und Optimierung (2. Kanal)

• Smarte APL-Feldgeräte: Integrierter Webserver für 
einfachen Gerätezugriff. Integration über FDI Packages in 
kompatible Asset Management Systeme

Hinweis zur Verfügbarkeit von Feldgeräten mit Profinet 
APL Schnittstelle: Die ersten Profinet-fähigen APL-Geräte 
von Endress+Hauser sind voraussichtlich im Laufe des 
Jahres 2022 verfügbar. 

20

Weitere Informationen unter:
www.endress.com/apl
www.ethernet-apl.org

Highlights 2022



21

Se
rv

ice
s

Sy
st

em
ko

m
po

ne
nt

en
Au

to
m

at
isi

er
un

g
O

pt
isc

he
 A

na
ly

se
Te

m
pe

ra
tu

r
Fl

üs
sig

ke
its

an
al

ys
e

Du
rc

hf
lu

ss
Dr

uc
k

Fe
uc

ht
e

Di
gi

ta
lis

ie
ru

ng
An

la
ge

ns
ich

er
he

it
Fü

lls
ta

nd



22

Erheblicher Mehrwert Heartbeat Technology macht die 
Prozesssensoren von Endress+Hauser „smart“. Messgeräte 
mit smarten Sensoren stellen dank permanenter Prozess- 
und Gerätediagnosen wertvolle Daten bereit, um Prozesse 
zu optimieren und die Effizienz zu steigern. Auch eine 
dokumentierte Überprüfung und Verifizierung der Feldge-
räte ist mit smarten Sensoren ohne Prozessunterbrechung 
möglich. Insgesamt bieten Industrie 4.0-fähige Geräte mit 
ihrer erweiterten Konnektivität, internen Diagnose-, Ve-
rifikations- und Monitoringfunktionen sowie der direkten 
Kommunikation der smarten Sensoren mit der Cloud dem 
Anwender einen erheblichen Mehrwert. 

Smarte Sensoren sind intelligente Alleskönner. Sie überwa-
chen Füllstände aus der Ferne, messen den Gesundheits-
zustand von Maschinenteilen oder erkennen in Rekordzeit 
Fehler in der Anlage. Messgeräte mit digitalen Schnitt-
stellen und smarten Diagnosefunktionen liefern zusätzlich 
zu präzisen Messwerten jede Menge wertvoller Daten aus 
dem Prozess – und damit den „Rohstoff“ für die Industrie 
4.0. Mithilfe dieser Informationen lassen sich Prozesse und 
Abläufe optimieren. Wartungen etwa können Sie so vor-
ausschauend planen, dass Anlagenausfälle zur absoluten 
Ausnahme werden. So sorgen smarte Sensoren für schnel-
lere, flexiblere und wirtschaftlichere Produktionsprozesse. 

Konnektivität zur 
Datenübertragung 
parallel zur Mess-
wertübertragung 
(NOA)

40 Millionen  
Datensätze zu installierten 

Feldgeräten

Field Xpert 
SMT50/70/77– 
Industrie Tablet 
PC für Geräte-
konfiguration  
und mobiles As-
set Management 
auch in Ex-Zonen

Elektronisches Typen-
schild (RFID/QR-Code) 
mit Zugang zu um-
fassender Mess  - 
stellen doku men ta tion 
in Echtzeit – jederzeit und 
überall

Heartbeat Technology –  
Verifikation und 
Dokumentation 

der Messstelle ohne 
Prozessunter brechung 

Heartbeat Technology 
mit smarten Diagnose-

funktionen und  
standardisierten 
Diagnosemeldungen 
(NE107): Condition  

Monitoring und vor-
ausschauende Wartung 

Zielgerichtete Wartung mit 
Netilion Health. Mobiler 

 Zugriff auf mehr als 
25.000 Gerätediagnose-
funktionen mit Geräte-
status, Diagnose code, 

Ursache und Abhilfe

Industrie 
4.0

Industrie 
4.0

Industrie 
4.0

Industrie 
4.0

Industrie 
4.0

Industrie 
4.0

Industrie 
4.0

Highlights 2022

Mehr als nur genau: Smarte Messtechnik  
liefert wertvolle Zusatzinformationen
Smarte Sensoren werten Felddaten für die Optimierung von Produktions- 
prozessen aus
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Füllstand
Der neue Liquiphant und Micropilot FMR6xB Mit der integ-
rierten Bluetooth®-Schnittstelle und der SmartBlue-App können 
valide Informationen für eine Prozessoptimierung oder z. B. zur 
Planung der vorausschauenden Wartung abgerufen werden, die  
dann dabei helfen, die Anlagenverfügbarkeit zu erhöhen. Die kon-
tinuierlichen Füllstandsmessgeräte Micropilot FMR6xB verfügen 
hierzu auch über weitere digitale Schnittstellen wie  
z. B. Ethernet-APL.  

Durchfluss
Proline-Reihe Schon heute sind viele Messgeräte von 
Endress+Hauser mit smarten Sensoren ausgestattet. Dazu gehören 
etwa unsere neusten Durchflussmessgeräte der Proline-Reihe. Sie 
liefern nicht nur Messwerte in gewohnter Präzision. Zusätz lich er-
mitteln sie Parameter, um Einflüsse zu erkennen, die sich negativ 
auf die Messleistung oder Produktionsprozesse auswirken. Dazu 
gehören etwa Korrosion, Abrasion, Belagsbildung oder Gasein- 
schlüsse. Diese Informationen ermöglichen eine voraus schauende 
Wartung und sichern die Produktqualität. Sie tragen zur Kosten-
senkung bei und erhöhen in sicherheitsrelevanten oder qualitäts-
kritischen Anwendungen die Anlagensicherheit. 

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/proline-300-500

Druck
Cerabar und Deltabar Auch die neuen Drucktransmitter Cerabar 
und Deltabar liefern wertvolle Zusatzinformationen. Sie detek-
tieren unter anderem verstopfte Impulsleitungen, geschlossene 
Ventile oder Veränderungen bei Rührwerken. Möglich macht 
das die sogenannte statistische Sensordiagnose, die in Heartbeat 
Technology integriert ist. Sie beruht auf der Aufzeichnung des 
„Rausch profils“ durch smarte Drucksensoren, das bei dynamischen 
Prozessen auftritt. Verändert sich dieses im laufenden Prozess, 
etwa durch das Zusetzen einer Rohrleitung, detektiert der Druck-
sensor die Veränderung und alarmiert, bevor die Leitung  
vollständig verstopft ist.

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/cerabar-deltabar

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/der-neue-liquiphant
www.de.endress.com/80GHz

http://www.de.endress.com/80GHz


Unsere  
Kompetenz

Ihre  
Sicherheit

Geräte- 
Design

Prüf- 
konzepte

Erfahrung + 
Kompetenz

Endress+ Hauser

ATEX Certified

Endress+ Hauser

Sa
fety Integrity Level

SIL

Endress+ Hauser

W
as

serhaushaltsgesetz

WHG

Endress+ Hauser

Dr
uckgeräterichtlinie

DGRL

Dienst- 
leistungen + 

Lösungen

Über 250 
zertifizierte 

Produkt- 
linien
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Mit über 250 zertifizierten Produktlinien bietet Ihnen 
Endress+Hauser ein umfassendes Geräteprogramm für  
Ex-, SIL- und WHG-Anwendungen. Über 100 Produktlinien 
wurden für SIL2/3 zertifiziert und nach IEC 61508  
entwickelt. Und mehr als 40 Gerätelinien sind nach  
WHG zugelassen. 

Anlagensicherheit – einfach zuverlässig
Zertifizierte Produktlinien und Prozesse für höchste Sicherheit und  
maximale Anlagenverfügbarkeit

Das sicherheitstechnische Design unserer Geräte haben 
wir über Jahrzehnte optimiert. Unser Portfolio wurde 
kontinuierlich weiterentwickelt, um neuesten Anforderun-
gen wie zum Beispiel NAMUR zu genügen. Unsere Sicher-
heitskonzepte werden immer effizienter. So lassen sich 
auch Schutz- und Sicherheitseinrichtungen ohne Ausbau 
und Anlagenstillstand mit verlängerten Prüfzyklen 
kontrollieren. 

Highlights 2022



Über 65 Jahre Erfahrung prägen die Kompetenz von 
Endress+Hauser als Hersteller von Messgeräten für die 
Prozessindustrie. Zertifizierte Sicherheitsingenieure und 
Managementsysteme gewährleisten ein konstant hohes 
Sicherheitsniveau. Wir arbeiten weltweit mit Prüf- und 
Zertifizierungsstellen sowie nationalen und internationalen 
Normungsinstituten zusammen. Der Beweis für das 
Vertrauen unserer Kunden ist beeindruckend: mehr als 
zehn Millionen Geräte in Sicherheitsanwendungen.

Unser Marktversprechen für die chemische Industrie: Wir 
helfen unseren Kunden, die Sicherheit für Mensch, Umwelt 
und Prozessanlagen zu erhöhen und dabei Stillstände zu 
reduzieren.

25
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Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/anlagensicherheit
www.de.endress.com/sicherheitsservices

Als Partner für Komplettlösungen unterstützt 
Endress+Hauser die Prozessindustrie mit einem vollständi-
gen Leistungsspektrum aus maßgeschneiderten Dienstleis-
tungen von der Beratung über die Auslegung von Sicher-
heitskreisen bis hin zur dokumentierten Funktionsprüfung 
von Sicherheitseinrichtungen.

Vorteile 
• Geschulte und zertifizierte Service-Techniker
• Jahrzehntelange Erfahrung
• WHG-Fachbetrieb seit über 20 Jahren: Beratung, Daten-

erfassung, Auslegung, Inbetriebnahme und wiederkeh-
rende Prüfung nach WHG

• Alle zwei Jahre Zertifizierung der Endress+Hauser WHG 
Servicetechniker durch den TÜV

• Übergreifende SIL-Kompetenz (Messtechnik und Services): 
Verifizierungsservice zur Aufdeckung gefährlicher uner-
kannter Fehler in einem sicherheitstechnischen System 
mit rechnerischen SIL-Nachweisen, Inbetriebnahmen 
nach SIL und Überprüfung von Sicherheitseinrichtungen

• Unterstützung im Explosionsschutz: rechnerischer Nach-
weis der Eigensicherheit, Optimierungsvorschläge oder 
Beratung für die Auswahl und Auslegung der

• Komponenten für Sicherheitskreise, Inbetriebnahme, 
Abnahme

• Detaillierte Dokumentation der Tätigkeiten und 
Prüfungen

http://www.de.endress.com/sicherheitsservices
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Füllstand messen
Füllstandsmesstechnik aus einer Hand

Endress+Hauser ist seit 69 Jahren führend in der Füllstands- 
messung. Dabei wurden neue innovative Messprinzipien 
erfunden und kontinuierlich Optimierungspotenzial für 
die Prozessautomatisierung eröffnet. Der Pioniergeist des 
Anfangs prägt Endress+Hauser auch heute und führt zu 
Messgeräten nach neusten technischen Standards –  
Industrie 4.0 ready.

Anwendungsbereich 
• Kontinuierliche Messung, Trennschicht-, Dichtemessung 

und Grenzstanddetektion
• In Flüssigkeiten, Pasten, Schüttgütern oder verflüssigten 

Gasen
• In Tanks, Silos, transportablen Behältern oder 

Rohrleitungen

Auswahl Auf Basis der spezifischen Industrie- und 
Anwendungsanforderungen kann in dem umfangreichen 
Produktportfolio die ideale Auswahl getroffen werden.  

Vorteile 
• Breite Auswahl an Geräten für jede Messaufgabe
• Heartbeat Technology für maximale Anlagenverfüg- 

barkeit und Prozessoptimierung 
• Einfache Inbetriebnahme und Prüfkonzepte ohne  

Prozessunterbrechung für maximale Anlagenverfüg- 
barkeit und Sicherheit

• Messgeräte ‒ Industrie 4.0 ready 

Endress+ Hauser

ATEX Certified

Highlights 2022Highlights 2022
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Grenzstanddetektion Vom universellen Vibrationsgrenz-
schalter bis zum wirtschaftlichen Schwimmerschalter, pas-
send zu der Messaufgabe und zum jeweiligen Budget bietet 
das Endress+Hauser Portfolio alle Technologien an.

Kontinuierliche Messung Von der bewährten Ultra-
schalltechnologie über die geführte und freiabstrahlende 
Radartechnologie bis zum radiometrischen Messprinzip – 
Endress+Hauser bietet die individuell passende Lösung für 
jede Applikation. 

Trennschichtmessung Für jede Herausforderung, ob 
komplexe Gemische, Emulsion oder bei einer klaren Trenn-
schicht, wird die optimale Technologie angeboten.  

Bestimmung Dichte /Konzentration Qualitätsrelevante 
Daten können mit bekannten Messprinzipien bestimmt 
werden. 

Service und Solutions Von individuellen Bypass-Lösungen 
über Industrie 4.0 ready Cloud-Systeme bis hin zu Dienst-
leistungen, um das Wasserhaushaltsgesetz einzuhalten 
unterstützt Endress+Hauser Ihre Prozesse.

Highlights 
• Passend für alle Branchen
• Trendsetter und Marktführer in der Füllstandsmesstechnik
• Millionenfach bewährte Messgeräte – Industrie 4.0 ready
• Heartbeat Technology für maximale Anlagenverfügbar-

keit und Prozessoptimierung 
• Die richtige Frequenz für jede Anwendung – Radarmess-

geräte, die Herausforderungen meistern
• Einfache Inbetriebnahme und Prüfkonzepte ohne Pro-

zessunterbrechung für maximale Anlagenverfügbarkeit 
und Sicherheit

• Gammapilot FMG50 – Radiometrischer Kompakttrans-
mitter für anspruchsvollste Messbedingungen

Vibronik
Kapazitiv
Drehflügel
Mikrowellen-
schranke
Radiometrie

Geführtes Radar
Radar
Ultraschall
Lotsystem
Radiometrie

Vibronik
(Feststoffe unter 
Wasser)
Radiometrie

Vibronik
Konduktiv
Kapazitiv
Schwimm-
schalter
Radiometrie

Grenzstand-
detektion

Kontinuierliche
Messung

Trennschicht-
messung

Bestimmung Dichte/
Konzentration

Radar
Geführtes Radar
Ultraschall
Hydrostatik
Kapazitiv
Radiometrie

Geführtes Radar
Kapazitiv
Radiometrie

Vibronik
Coriolis
Radiometrie
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Das richtige Messprinzip für jede Anwendung

Präzise, effizient, sicher – das richtige Messprinzip für jede Anwendung

Weitere Informationen finden Sie in der Broschüre  
„Füllstandsmesstechnik“ (FA00001F) 
www.de.endress.com/fuellstand

Auswahlguide on- und offline
www.de.endress.com/auswahlguide



Technische Daten und komplette Dokumentation / 
Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/80GHz

Micropilot FMR6xB – neue Generation  
80 GHz-Radar-Füllstandsmessgeräte
Freiabstrahlende Radargeräte – das Maximum an Sicherheit und  
Effizienz für Ihren Prozess

Anwendungsbereich Die neuen Füllstandsmessgeräte 
der Familie Micropilot FMR6xB kombinieren die Vorteile 
der 80 GHz-Technologie mit der maximalen Gerätesicher-
heit der internationalen Norm IEC61508 für Funktionale 
Sicherheit. 

Wizards für Inbetriebnahmen und Wiederholungs-
prüfungen sorgen für eine einfache Inbetriebnahme und 
vereinfachte Prüfabläufe inkl. Dokumentation und ermög- 
lichen maximale Anlagenverfügbarkeit.
Ein neuer innovativer nach SIL (IEC61508) entwickelter 
Radar-Chip verbessert die Dynamik. Optimierte Auswerte-
algorithmen sorgen auch unter rauen Bedingungen oder 
sehr großen Messbereichen für sichere Messungen ohne 
Signalverlust. 

Reduzierte Abmessungen mit neuen kompakten Ein-
kammer-Gehäusen ermöglichen den Einbau in beengten 
Einbausituationen.

Die neue Schnittstelle Ethernet-APL sorgt neben den 
bewährten Schnittstellen Profibus PA und HART für ein- 
fachen Gerätezugriff und reduzierten Installationsaufwand.

Mit neuen Gerätevarianten können Prozesstemperaturen  
von -196 °C bis +450 °C realisiert werden, was neue 
Anwendungen für die bewährte 80 GHz-Technologie 
erschließt.

Neue und vereinfachte Heartbeat Monitoring Funktio-
nalitäten ergänzen die bereits verfügbaren Möglichkeiten 
und erweitern die Anwendungsmöglichkeiten in Bezug auf 
vorausschauende Wartung und Prozessmonitoring über die 
einfach zu bedienende SmartBlue-App oder direkt inte- 
griert über das Leitsystem.

• Neue innovative Radar Chip Technologie
• Vollständige SIL-Entwicklung nach IEC 61508 
• Neue Ethernet-APL, Profinet Schnittstelle, Profibus PA, HART
• Hoch- und Tieftemperaturvarianten 
• Neue und vereinfachte Heartbeat Monitoring Funktionalitäten
• Einfache Bedienung – Wizard unterstützt

Vorteile
• Hohe Fokussierung mit 3 ° Abstrahlwinkel
• Geringe Störeinflüsse durch Einbauten
• Kleine Prozessanschlüsse ab ¾ ”
• Genauigkeit +-1 mm
• Messbereich > 100 m 
• Kommunikationsvarianten mit Ethernet-APL,  

Profibus PA, HART
• Displayvarianten mit Bluetooth®-Funktion

28

Endress+ Hauser

ATEX Certified

Highlights 2022



Technische Daten

• Prozesstemperatur: -196 °C bis +450 °C
• Prozessdruck: -1 bar bis 160 bar
• Genauigkeit: +-1 mm
• Abstrahlwinkel: bis 3 °
• Messbereich: > 100 m

29
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Micropilot FMR60B

Micropilot FMR62B
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Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/FWR30

Micropilot FWR30 – von Grund auf einfach
Das batteriebetriebene, cloudbasierte Radar-Füllstandsmessgerät ist flexibel 
einsetzbar – auch in Feststoffen und Metalltanks

Anwendungsbereich Das IIoT-Radar ist ein intelligentes 
Füllstandsmessgerät und bringt High-End-Technologie in 
einen kostengünstigen Sensor. Der 80-GHz-Sensor bietet  
in Kombination mit den digitalen Dienstleistungen  
Netilion oder SupplyCare Hosting eine Lösung, um von 
überall und zu jeder Zeit Zugriff auf wichtige Informationen 
zur Bestandsverwaltung und Lokalisierung zu erhalten.  
Micropilot FWR30 kann dabei für verschiedenste Anwen-
dungen der Füllstandsmessung genutzt werden, z. B.:  
flüssige Zusatzstoffe in Plastik- und Metalltanks, Schütt-
güter in der Bauindustrie oder Reinigungsmittel in der 
Lebensmittel- und Getränkeindustrie. 

Vorteile
• Zuverlässige und kosteneffiziente Füllstandsmessung mit 

80-GHz-Radartechnologie
• Batteriebetriebener Sensor mit mobiler Kommunikation
• Einfache Inbetriebnahme und Montage ohne 

Verdrahtung
• Volle Transparenz bei Lagerung und Transport von  

Flüssigkeiten und Feststoffen
• Zugriff auf relevante Informationen von überall und zu 

jeder Zeit
• Zertifizierter Cloudservice erfüllt höchste Sicherheits- 

und Datenschutzanforderungen
• Neue Anwendungsmöglichkeiten in Metalltanks mit 

1-1/2 ” Prozessanschluss

• Intelligentes IIoT-Radar – High-End-Technologie in einem kostengünstigen Sensor
• Von überall und zu jeder Zeit Zugriff auf wichtige Informationen
• Volle Transparenz der Bestände zur Optimierung der gesamten Logistikkette
• Sichere Datenübertragung kombiniert mit der passenden digitalen Dienstleistung

Technische Daten

• Ausgangssignal: Kabellos – Mobile Kommunikation 
mit NB-IoT, LTE-M oder 2G (Fallback) 

• Versorgung: Batteriebetrieben
• Messprinzip: 80-GHz-Radar-Technologie
• Messbereich: bis zu 15 m
• Prozesstemperatur: -20 °C bis +60 °C
• Zusatzinformationen: Temperatur-, Lagemessung 

und Standortbestimmung via GPS

Micropilot FWR30

SupplyCare Hosting

Highlights 2022
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• Innovativ – kompaktestes Radarmessgerät dank innovativem Chipdesign
• Zeitersparnis – durch mobilen Zugriff auf Geräte-, Diagnose- und Prozess- 

informationen auch im Ex-Bereich
• Effizient – Radarmessgerät mit bestem Kosten-Leistungsverhältnis

Micropilot FMR10/FMR20 – erreicht neue 
Dimension  
Innovativ und effizient – kontinuierliche berührungslose Füllstandsmessung 
in Flüssigkeiten und Feststoffen

Anwendungsbereich Die Füllstandsmessgeräte Micropilot 
FMR10/FMR20 bieten kontinuierliche, berührungslose 
Füllstands- und Durchflussmessung (via Linearisierungs- 
tabelle), perfekt passend für einfache Anwendungen in 
allen Industrien mit dem Fokus auf Wirtschaftlichkeit. Neue 
Anwendungsmöglichkeiten bietet der neue FMR20 für die 
unterschiedlichsten Bereiche in Schüttgütern. Typisch sind 
auch Anwendungen in der Wasser- und Abwasserindustrie 
sowie für Hilfskreisläufe in allen Industrien. Die Inbetrieb-
nahme ist via HART, drahtlos mit App und Bluetooth® 
sowie mittels abgesetzter Anzeige möglich. Dank innovati-
vem Chipdesign und kompakter Bauform passen die Geräte 
perfekt in Anwendungen mit beengten Platzverhältnissen.

Vorteile
• Innovativ – kompaktestes Radarmessgerät FMR20 –  

neu auch für Feststoffe
• Effizient – Radarmessgerät mit bestem Kosten-Leis- 

tungsverhältnis
• Intuitiv – Inbetriebnahme, Diagnose und Wartung via 

App
• Zeitsparend – drahtloser Fernzugriff mittels Bluetooth – 

ideal für schwer zugängliche Installationen
• Langlebig – Vollständiges PVDF-Gehäuse, hermetisch 

dichte Verdrahtung und komplett vergossene Elektronik
• Sicher – Sicherheit der Datenübertragung wurde vom 

Fraunhofer Institut überprüft und anerkannt 

Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/FMR20

Technische Daten

• Prozesstemperatur: -40 °C bis +80 °C
• Prozessdruck: -1 bis +3 bar
• Genauigkeit Flüssigkeiten: bis zu ± 2 mm 
• Genauigkeit Feststoffe: bis zu ± 5 mm
• Messbereich Flüssigkeiten: FMR10 bis zu 5 m  

 FMR20 bis zu 20 m 
• Messbereich Feststoffe: FMR20 bis zu 10 m
• Schutzart: IP 66, 68 / NEMA 4x, 6P

Micropilot FMR10/FMR20



Industrie 
4.0

®
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• Bewährtes und universelles Messprinzip – für den Einsatz in allen 
Flüssigkeiten

• Einfache Inbetriebnahme – kein Abgleich auf Medien erforderlich
• Höchste Sicherheit durch permanente Selbstüberwachung und zusätzliche 

Heartbeat Technology Funktionalität
• Einfache Integrierbarkeit über eine Vielzahl von Elektroniken z. B. NAMUR, 

PFM, DC-PNP und neu auch mit 8/16 mA HART

Der neue Liquiphant. Mehr Sicherheit. 
Mehr Industrie 4.0. 
Millionenfach bewährtes Messgerät zur sicheren Grenzstandmessung auch 
unter extremen Prozessbedingungen, jetzt Industrie 4.0 ready 

Anwendungsbereich Die Liquiphant-Familie hat sich in 
allen Industrien bestens bewährt. Sie kann in Lagertanks, 
Behältern und Rohrleitungen zur Grenzstandmessung von 
Flüssigkeiten aller Art eingesetzt werden. Die Messgeräte 
der Liquiphant-Familie eignen sich ideal für Anwendungen, 
bei denen bisher Schwimmerschalter, Verdränger oder 
optische Sensoren eingesetzt wurden. 

Die neue 8/16mA HART-Elektronik ermöglicht einen 
Online-Zugriff auf das Gerät, über die HART-Parameter 
können zusätzliche Informationen zyklisch übertragen, 
Trendanalysen realisiert und Wiederholungsprüfungen 
vereinfacht werden. Eine einfache Medienunterscheidung 
ist möglich.

Die Geräte liefern auch dort zuverlässig präzise Mess- 
ergebnisse, wo andere Messprinzipien wegen Leitfähigkeit, 
Ablagerungen, Turbulenzen, Strömungen oder  Luftblasen 
an ihre Grenzen stoßen.

Vorteile
• Industrie 4.0 ready – einfacher Gerätezugriff über  

Bluetooth® oder 8/16mA HART
• Heartbeat Technology unterstützt bei Diagnose,  

Verifikation und Monitoring ohne Prozessunterbrechung
• Vereinfachte Wiederholungsprüfung per Knopfdruck 

inkl. Dokumentation
• Beschichtete Sensoren für aggressive Medien sowie 

Hochtemperaturversionen verfügbar

Liquiphant FTL51B

Weitere Informationen unter:  
www.de.endress.com/der-neue-liquiphant

Technische Daten

• Prozesstemperaturbereich: -60 °C bis +280 °C
• Prozessdruck: bis 100 bar 
• Viskosität: bis 10000 mPa⋅s 
• Verlängerungsrohr: bis zu 6 m

Endress+ Hauser

ATEX Certified

Liquiphant FTL64 HART

Highlights 2022

http://www.de.endress.com/der-neue-liquiphant
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• Schnelle und einfache Installation – Anschluss über Steckverbinder
• Funktionskontrolle – vor Ort durch LED-Anzeige
• Ultrakompaktes Design – ideal für beengte Einbaubedingungen

Soliwave FQR16/FDR16 und Solimotion  
FTR16 – Mikrowellenschranke und 
Bewegungsmelder
Kostengünstige Überwachung von Grenzständen und Transportprozessen bei 
Schüttgütern 

Anwendungsbereich Die neue Mikrowellenschranke  
Soliwave FQR16/FDR16 detektiert Minimum- oder Maxi- 
mum-Grenzstände von pulverförmigen bis stückigen 
Schüttgütern Soliwave FQR16/FDR16 zum Beispiel zum 
Über- und Trockenlaufschutz. Mit dem neuen Schüttgutbe-
wegungsmelder Solimotion FTR16 lassen sich pneumatische 
und mechanische Transportprozesse von Schüttgütern 
effizient und zuverlässig überwachen. Beide Geräte arbei-
ten mit einem berührungslos detektierenden Verfahren, 
was einen wartungs- und verschleißfreien Dauerbetrieb 
ermöglicht. Aufgrund des kompakten Designs lassen 
sich Soliwave und Solimotion auch in Anwendungen mit 
schwer zugänglichen oder beengten Einbauverhältnissen 
einsetzen.

Vorteile
• Berührungsloses Messprinzip – Detektion nahezu  

unabhängig von den Prozesseigenschaften
• Universell einsetzbar – Einsatz auch in schwierigen  

Anwendungen, wo andere Messverfahren an ihre  
Grenzen stoßen

• Sichere Detektion – berührungsloses Messverfahren  
garantiert einen verschleiß- und wartungsfreien 
Dauerbetrieb

• Hohe Sicherheit – permanente Selbstdiagnose, voll-
umfänglicher Selbsttest jederzeit vor Ort am Gerät 
ausführbar 

• Zuverlässig – Detektion auch bei wechselnden 
Produkteigenschaften

• Robustes Design – Gehäuse aus Edelstahl
• Ultrakompaktes Design – Einsatz auch bei schwer  

zugänglichen oder beengten Einbauverhältnissen
• Erfüllt die Anforderungen der EG 1935/2004
• Entwickelt für Staub-Ex Anwendungen

Technische Daten

• Detektionsbereich: Soliwave bis 20 m,  
 Solimotion bis 5 m

• Prozesstemperatur: beliebig (bei berührungsloser 
Installation); -40 °C bis +70 °C (bei Einbau),  
-40 °C bis +450 °C (mit Hochtemperaturadapter)

• Prozessdruck: beliebig (bei berührungsloser  
Installation), 0.5 bar bis 6.8 bar abs. (bei Einbau), 
0.5 bar bis 21 bar abs. (mit Hochdruckadapter)

• Staub-Ex-Zulassungen

Soliwave FQR16/FDR16

Solimotion FTR16

Weitere Informationen unter:  
www.de.endress.com/fdr16
www.de.endress.com/fqr16
www.de.endress.com/ftr16

http://www.de.endress.com/fdr16
http://www.de.endress.com/fqr16
http://www.de.endress.com/ftr16
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Solitrend – Materialfeuchtemessung zur 
Prozessoptimierung
Exakte Materialfeuchtemessung durch Radar-Technologie

Anwendungsbereich Die Feuchtemessgeräte Solitrend 
messen die Materialfeuchte hochgenau in Schüttgütern. 
Vorzugsweise wird das Feuchtemessgerät Solitrend unter 
Siloklappen oder mit Hilfe eines Schlittens auf Förderbän-
dern montiert, auch eine Montage in einer Förderschnecke 
ist möglich. Eine geführte Radarwelle breitet sich mit annä-
hernd Lichtgeschwindigkeit aus. Auf diese Weise vermisst 
der Sensor das Material scheibenförmig Schicht für Schicht 
und quer zur Sensoroberfläche. 

Vorteile
• Messung der Materialfeuchte mit hoher Genauigkeit
• Geringer Einfluss von Korngrößenschwankungen
• Keine Rekalibrierung bei Verschleiß des Sensorkopfes 

notwendig
• Robuster Sensoraufbau in verschiedene Bauformen 

möglich
• Abgesetztes Display zur Parametrierung und Kali- 

brierung

• Aufwand minimieren – keine Rekalibrierung im Prozess notwendig 
• Exzellentes Verschleißverhalten – ermöglicht lange Standzeiten 
• Flexible Konfiguration auf anwendungsspezifische Prozessabläufe

Technische Daten

• Staub-EX ATEX ΙΙ 2D Ex tb IIIC 
• Temperaturbereich: 0 °C bis +70 °C  

(optional: bis 120 °C)
• Kompakte Bauform
• Schutzart: IP67 (sensorseitig IP68)
• Messbereich: 0-100 % Feuchte

Solitrend MMP42

Solitrend MMP40 Solitrend MMP41

Technische Daten und komplette Dokumentation / 
Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/solitrend-mmp60
www.de.endress.com/solitrend-mmp44
www.de.endress.com/solitrend-mmp40
www.de.endress.com/solitrend-mmp41
www.de.endress.com/solitrend-mmp42

Highlights 2022
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Druck messen
Verbinden Sie Ihre Druckmessung mit der Zukunft 

Seit über 37 Jahren hat Endress+Hauser die Druckmesstechnik mit intelligenten Neuerungen maßgeblich vorangetrieben. Die 
installierte Basis von mehreren Millionen Messstellen weltweit beweist eindrucksvoll, dass immer mehr Endkunden und An-
lagenbauer der Druckmesstechnik von Endress+Hauser vertrauen. Innovationen im Bereich der Sensortechnologie, Bedien- 
konzepte oder Industrie 4.0-Funktionen bis hin zu Softwaretools zur Messtechnikauslegung bieten nachhaltigen Nutzen. 
Die Kundenbedürfnisse stehen dabei immer im Fokus dieser Innovationen. So auch bei der Neuheit im Druck-Portfolio von 
Endress+Hauser: Der neuen Generation Cerabar und Deltabar. 

Anwendungsbereich
• Relativ- und Absolutdruckmessung in Gasen, Dämpfen 

und Flüssigkeiten
• Differenzdruck in Gasen, Dämpfen und Flüssigkeiten
• Füllstands-, Volumen- und Massemessungen von Flüssig- 

keiten in Behältern
• Pegelstandmessung mit Stab- oder Seilsonden
• Durchflussmessung mittels Wirkdruckgeber (z. B. Stau-

drucksonden, Blenden, etc.) und Differenzdruck

Applicator – einfach, schnell und sicher auslegen
• Berechnung der Gesamtgenauigkeit und 

Langzeitstabilität
• Berechnung von Druckmittlersystemen und Ermittlung 

der Einsatzgrenzen
• Auslegung / Optimierung von Durchflussmessungen mit 

Blenden, Staudrucksonden, Venturi etc.

Ihr Nutzen

• Hohe Anlagenverfügbarkeit und Prozesssicherheit
• durch Sensoren, die auf die Anwendung zuge- 

schnitten sind
• Kosteneinsparung – nur bezahlen, was der Prozess 

wirklich benötigt
• Zeitersparnis – Komplette Messstelle inklusive  

Zubehör aus einer Hand
• Zusätzliche Sicherheit – Applicator erleichtert die 

Auswahl des geeigneten Geräts

Weitere Informationen finden Sie in der  
Broschüre „Druckmesstechnik“ (FA00004P)

www.de.endress.com/druck
www.de.endress.com/applicator

Highlights 2022Highlights 2022

http://www.de.endress.com/druck
http://www.de.endress.com/applicator
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Portfoliosegmentierung Das Produktportfolio in der 
Druckmesstechnik zeichnet sich durch eine klare Segmen-
tierung aus und bietet dadurch ein optimiertes Preis-Leis-
tungsverhältnis. Von High-End-Transmittern für höchste 
Anforderungen in den Prozessindustrien über vielseitig 
einsetzbare Kompakttransmitter bis hin zu preisgünstigen 
Druck-Transducern und -Schaltern für Standardanwendun-
gen: nur das bezahlen, was der Prozess benötigt.

Preis

Leistungsumfang

…über das passende Zubehör… 

Der Großteil aller Druckmessstellen wird mit passendem 
Zubehör wie Absperrorganen, Ventilblöcken, Spülringen 
oder Wetterschutzhauben ausgestattet. Wir liefern das 
benötigte Druck-Zubehör direkt mit. Alles aus einer Hand. 
Damit erhöht sich die Lebensdauer der Messstelle und 
gleichzeitig lassen sich notwendige Arbeitsschritte wie eine 
Re-Kalibrierung über den Prüfanschluss am Absperrorgan 
vor Ort und ohne Prozessunterbrechung durchführen. 

Komplettpaket Druck
Vom Drucktransmitter… 

Das Komplettpaket Druck beginnt mit den reinen Druck-  
bzw. Differenzdrucktransmittern für die genannten 
Anwendungsbereiche. Die Portfoliosegmentierung erlaubt 
dabei eine anwendungsoptimierte Auswahl des benötigten 
Transmitters. Detailinformationen zur neuen Generation 
Cerabar und Deltabar finden Sie auf der nachfolgenden 
Doppelseite. 

Jede Kombination ist möglich

Nur DP
Mit 

Ventilblock
Mit 

Schutzkasten
Komplette 

Messstrecke Rack

Jede Kombination ist möglich

Nur DP
Mit 

Ventilblock
Mit 

Schutzkasten
Komplette 

Messstrecke Rack
Beispiel: DP-Transmitter

DP-Transmitter inkl. 5-fach Ventilblock

Rack-Lösung verbaute P- und DP-Transmitter inkl. Zubehör 

…bis hin zu Servicedienstleistungen und maßgeschnei-
derten mechanischen Lösungen

Gerne unterstützen wir über das Zubehör hinaus mit 
weiteren Servicedienstleistungen wie der Inbetriebnahme, 
Kalibration oder Wartung Ihrer Drucktransmitter. Oder Sie 
benötigen eine maßgeschneiderte mechanische Lösung, 
wie bspw. ein komplettes Rack? Erfahren Sie mehr über 
unsere mechanischen Lösungen auf S. 44 in dieser  
Broschüre.

Jede Kombination ist möglich

Nur DP
Mit 

Ventilblock
Mit 

Schutzkasten
Komplette 

Messstrecke Rack

Portfoliosegmentierung



Die Aufforderung „Verbinden Sie Ihre Druckmessung mit der Zukunft“ ist in dieser Form bewusst gewählt. Die Neuerungen 
der nächsten Generation Cerabar und Deltabar sollen dabei unterstützen, die Herausforderungen der Zukunft zu bewälti-
gen: Den Absprung in Richtung Industrie 4.0, den Umgang mit weniger Fachkräften vor Ort und / oder Zeitmangel auf der 
Anlage sowie den ständig steigenden Sicherheitsanforderungen. Deshalb bieten wir mit den neuen Cerabar und Deltabar: 
Mehr Industrie 4.0. Mehr Produktivität. Mehr Prozesssicherheit. 

Mehr Industrie 4.0 Die konsequente Umset-
zung von Industrie 4.0 hängt an zwei Variablen: 
Daten und Konnektivität. Es braucht verlässliche 
sowie nützliche Daten und nachfolgend die Kon-
nektivität, die gemessenen Daten aus dem Feld 

in z. B. eine Cloud-Applikation zu bekommen. Mit Hilfe von 
Heartbeat Technology (Daten) und Bluetooth®-Schnittstelle 
(Konnektivität) sind die neuen Cerabar und Deltabar 
optimal gerüstet für die Umsetzung von Industrie 4.0-Stra-
tegien. Verbesserungspotenzial gibt es genug, schließlich 
werden statistisch nur 3 % aller verfügbarer Daten in Mess-
geräten auch genutzt. Mehr zur Digitalisierungsstrategie 
finden Sie auf den Seiten 10-23 in dieser Broschüre. 

Industrie 
4.0

Mehr Produktivität Zum einen vergrößert die 
Bluetooth®-Schnittstelle die Möglichkeiten in 
Bezug auf die Konnektivität. Zum anderen ist 
eine Bluetooth®-Verbindung via SmartBlue-
App das optimale Bedientool. Es kann nach 

Aufheben des Passwortschutzes drahtlos auf die Geräte-
konfiguration zugegriffen werden. Digitale Assistenten im 
Bedienmenü der neuen Cerabar und Deltabar erleichtern 
zusätzlich klassische Arbeitsschritte wie die Inbetriebnah-
me oder sichere Verriegelung eines Druck- bzw. Differenz-
drucktransmitters. Die Möglichkeit, PDF-Berichte am Ende 
der Assistenten zu erzeugen, minimieren den Zeitaufwand 
bei einer vorhandenen Dokumentationspflicht.

3 % Daten genutzt

97 % Daten 
ungenutzt

Sensordiagnostik
Klemmenspannung
Sensortemperatur
Zähler
Max. / Min.

3838

Die neuen Cerabar und Deltabar 
Verbinden Sie Ihre Druckmessung mit der Zukunft

Highlights 2022Highlights 2022



Die neuen Cerabar (Prozessdruck) und Deltabar (Differenzdruck) im Praxiseinsatz in einer Müllverbrennungsanlage

Mehr Prozesssicherheit Der Parameter Druck 
ist eine sicherheitskritische Variable in Prozess- 
industrien. Aus diesem Grund wird das Thema 
Sicherheit bei den neuen Cerabar und Deltabar 
ebenfalls auf das nächste Level gehoben. Die 

am Markt einzigartigen SIL-Kennwerte unterstreichen die 
Ambitionen. Das schafft neue Möglichkeiten bei etablier-
ten Prüfzyklen. Kann der Zyklus mit neusten Messgeräten 
von z. B. einem Jahr auf mehrere Jahre erweitert werden? 
Reicht eventuell eine mit weniger Aufwand verbundene 
Teilprüfung, um dennoch im Safety Integrity Level (SIL) zu 
bleiben? 

Cerabar PMP71

Cerabar PMP71B

λdu: 88 FIT

λdu: 15 FIT

SFF: 90  %

SFF: 99  %

Die Prüfungen fallen dabei nicht weg, sondern werden im 
Zeitpunkt nach hinten verlagert und durch digitale Assis- 
tenten vereinfacht. Bei der regelmäßigen Überprüfung 
einer Druck-Messstelle ist eine entscheidende Frage, ob die 
gewünschte Gerätekonfiguration seit der letzten Prüfung 
unverändert ist. Im neuen Parameter „CRC Gerätekonfigu- 
ration“ sind jegliche sicherheitsrelevanten Parameter eines 
Druck-Transmitters zusammengefasst. Ändert sich ein  
Parameter, ändert sich automatisch die CRC. Auf einen 
Blick ist erkennbar, ob die Konfiguration in der Zwischen-
zeit verändert wurde oder nicht.

(a) Min.
Alarmverhalten

34026

Druck
Zuordnung PV

0 mbar

Wert Messumfang

400 mbar

Wert Messende

1 Sek.

Dämpfung

...
...

CRC 
Gerätekonfiguration

3939
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Cerabar PMP51B und PMC51B –  
genaue und zuverlässige Druckmessung
Kompakte Drucktransmitter zur Relativ- und Absolutdruckmessung 

Anwendungsbereich Die neuen Drucktransmitter Cerabar 
PMP51B und PMC51B messen Drücke (absolut oder relativ) 
genau und zuverlässig. Die Auswahl zwischen einem 
metallischen oder keramischen Sensor ermöglicht eine zur 
Applikation passende Sensorwahl. Zusätzlich erweitert sich 
der Anwendungsbereich durch Messbereiche zwischen  
5 mbar und 420 bar sowie möglichen Prozesstemperaturen 
von -70 °C bis +400 °C. 

Vorteile
• Neu gewonnene Konnektivität dank optionaler 

Bluetooth®-Schnittstelle für einfache und kabellose 
Kommunikation, auch aus sicherer Entfernung

• Entwicklung nach IEC 61508 gibt zusätzliche Sicherheit 
und ermöglicht den Einsatz in SIL2- und – in homogener 
Redundanz – SIL3-Applikationen

• Unterspannungserkennung vermeidet gefährliche Anla-
genzustände und Übertragung eingefrorener Stromwerte

• Integrierte digitale Assistenten sorgen für fehlerfreie 
und schnelle Inbetriebnahme oder Verriegelung der 
Drucktransmitter

• Maximaler Anwendungsbereich durch unterschiedliche 
Sensorik, breite Messspannen und einen großen Prozess-
temperaturbereich 

Technische Daten und komplette Dokumentation:  
www.de.endress.com/pmp51b
www.de.endress.com/pmc51b

• Enorme Zeitersparnis – kabellose und einfache Konfiguration mittels Bluetooth®-Schnittstelle
• Maximierte Prozesssicherheit – integrierte Unterspannungserkennung und  

Entwicklung nach IEC 61508 für SIL2/3-Applikationen
• Hohe Produktivität – integrierte digitale Assistenten zur einfachen Inbetriebnahme

Technische Daten

• Referenzgenauigkeit: 0,075 % / optional bis 0,055 %
• Messspanne: ab 5 mbar bis 420 bar rel./abs. 
• Prozesstemperatur: -70 °C bis +400 °C (abhängig von 

Füllöl und Druckmittleraufbau)
• Zulassungen: ATEX, CSA, EAC, NEPSI, etc. 
• Kommunikation: 4…20 mA / 4…20 mA HART / 

Bluetooth®

Cerabar PMP51B

Cerabar PMC51B

Highlights 2022Highlights 2022



4141

Se
rv

ice
s

Sy
st

em
ko

m
po

ne
nt

en
Au

to
m

at
isi

er
un

g
O

pt
isc

he
 A

na
ly

se
Te

m
pe

ra
tu

r
Fl

üs
sig

ke
its

an
al

ys
e

Du
rc

hf
lu

ss
Dr

uc
k

Fe
uc

ht
e

Di
gi

ta
lis

ie
ru

ng
An

la
ge

ns
ich

er
he

it
Fü

lls
ta

nd

Deltabar PMD55B –  
kompakter Differenzdrucktransmitter
Überwachung kleinster Differenzdrücke in Kolonnen, für Füllstands- 
messungen oder zur Durchflussmessung mittels Wirkdruck

Anwendungsbereich Der neue, kompakte Differenzdruck-
transmitter Deltabar PMD55B kann durch Messbereiche 
zwischen 5 mbar und 44 bar für verschiedenste Differenz-
druckmessungen genutzt werden: In Filteranwendungen, 
zur Überwachung kleinster Differenzdrücke in Kolonnen, 
für Füllstandsmessungen, oder zur Durchflussmessung 
mittels Wirkdruck. 

Vorteile
• Neu gewonnene Konnektivität dank optionaler 

Bluetooth®-Schnittstelle für einfache und kabellose 
Kommunikation, auch aus sicherer Entfernung

• Entwicklung nach IEC 61508 gibt zusätzliche Sicherheit 
und ermöglicht den Einsatz in SIL2- und – in homogener 
Redundanz – SIL3-Applikationen

• Unterspannungserkennung vermeidet gefährliche Anla-
genzustände und Übertragung eingefrorener Stromwerte

• Integrierte digitale Assistenten für fehlerfreie und 
schnelle Inbetriebnahme oder Verriegelung der 
Drucktransmitter

• Optional mitgeliefertes Zubehör (direkt montiert oder 
beiliegend) wie Ventilblöcke in einer Lieferung und per-
fekt aufeinander abgestimmt 

Technische Daten und komplette Dokumentation: 
www.de.endress.com/pmd55b

• Enorme Zeitersparnis – Kabellose und einfache Konfiguration mittels Bluetooth®-Schnittstelle
• Maximierte Prozesssicherheit – integrierte Unterspannungserkennung und Entwicklung  

nach IEC 61508 für SIL2/3-Applikationen
• Hohe Produktivität – integrierte digitale Assistenten zur einfachsten Inbetriebnahme

Technische Daten

• Referenzgenauigkeit: 0,075 % / optional bis 0,055 %
• Messspanne: ab 5 mbar bis 44 bar Differenzdruck
• Prozesstemperatur: -40 °C bis +85 °C
• Zulassungen: ATEX, CSA, EAC, NEPSI, etc. 
• Kommunikation: 4…20 mA HART / Bluetooth®

Deltabar PMD55B
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Cerabar PMP71B und PMC71B – High-End-Druck-
transmitter zur Relativ- und Absolutdruckmessung
Druckmessung mit höchster Genauigkeit und maximaler Zuverlässigkeit

• Mehr Industrie 4.0 – integrierte Funktionalitäten wie Heartbeat Technology ermöglichen weitere Prozess- 
optimierungen im Sinne der Industrie 4.0

• Mehr Produktivität – Bluetooth® vereinfacht Inbetriebnahme und Bedienung  
• Mehr Prozesssicherheit – integrierte Unterspannungserkennung, CRC-Checksumme, Entwicklung nach  

IEC 61508 für SIL2/3-Applikationen und digitale Assistenten

Technische Daten

• Referenzgenauigkeit: 0,05 % / optional bis 0,025 %
• Messspanne: ab 5 mbar bis 720 bar rel./abs.
• Prozesstemperatur: -70 °C bis +400 °C  

(abhängig von Füllöl und Druckmittleraufbau)
• Zulassungen: ATEX, CSA, EAC, NEPSI, etc. 
• Kommunikation: 4…20 mA HART / Bluetooth®

Anwendungsbereich Die neuen High-End-Drucktransmit-
ter Cerabar PMP71B und PMC71B messen Drücke (absolut 
oder relativ) höchst genau und maximal zuverlässig. Selbst 
schwierigsten Applikationen halten sie Stand. Die Auswahl 
zwischen einem metallischen oder keramischen Sensor 
ermöglicht eine optimal zur Applikation passende Sensor-
wahl. Zusätzlich erweitert sich der Anwendungsbereich 
durch Messbereiche zwischen 5 mbar und 720 bar sowie 
möglichen Prozesstemperaturen von -70 °C bis +400 °C.  

Vorteile
• Heartbeat Technology zur Geräteverifikation ohne  

Prozessunterbrechung und vorausschauender Wartung 
dank Monitoring-Funktionen

• HistoROM-Baustein für raschen Elektroniktausch durch 
automatisches Datenmanagement

• Konnektivität dank optionaler Bluetooth®-Schnittstelle 
für einfache und kabellose Kommunikation, auch aus 
sicherer Entfernung

• Grafisches Display zur Bedienung ohne Öffnen des  
Gehäuses inkl. Farbumschlag 

• Entwicklung nach IEC 61508 ermöglicht Einsatz in SIL2- 
und – in homogener Redundanz – SIL3-Applikationen

• Unterspannungserkennung vermeidet gefährliche Anla-
genzustände und Übertragen eingefrorener Stromwerte 

Technische Daten und komplette Dokumentation:  
www.de.endress.com/pmp71b
www.de.endress.com/pmc71b

Cerabar PMC71B

Cerabar PMP71B

Highlights 2022Highlights 2022
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Deltabar PMD75B und PMD78B – High-End-Differenz- 
drucktransmitter für schwierigste Anwendungen
Überwachung kleinster Differenzdrücke auch in Filteranwendungen mit  
höchsten Drücken und bei extremen Prozesstemperaturen

• Mehr Industrie 4.0 – integrierte Funktionalitäten wie Heartbeat Technology ermöglichen weitere Prozess- 
optimierungen im Sinne der Industrie 4.0

• Mehr Produktivität – Bluetooth® vereinfacht Inbetriebnahme und Bedienung  
• Mehr Prozesssicherheit – integrierte Unterspannungserkennung, CRC-Checksumme, Entwicklung nach  

IEC 61508 für SIL2/3-Applikationen und digitale Assistenten 

Technische Daten

• Referenzgenauigkeit: 0,05 % / optional bis 0,035 %
• Messspanne: <1 mbar bis 44 bar Differenzdruck
• Prozesstemperatur: -70 °C bis +400 °C  

(abhängig von Füllöl und Druckmittleraufbau)
• Zulassungen: ATEX, CSA, EAC, NEPSI, etc. 
• Kommunikation: 4…20 mA HART / Bluetooth®

Anwendungsbereich Die neuen High-End-Differenzdruck-
transmitter Deltabar PMD75B und PMD78B können durch 
Messbereiche von kleiner 1 mbar und bis zu 44 bar sowie 
möglichen Prozesstemperaturen zwischen -70 °C und +400 °C 
für verschiedenste und schwierigste Differenzdruckmes- 
sungen genutzt werden: In Filteranwendungen, in Anwen-
dungen mit extremen Temperaturen, zur Überwachung 
kleinster Differenzdrücke in Kolonnen, für Füllstandsmes-
sungen oder zur Durchflussmessung mittels Wirkdruck.  

Vorteile
• Heartbeat Technology zur Geräteverifikation ohne Pro-

zessunterbrechung und vorausschauender Wartung dank 
Monitoring-Funktionen

• HistoROM-Baustein für raschen Elektroniktausch durch 
automatisches Datenmanagement

• Konnektivität dank optionaler Bluetooth®-Schnittstelle 
für einfache und kabellose Kommunikation, auch aus 
sicherer Entfernung

• Grafisches Display zur Bedienung ohne Öffnen des  
Gehäuses inkl. Farbumschlag 

• Entwicklung nach IEC 61508 ermöglicht Einsatz in SIL2- 
und – in homogener Redundanz – SIL3-Applikationen

• Unterspannungserkennung vermeidet gefährliche Anla-
genzustände und Übertragen eingefrorener Stromwerte 

Technische Daten und komplette Dokumentation:  
www.de.endress.com/pmd75b
www.de.endress.com/pmd78b

Deltabar PMD75B

Deltabar PMD78B
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Ihr Nutzen

Kosten- und Zeiteinsparung 
• Vereinheitlichung von Schnittstellen 
• Konzentrieren Sie sich auf das Kerngeschäft –  

wir kümmern uns um den Rest 
• Lieferung vormontierter und geprüfter  

Komplettmessstellen 
• Montage des Lieferumfangs vor Ort inklusive der 

Inbetriebnahme und Dokumentation 
• Sicherheit: Aufeinander abgestimmte Komponen-

ten sichern eine optimale Inbetriebnahme und  
einen dauerhaft sicheren Prozess

Unser Leistungsangebot
• Beratung vor Ort  In einem ersten Gespräch werden  

die messtechnischen Möglichkeiten aufgezeigt  
und Anforderungen für das Projekt aufgenommen

• Projektierung  Planung und Auslegung des mess- 
technischen Loops inklusive Zubehör für alle Messstellen 
gemäß kundenseitigen Prozessdaten

• Lieferung  Gerätemesstechnik inklusive Zubehör; Koor-
dinierung, Terminierung und Logistik

• Projektleitung  Projektleitung des Gesamtprojektes  
und Überwachung der Montage- und Inbetriebnahme- 
arbeiten vor Ort

• Montage  Mechanische Montage aller Komponenten 
nach den vorgegebenen technischen Richtlinien

• Inbetriebnahme  Inbetriebnahme des kompletten  
messtechnischen Loops mit einhergehendem Signaltest

• Dokumentation  Zusammenstellung der Geräte- 
dokumentation (BA, TI, Zeugnisse, Zulassungen Ex,  
SIL, 2D-/3D-Zeichnungen etc.)

Mechanische Komplettlösungen –  
einbaufertige Systemeinheiten
Geräte, Komponenten und Systeme vormontiert und exakt abgestimmt

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/loesungen

Fertige Komplettmessstellen und Instrumentierungs- 
projekte Geräte, Komponenten und einbaufertige System- 
einheiten, die Kosten und Zeit sparen. Bei der Bestellung  
von Messtechnik und Zubehör kann es auf der Baustelle 
vor Ort zu unerwarteten Problemen kommen. Die Teile sind 
falsch bestellt worden, passen nicht zusammen, werden 
an unterschiedliche Orte geliefert und von den Technikern 
nicht gefunden oder mit großem Zeitversatz geliefert. Da-
mit diese Probleme gar nicht erst auftreten und das Projekt 
nicht in Verzug kommt, übernehmen wir Engineering, 

Unsere fertigen Komplettmessstellen im Überblick

Dampfmessstrecke

Komplettmessstelle  
Bypass 

Durchflusslösungen nach  
dem Wirkdruckprinzip

Vormontage ab Werk, Koordination der Lieferung, Vor-
Ort-Montage, Baustellenleitung, Inbetriebnahme und die 
gesamte Dokumentation. Deshalb verlassen sich schon 
heute viele unserer Kunden auf die Erfahrung unse-
rer Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, wenn es um die 
erfolgreiche Umsetzung komplexer Projekte zur mecha-
nischen Einbindung von Messgeräten geht. Und das aus 
gutem Grund – als starker Partner der Industrie verfügt 
Endress+Hauser über viel Praxis-Know-how in allen 
Branchen. 

Highlights 2022Highlights 2022
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Durchfluss messen
Proline – Bewährtes kontinuierlich weiterentwickeln

Proline-Durchflussmessgeräte stehen seit über zwei 
Jahrzehnten für zuverlässige und robuste Sensortechno-
logie sowie für innovative und einheitliche Messumfor-
mer-Konzepte. Endress+Hauser hat dabei immer wieder 
den Stand der Durchflussmesstechnik erweitert und neu 
bestimmt. Proline-Durchflussmessgeräte erhöhen die 
Betriebssicherheit und helfen, die Kosten über den ge-
samten Lebenszyklus zu senken. Die Erfahrungen aus der 
bestehenden Gerätegeneration sind dabei immer wieder 
in die Neuentwicklung der Folgegeneration eingeflossen 
und haben zu maßgeblichen Verbesserungen der gesamten 
Gerätefamilie geführt.

Evolution statt Revolution – innovative Transmitter  
und Gerätekonzepte
• Umfangreiche Praxiserfahrung ist die Basis für die  

Optimierung der Folgegeneration
• Der konsequente Ausbau der Einheitlichkeit ermöglicht 

über die breite Produktpalette herausragende Verein-
fachung im Praxisbetrieb

• Die Integration von Innovation erschließt immer 
neue Einsparmöglichkeiten und schafft verbesserte 
Prozesssicherheit

• Aktuelle und zukünftige Trendanforderungen sind schon 
heute verfügbar

Bewährte Sensoren kontinuierlich verbessern Die Erfah-
rungen aus mehr als 3 Millionen Anwendungen und die 
kontinuierliche Weiterentwicklung der bewährten Sensor-
technologien garantieren höchste Qualität und Messper-
formance. Die technologisch führende Position der Proline-
Messaufnehmer ist begründet in der kontinuierlichen 
Integration neuer Anforderungen, meist getrieben durch 
steigende Sicherheitsstandards oder neue Industrieanforde-
rungen. Dabei sichert das bewährte Sensordesign die hohe 
Robustheit, die hohe Messwertstabilität und die Langlebig-
keit im Praxisbetrieb.

Weitere Informationen finden Sie in der Broschüre 
„Durchflussmesstechnik für Flüssigkeiten, Gase  
und Dampf“ (CP01095D) 

www.de.endress.com/durchfluss

Industrie 4.0 ready
Integrierte WLAN-Konnektivität, Web/OPC-UA-Server 
sowie umfangreiche Prozess- und Gerätedaten ermög- 
lichen eine einfache Anlagen-Digitalisierung.

HistoROM
Der unverlierbare Datenspeicher verhindert Datenver- 
lust und ermöglicht den einfachen Austausch von  
Kompo-nenten ohne Neuparametrierung.

Simply Clever
Ein optimiertes Gerätedesign und innovative Features 
sichern ein einfaches und sicheres Gerätehandling in 
Planung, Betrieb und Wartung.

Integrated Industry Safety
Industriespezifische Safety-Konzepte ermöglichen höchste 
Prozess- und Produktsicherheit wie SIL-Gerätekonzept  
(Chemie) oder Food-Safety Konzept (Lebensmittel).

Heartbeat Technology
Der Benchmark für hohe Fehlerabdeckung mit integrier- 
ter Diagnose, Verifikation ohne Ausbau und mit ein-
deutigem Trendmonitoring aus prozessunabhängigen 
Zustandsparametern.

Highlights 2022

http://www.de.endress.com/durchfluss
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Prowirl
• Alle Gase 0,9 % v. M. 
• DN15…300
• -200 °C bis +400 °C / 

250 bar
Vorteile
• SIL2/3 
• Druck- und Temperatur- 

kompensation integriert  
für Masse/Normvolumen

• SIL3 in einem Gerät als 
Dualsens

• Material: Edelstahl, Alloy
Hinweis
• 10 x DN Einlauf not- 

wendig
• Min. Flow notwendig

Kompetenz in der Gas-Durchflussmessung
Umfangreiches Produktportfolio zur Messung von Gasen

Preis

Leistung

Deltabar
• Alle Gase 1…3 % 

v. M.
• DN15…12.000
• -200 °C bis +1.000 °C 

/ 400 bar
Vorteile
• SIL2/3 
• Alle Gase
• Sondermaterialien
Hinweis 
• 15 DN x Einlauflänge
• Druckverlust

t-mass
• 21 Standardgase + 

Gemische 1,0 % v. M.
• DN15…1.500
• -40 °C bis +180 °C /  

40 bar
Vorteile
• SIL2/3 
• Direkte Massemessung
• Bidirektionale  

Messung möglich
• Geringer Druckverlust 
• Leckageüberwachung
• Geringste Durchflüsse
Hinweis
• 5 x DN Einlauf (mit 

Strömungsgleichrichter)
• Begrenzt auf Typ 25 m/s

Prosonic Flow
• Alle Gase 0,5 …1 % v. M. 
• DN25…300
• -50 °C bis +150 °C / 

100 bar
Vorteile
• SIL2/3
• Druck- und Tempe-

raturkompensation 
integriert für Masse/
Normvolumen

• Feuchte/nasse Gase
• Kein Druckverlust
• Geringe Durchflüsse
• Methangehalt +  

Gasanalysepaket
Hinweis
• Kein reines H2, He oder O2
• 10 x DN Einlaufstrecke

Promass
• Alle Gase 0,35 % v. M.
• DN1…350
• -200 °C bis +350 °C / 

400 bar
Vorteile
• SIL2/3
• Direkte Massemessung
• Keine Einlauflängen
• Hohe Genauigkeit
• Multivariabel
Hinweis
• Druckverlust
• Mindestdruck 

erforderlich

Einzigartige Vorteile für die  
Gas-Durchflussmessung 

• Akkred. Vor-Ort-Kalibrierung von Gas-Duchfluss-
messgeräten (Promass+Prowirl) mit Wasser

• Alle Technologien SIL2/3 fähig, entwickelt nach  
IEC 61508

• Eichfähige Gas-Durchflussmessung mit Promass 
• Bidirektionale Thermische Gas-Durchflussmessung
• Ultraschall Gas-Durchflussmessung mit integrierter 

Druck-, Temperaturkompensation und integrierter 
Gasanalyse 

• Vortex Gas-Durchflussmessung mit integrierter  
Druck- und Temperaturkompensation und 
Gasrechner

Anwendungsbereich Fünf elektrische Durchflussmess-
technologien ermöglichen die Gas-Durchflussmessung in 
allen Einsatzbereichen: von kleinsten Nennweiten DN01 bis  
hin zu großen Abgaskaminen (DN12.000), bei hohen Drücken  
(bis 400 bar) und hohen Temperaturen (bis 1.000 °C) sowie 
mit hohen Genauigkeiten (bis 0,35 % v. M.) für alle Gase und 
Umgebungsbereiche – in eichpflichtigen Abrechnungsmess-
stellen, in der Prozessgasmessung oder in Hilfskreisläufen 
für Erdgas oder Druckluft. Die Gas-Durchflussmessgeräte 
von Endress+Hauser ermöglichen umfangreiche Kostenein-
sparungen durch die Vorteile des Proline 3 Gerätekonzeptes. 

Proline 3 Konzept – Vorteile
• Industrie 4.0 ready Sensoren: ermöglichen die einfache 

Digitalisierung von Prozessanlagen
• Integrated Industry Safety Konzept: gewährleistet  

maximale Anlagensicherheit
• Heartbeat Technology: ermöglicht umfangreiche Dia- 

gnose, einfache Prüfung und vorausschauende Wartung
• HistoROM Datenspeicher: sichert die Daten unverlierbar 

und vereinfacht die Reparatur und Wartung
• Simply Clever Gerätekonzept: vereinfacht die Planung, 

Betrieb und Wartung der Geräte im Life Cycle 

Technische Daten und komplette Dokumentation/  
Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/loesungen-gasmessung

NEU

NEU
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• Optimierter Leistungsumfang in Standardanwendungen
• Vor-Ort-Bedienung erstmals über Touchscreen mit automatischer Ausrichtung 
• Bluetooth®-Bedienung mittels SmartBlue-App

Proline 10 – Promass K 10 und  
Promag P/W/H/D 10 
Optimiert für den Maschinen- und Anlagenbau 

Technische Daten

• Messabweichung Promass 10: 0,5 / 0,2 / 0,15 %  
v. M. und Promag 10: 0,5 % v. M.

• Zulassungen: ATEX, CSA C/US; GP
• Ausgänge: 1x 4...20 mA HART, 1x Puls/Frequenz/

Status (auch Ex-i), Modbus RS485
• Weitbereichsnetzteil 24 V DC / 230 V AC

Anwendungsbereich Die neue Proline 10 beinhaltet 
Coriolis- und Magnetischinduktive Durchflussmessgeräte 
mit Fokus auf Standardanwendungen im Maschinen- und 
Anlagenbau. Die Ausstattung mit ATEX Ex-Zulassung 
und den etablierten Hygiene-Standards ermöglicht einen 
weitreichenden Einsatzbereich im Maschinen- und Anla-
genbau. Der angepasste Leistungsumfang sichert ein gutes 
Preis-Leistungs-Verhältnis.  

Vorteile
• Kompaktes und wartungsfreundliches Einplatinen- 

Elektronikkonzept
• Display mit Touch-Funktion und automatischer Aus- 

richtung
• Bluetooth®-Bedienung mittels SmartBlue-App mit  

geführten Wizards für eine einfache Inbetriebnahme
• Industriespezifische Ausführungen (z. B. Tri-Clamp,  

Ra 0,8)
• Heartbeat Technology sichert umfangreiche Gerätediag-

nose und einfache Überprüfung
 
 

Technische Daten und komplette Dokumentation /  
Weitere Informationen unter:  
www.de.endress.com/8KBB

Promass 10

Highlights 2022
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• Neue standardisierte Netzwerkanbindung für die Prozessindustrie
• Ermöglicht hohe Übertragungsraten bis 10 Mbit/s
• Ermöglicht eine einfache Umsetzung von Industrie 4.0 bis zum Feldgerät auch im Ex-Bereich

Promass/Promag 300/500 und Prowirl 200 
mit APL
Zweidraht – Ethernet zur einfachen Digitalisierung der Feldebene

Technische Daten

• Verfügbar für alle Promass/Promag 300/500- und 
alle Prowirl 200-Geräte

• Netzwerk 10 Mbit/s, Vollduplex, „switched“
• Standards: IEEE802.3 (10BASE-T1L) und IEC 60079
• Ausgangsspannung: bis zu 60 W
• Alle Ex-Zonen und „Divisions“, Eigensicherheit am 

Gerät
• Stammleitungslänge: bis 1000 m, Stichleitungslänge 

bis 200 m

Anwendungsbereich Der neue APL (Advanced Physical 
Layer) kombiniert die Vorteile der eigensicheren 2-Leiter 
Anbindung von Feldgeräten und ermöglicht die Umsetzung 
von Ethernet basierenden Kommunikationstechnologien 
wie EtherNet/IP, PROFINET, Modbus TCP und OPC UA.   

Vorteile
• Realisierung von Industrie 4.0 mit einfacher und sicherer 

Digitalisierung in der Feldebene, Webserver-Zugriff
• Bereit für Umsetzung der NAMUR Open Architecture 

(NOA). Schnelle Realisierung von Optimierungs- und 
Überwachungssystemen durch Datentransparenz und 
Zugriff auf große Datenmengen in Echtzeit

• Methoden zur effizienten Geräte- und Netzwerkinbetrieb- 
nahme, z. B. Bulk-Gerätekonfiguration, Webserver- 
Zugriff und automatische Netzwerkvalidierung 

• Sichere und einfachere Konfiguration mit standardisier-
ten Gerätetreibern mit FDI (Field Device Integration) 
Technologie

• Flexible und skalierbare Netzwerktopologien mit naht- 
loser Integration dank IP-Kommunikation 

• Einfache Validierung ohne Berechnung der Eigen- 
sicherheit

• Erhöhte Anlagenverfügbarkeit z. B. durch umfassende  
Anwendung der Endress+Hauser Heartbeat Technology  
und einer Vielzahl von Netzwerk-Redundanzmechanismen

 
 

Weitere Informationen unter:  
www.de.endress.com/8F3B 
www.de.endress.com/5P3B 
www.de.endress.com/7F2C

Weitere Informationen zu Ethernet-APL finden Sie in  
dieser Broschüre auf den Seiten 20-21.

Promass 300

Promag 300 Prowirl 200
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Promag W 800 Index C – batteriebetriebenes 
Durchflussmessgerät
Für den flexiblen und dezentralen Einsatz in Wasser-Verteilnetzwerken   

• Vielfältige Möglichkeiten: Vom reinen Batteriebetrieb mit lokaler Anzeige bis zur Vollintegration  
in die Cloud mittels Mobilfunk

• Robuster, wartungsfreier und langzeitstabiler magnetisch-induktiver Messaufnehmer
• Komfortable und einfache Bedienung über Bluetooth® und SmartBlue-App
• Alle Messwerte werden im nichtflüchtigen Datenlogger gespeichert (bis zu 50.000 Werte)

Technische Daten

• Nennweiten: DN25…DN1200
• Messabweichung: 0,5 % v. M.
• Bauart: Kompakt- oder Getrenntausführung, auch 

IP68
• Batteriebetrieb: DC 3,6 V, Lithium-Thionylchlorid- 

Hochleistungsbatterie
• Zulassungen: Trinkwasser KTW/W270, PED, 

Funkzulassung
• Ausgänge/Eingänge: Impuls-/Schaltausgang (3x), 

Statuseingang (1x), Modbus RS485, Mobilfunk

Anwendungsbereich Das exakte Erfassen von Quell- und 
Trinkwasser wird immer wichtiger. Das magnetisch-induk-
tive Durchflussmessgerät ermöglicht den flexiblen und  
dezentralen Einsatz auch an Orten ohne Stromnetz, wie  
z. B. in Gebieten mit See-, Fluss- oder Grundwasser (Roh-
wasserentnahme), in Verteilnetzen und an Übergabestellen 
oder in Bewässerungssystemen. Vom reinen Batteriebetrieb 
mit Datenlogger bis hin zur Vollintegration in weiterfüh-
rende Cloud-Systeme, wie z. B. Netilion Water Network 
Insights bietet Promag W 800 alle Möglichkeiten. 

Vorteile
• Batteriebetrieb, keine externe Spannungsversorgung 

notwendig
• Maximale Batterielaufzeit bis zu 15 Jahre
• Alle Messwerte werden im nichtflüchtigen Datenlogger 

gespeichert (bis zu 50.000 Werte)
• Optionale externe Druckmessung zur 

Leckageüberwachung
• Optionale Datenfernübertragung, weltweit und  

verschlüsselt via LTE Cat M1, LTE Cat NB1, EGPRS in 
weiterführende Cloud Systeme über MQTT

• Heartbeat Technology für eine integrierte Geräteverifi-
zierung ohne Ausbau und Prozessunterbrechung 
 

Technische Daten und komplette Dokumentation/  
Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/5W8C

Promag W 800

Highlights 2022
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Prosonic Flow W 400 – eingriffsfreie Durch- 
flussmessung mit Ultraschall Clamp-On
Einfacher und sicherer Betrieb auch bei sehr kurzen Einlaufstrecken

Technische Daten

• Nennweiten: DN15…DN4000
• Sensorfrequenzen: 5, 2, 1, 0.5, 0.3 MHz
• Prozesstemperatur: -40 °C bis +130 °C
• Messabweichung: 0,5 % v.M. + 1,5 % v. M.  

(aufgrund Installationsbedingungen)
• Werkstoffe: Rostfreier Stahl (Sensoren, Halte-

rung, Spannband); Polycarbonat, Aluminium 
(Messumformer)

• Einbausensoren (Prosonic Flow I): Festinstallation, 
Einschweißen direkt in die Rohrwand,  
DN200…DN4000

Anwendungsbereich Ultraschall Clamp-On Durchfluss-
messgeräte ermöglichen eine eingriffsfreie Messung von 
außen. Dadurch können nicht nur Messstellen flexibel 
nachgerüstet oder defekte Messgeräte ohne Prozessunter-
brechung ersetzt werden, sondern auch korrosive, abrasi-
ve oder toxische Medien einfach und ohne Druckverlust 
gemessen werden. Die Ultraschall Clamp-On Technologie 
eignet sich für den Einsatz in unterschiedlichsten Flüssig-
keiten, z. B. in den Bereichen Wasser/Abwasser, Energie/ 
Kraftwerke und vielen mehr.   

Vorteile
• Innovative Clamp-On Durchflussmessung mit Einlauf-

strecken ab 2 x DN. Die Flow Disturbance Compensation 
(FlowDC) sichert gleichbleibende Messgenauigkeit auch 
bei kurzen Einlauf-/ Auslaufstrecken. Das gewähr-
leistet flexible Planung und einfaches Nachrüsten von 
Messstellen

• Breiter Einsatzbereich durch große Sensorauswahl. 
Geeignet für Rohre aus Metall, Kunststoff, GFK oder 
Verbundstoffen mit oder ohne Auskleidung

• Einfache und kostenattraktive Alternative zu Inline- 
Durchflussmessgeräten besonders bei großen 
Nennweiten

• Einfacher, wartungsfreier und langzeitstabiler Messbe-
trieb mit Koppelpads

• Heartbeat Technology für die zuverlässige Geräte- und 
Prozessüberwachung sowie Geräteprüfung im laufenden 
Messbetrieb

• Zeitsparende Vor-Ort-Bedienung und vereinfachte Instal-
lation dank integriertem Webserver

 
 

Technische Daten und komplette Dokumentation /  
Weitere Informationen unter:  
www.de.endress.com/9W4B

• Innovative FlowDC-Funktion ermöglicht kurze Einlaufstrecken (bis zu 2 x DN) ohne Einbußen bei  
der Messgenauigkeit

• Einfache und sichere Installation durch integrierte Installationsprüfung und Statusanzeige
• Wartungsfreier und langzeitstabiler Betrieb mit Koppelpads
• Eingriffsfreie und flexible Durchflussmessung von außen ohne Druckverlust und ohne 

Prozessunterbrechung
• Breiter Einsatzbereich für unterschiedlichste Flüssigkeiten, Nennweiten und Rohrmaterialien

Prosonic Flow W 400
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Teqwave H – Ultraschall-Konzentrations- 
messgerät
Inline-Konzentrationsmessung in Echtzeit für höchste Qualität in  
Lebensmittel- und Getränkeprozessen

• Flüssigkeitsanalyse direkt im Prozess. Konstante Überwachung der Produktqualität ohne 
Probeentnahme

• Hygienisches, leicht zu reinigendes Full-bore-Design erfüllt höchste Qualitätsansprüche
• Ein einziger Sensor für das Messen unterschiedlichster Konzentrationen reduziert die Kosten
• Exzellente Messwerte auch bei komplexen Konzentrationsberechnungen dank modernster 

Algorithmen
• Einzigartige Funktion zur Gasblasen- und Partikelerkennung

Technische Daten

• Nennweite: DN25
• Prozesstemperatur: 0 °C bis +120 °C
• Prozessdruck: max. 16 bar
• Prozessanschlüsse: Schweißsstutzen, Clamp,  

Tri-Clamp, Flansch
• Werkstoff: 1.4404 (316L)
• Zulassungen: Verordnung (EG) Nr. 1935/2004, 

EHEDG

Anwendungsbereich Mit Teqwave H können Flüssigkei-
ten in zahlreichen Anwendungen der Lebensmittel- und 
Getränkeindustrie mittels Ultraschall zuverlässig und 
präzise analysiert werden. Der Sensor misst gleichzeitig 
Konzentration, Schallgeschwindigkeit, akustische Dichte 
und Temperatur und sorgt damit für maximale Prozess- 
transparenz. Teqwave H bietet eine Vielzahl an vorinstal-
lierten produktspezifischen Datensätzen zur Konzentrati-
onsmessung von z. B. Reinigungs- und Desinfektionsmitteln 
oder Spirituosen. Das Messrohr aus Edelstahl zeichnet sich 
durch sein Full-bore-Design aus, denn dank der Konstruk-
tion ohne Einbauten kann sich kein Material im Messrohr 
ansammeln.  

Vorteile
• Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit dank Konzen- 

trationsberechnung mit neusten Algorithmen
• Full-bore-Design: hygienisch und ohne Druckverlust 

Auch in CIP-Anwendungen einsetzbar
• Der robuste und wartungsfreie Messaufnehmer sorgt für 

höchste Prozesssicherheit und eine zuverlässige Messung
• Vereinfachte Prozesssteuerung durch nutzerfreundliche 

Bedienung und übersichtliche Statusvisualisierung
• Innovatives Anwendungskonzept, erweiterbar für ver-

schiedene Flüssigkeiten 
 

Technische Daten und komplette Dokumentation / 
Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/D9HB

Teqwave H

Highlights 2022
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Promass Q 300/500 – Top Performance bis  
DN 250
Coriolis-Durchflussmessung neu definiert

• Höchste Genauigkeit bei Durchfluss (0,05 % v. M.) und Dichte (0,2 g/l) 
• Präzision für die Praxis – Hochgenau auch bei Temperatur- und  

Druckeinflüssen
• Multi-Frequency-Technology (MFT) für die aktive Kompensation von  

Entrained Gas
• Hoher Turndown bei gleichzeitig geringem Druckverlust

Technische Daten

• Nennweiten DN 25 … DN 250
• Messabweichung: ±0,05 %
• Messrohrmaterial: 1.4404 (316L)
• Max. Druck: PN 100
• Prozesstemperatur: -196 °C … +205 °C
• ATEX: Zone 1 (Zone 0 im Messrohr) 
• Schutzbehälter mit PN100

Anwendungsbereich Promass Q für höchste Genauigkeit 
und Zuverlässigkeit bei herausfordernden Messstellen jetzt 
auch bis Nennweite DN 250. 

Vorteile
• Messen schwierigster Medien wie hochviskose Medien 

mit Gaseinschlüssen oder bewusst mit Gas aufgeschla- 
gene Produkte (z. B. Eiscreme) 

• Multiparametermessung (Masse, Dichte, Volumen,  
Temperatur, Konzentration, Gasanteile uvm. ...) 

• Industrierelevante Zulassungen, z. B. 3A und EHEDG für 
Lebensmittelanwendungen 

• Für Öl&Gas und Chemie: MI-005; OIML R117; ATEX, 
AD2000, NACE MR0175; NACE MR0103

• SIL 2/3 nach IEC61508
• Breite Auswahl an I/O-Varianten durch Proline 300/500 

Elektronik (z. B. 4…20 mA, PFS, Profibus PA/DP, FF, 
PROFINET, Ethernet/IP)

• Neu: Komplette Lösung zur Messung des Aufschlaggrades 
in aufgeschäumten Produkten bis DN 250 (Eiscreme, 
Frischkäse, …) 
 

Technische Daten und komplette Dokumentation: 
www.de.endress.com/8Q3B

Zur Produktauslegung: 
www.de.endress.com/applicator

Promass Q300
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Der Weg des Rohöls: Ein Beispiel für Transfer-, Lager- und Marinelösungen von Endress+Hauser

Messsysteme für 
Verladeanlagen 
und Pipelines

Hochgenaue Tank-
standsmesssysteme

Bestandsmanagement 
für Tanks und Silos

Dichteprofil in Separatoren 
und Entsalzern

Bunker- und Verbrauchsmess-
systeme für Schiffskraftstoffe

Ihr Nutzen

• Zeit- und Kosteneinsparung bei der Realisierung 
und dem Betrieb

• Vom Engineering bis zur Eichabnahme – alles aus 
einer Hand

• Zertifizierte Messlösungen nach PTB, NMi,  
OIML R85 und R117

• Höchste Genauigkeit und Sicherheit für mehr 
Kontrolle

• Optimale Abstimmung der einzelnen Komponenten 

Transfer-, Lager- und Marinelösungen – hoch-
genaue Messungen über Lieferketten hinweg
Überwachung einzelner Tanks oder kompletter Tanklager, auch bei  
abrechnungsrelevanten Messstellen

• Prozessoptimierung durch kontinuierliches Monitoring von Lagerbeständen 
• Branchenführende Messgenauigkeit bei Verladeanlagen – auch im eichpflichtigen Verkehr 
• Tankstands- und Verbrauchsmessungen im Schifffahrtsbereich – Fuel Consumption und Bunkering-Lösungen

Wann immer die Lagerung und Produktannahmen von  
Rohstoffen in der Prozessindustrie überwacht und geregelt  
werden müssen, sind hochgenaue Messsysteme und Senso- 
ren erforderlich. Endress+Hauser liefert hier individuell 
angepasste Lösungen, die sich durch eine hohe Wartungs- 
freiheit sowie außerordentliche Betriebssicherheit auszeich-
nen. Dabei erfüllen die angebotenen Messsysteme zudem 
alle Anforderungen der europäischen Gesetzgebung, die für 
den eichpflichtigen Verkehr erforderlich sind. Neben der 
Sensorik bietet Endress+Hauser komplette Lösungspakete 
bestehend aus allen nötigen Komponenten wie etwa Dosier-
steuerungen, Verrohung und Bestandsmanagement Soft-
ware an. Dank der vieljährigen Erfahrung und einer weitrei-
chenden Branchenkompetenz ermöglichen Endress+Hauser 
Lösungen für den Transfer-, Lager- und Marinebereich eine 
deutliche Optimierung komplexer Prozesse.

Anwendungsbereich
• Dichteprofile in Separatoren und Entsalzern
• Hochgenaue Tankstandsmesssysteme
• Lösungen für Verladeanlagen und Pipelines
• Bunker- und Verbrauchsmesssysteme für Schiffskraftstoffe 
• Bestandsmanagement für Tanks und Silos 

 
 

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/loesungen

Verladeanlage mit Promass F

Highlights 2022
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Temperatur messen
Vom Primärsensor bis zur kundenspezifischen Lösung

Die Temperaturmesstechnik ist das älteste Messprinzip mit 
einer entsprechend langen Historie. Im Laufe der Zeit ha-
ben sich weltweit über 50 wichtige Standards etabliert, die 
es für die Prozessindustrien zu beachten gilt. Durch diese 
Standards sind die Einzelteile einer Temperaturmessstelle 
wie z. B. Messeinsatz, Schutzrohr, Anschlusskopf, Trans-
mitter etc. frei kombinierbar, sodass die Ausrüstung einfach 
zu realisieren ist. 

Anwendungsbereich Endress+Hauser ist Komplettan-
bieter für Kompaktthermometer, modulare Thermometer, 
Schutzrohre, Messeinsätze, Temperaturtransmitter und 
Zubehör für alle Branchen der Prozessindustrie wie z. B. 
Öl und Gas, Chemie, Lebensmittel, Life Sciences, Metall, 
Grundstoffe und Energieerzeugung. Die Temperaturmess-
technik ist maßgebend für die Qualität und Sicherheit in 
den Prozessen. 

Vorteile
• Einzigartige Sensortechnologie für hohe Langzeitstabili-

tät und Prozesssicherheit
• Passende Komponenten für die gesamte Messkette  

geben Planungssicherheit
• Internationale Zulassungen / Zertifikate
• Große Anzahl unterschiedlicher Dienstleistungen und 

Kalibrierungen als Standard
• Branchenspezifisches Produktportfolio 
• Fertigungstechnologien nach höchsten Qualitäts- 

standards
• Grafische Konfigurationssoftware garantiert eine sichere 

und zeitsparende Produktauswahl 
• Einfache Beschaffung durch den Online-Shop 
• Globale Präsenz mit Produktionsstandorten und Services 

weltweit

Weitere Informationen finden Sie in der  
Broschüre „Temperaturmesstechnik“ (FA00006T) 

www.de.endress.com/temperatur

Die heiße Formel: E+H=°C

E+H= °C

Primärsensoren

Kompakt- 
Thermometer

Modular-Thermometer

Lösungen

Transmitter  
und Anzeiger

Highlights 2022

http://www.de.endress.com/temperatur
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iTHERM TrustSens TM371 – automatische 
Selbstkalibrierung ATEX / IECEx
Immer sicher messen mit einzigartiger Sensortechnologie

• Höchste Prozesssicherheit und Anlagenverfügbarkeit durch Heartbeat Technology
• Kein Anlagenstillstand durch Inline-Selbstkalibrierung, vollautomatisiert  

und rückführbar
• Automatisierte Zertifikatserstellung und Dokumentation – auditproof

Das Herzstück des Thermometers ist entscheidend  
Herzstück des Kompaktgeräts ist der Referenzsensor mit  
physikalischem Fixpunkt. Unser neues Thermometer 
iTHERM TrustSens ist für Benutzer in der Pharma-, Nah-
rungsmittel- und Getränkeindustrie, die eine lückenlose 
Übereinstimmung zu den GMP-Regeln benötigen. Das 
Produkt eliminiert das Risiko von Nichtkonformitäten 
während der Produktion. Der iTHERM TrustSens hebt sich 
durch eine vollautomatisierte Inline-Kalibrierung vor jedem 
Batch ohne jeglichen Aufwand von anderen Thermometern 
ab. Daraus resultiert eine hohe Produktsicherheit und eine 
Steigerung der Anlagenauslastung. Die Inline-Überwachung 
wird in den Good Manufacturing Practise Regeln  
(GMP – Annex 15) bereits empfohlen.

Anwendungsbereich
• Life Sciences
• Lebensmittel
• Getränkeindustrie

Vorteile
• Hohe Prozesssicherheit und Anlagenverfügbarkeit durch 

Heartbeat Technology
• Kein Anlagenstillstand durch Inline-Selbstkalibrierung, 

vollautomatisiert und rückführbar
• Automatisierte Zertifikatserstellung und Dokumentation 

– auditproof
• Höchste Messgenauigkeit durch Kennlinienanpassung 

(Sensor-Transmitter-Matching)
• Internationale Zertifikate und Zulassungen

• EHEDG, ASME BPE, FDA, 3A, 1935/2004,  
2023/2006 (GMP), 10/2011

• CE CRN, CSA GPus
• Explosionsschutz, e.g. ATEX/IECEx
• Messbereich –40 °C bis +160 °C, optional 190 °C
• Über 50 hygienische Prozessanschlüsse im Standard

Technische Daten und komplette Dokumentation:
www.de.endress.com/tm371

Zur Produktauslegung:
www.de.endress.com/applicator

 
iTHERM TrustSens TM37x

 
Herzstück iTHERM TrustSens

Interne Referenz hochgenau, langzeitstabil, lückenlos 
rückführbar zum internationalen Normal ITS90

Weltneuheit

iTHERM TrustSens – Selbstkalibrierung

http://www.de.endress.com/tm371
http://www.de.endress.com/applicator


58

iTHERM ModuLine TM131 – zweite  
Prozessbarriere bei der Temperaturmessung
DUAL-SEAL: Sicheres Abdichten der Prozessseite auch im Fall eines 
Schutzrohrbruchs

Das neue iTHERM ModuLine-Portfolio TM1xx besteht 
aus modularen Temperaturbaugruppen für Basis- und auch 
anspruchsvolle Applikationen. Einsetzbar ist es überall  
dort, wo eine zuverlässige, genaue und stabile Temperatur- 
messung erforderlich ist – und dabei wertvolle Zusatz- 
informationen entstehen und genutzt werden sollen. Ziel 
ist stets, die Prozesskontrolle zu verbessern, die Standzeit 
der Temperaturmessstelle zu erhöhen und dadurch die 
Sicherheit der Anlage zu steigern. Zum Beispiel die zweite 
Prozessbarriere, die im Falle einer Leckage des Schutzrohrs 
ein Austreten des Mediums verhindert und gleichzeitig ein 
Signal an die Steuerung gibt. Dabei bleibt im Fehlerfall das 
Temperatursignal erhalten. Eine weitere Innovation ist das 
schnellansprechende Schutzrohr bis +400 °C.

Anwendungsbereich
• Chemie
• Öl & Gas
• Energie 

Vorteile
• Sichere Erkennung eines Druckanstiegs im Schutzrohr 

ohne Signalunterbrechung durch DUAL-SEAL
• Einfache, intuitive Bedienung inklusive Ex-Zone  

mit Bluetooth®
• Maximale Prozesssicherheit durch schnellansprechendes 

Schutzrohr 

Technische Daten und komplette Dokumentation/  
Weitere Informationen unter: 

https://youtu.be/5I95ZP1Weac

https://youtu.be/0M2nRVp725A

www.de.endress.com/itherm-moduline

• Höchste Prozesssicherheit und Anlagenverfügbarkeit durch zweite Prozessbarriere 
• Einfache und sichere Bedienung mittels Bluetooth®
• Maximale Prozesssicherheit durch um Faktor 5 verkürzte Ansprechzeit dank innovativer Schutzrohrkonstruktion

iTHERM ModuLine TM131

Highlights 2022

Technische Daten

• Zweite Prozessbarriere 
• Kopftransmitter TMT71/72, mit Bluetooth®- 

Konfiguration über App
• Schnellansprechendes Schutzrohr bis +400 °C 
• SIL für das gesamte Thermometer 
• MID, GL, CRN, eichamtliche Zulassung 
• Globale weltweite Zulassungen
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iTHERM ModuLine TM131 –  
schnellansprechendes Schutzrohr
Bis zu 5mal schneller messen mit patentierter Schutzrohrtechnologie

Technische Daten

• Bis +400 °C
• Für Standardmesseinsatz 6 mm 

• Erhöhte Anlagensicherheit 
• Optimale und wirtschaftliche Prozesssteuerung 
• Gleichbleibend hohe Produktqualität 

Anwendungsbereich Um eine optimale Temperaturre-
gelung zu ermöglichen, werden Thermometer mit mög-
lichst schnellen Ansprechzeiten benötigt. Mit dem neuen 
schnellansprechenden Schutzrohr in der Thermometerlinie 
iTHERM ModuLine TM131 kann die Ansprechzeit bei Ver-
wendung eines Schutzrohres um bis zu Faktor 5 wirksam 
reduziert werden. Durch ein patentiertes Verfahren wird 
ein Wärmeleitmaterial zwischen Messeinsatz und Schutz-
rohr eingebracht, dadurch wird die isolierend wirkende Luft 
verdrängt. Das Wärmeleitmaterial sorgt für eine optimale 
thermische Anbindung an den Prozess. 

Vorteile
• Standardmesseinsatz 6 mm ist jederzeit austauschbar
• Dauerhaft wirksam bis +400 °C
• Verwendung von Thermoöl entfällt
• Verbesserung der Ansprechzeit um bis zu Faktor 5 
 
 
Technische Daten und komplette Dokumentation/  
Weitere Informationen unter: 

https://youtu.be/NBXj3OhanzQ

www.de.endress.com/itherm-moduline

iTHERM ModuLine TM131 mit schnell ansprechendem Schutzrohr

https://youtu.be/NBXj3OhanzQ
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iTHERM CompactLine TM311 – digitale  
Messwerte und Statusübertragung mit IO-Link
Schritt in Richtung Industrie 4.0 mit IO-Link/4...20 mA und PNP-Ausgang

• Kosteneinsparung über einfache Integration 
• Sicherheit durch Übertragung der Statusmeldung 
• Zeitersparnis bei Inbetriebnahme durch digitale Kommunikation via IO-Link

Anwendungsbereich Das Kompaktthermometer  
iTHERM TM311 ist für den universellen Einsatz sowohl in 
der Lebensmittel- und Life Sciences Industrie konzipiert wie 
auch als Standard für den Anlagen- und Maschinenbau. 
Das Kompaktthermometer misst die Prozesstemperatur mit 
einem Pt100 (Klasse A 4-Leiter). Der optional eingebaute 
Transmitter konvertiert das Pt100-Signal. Der Transmitter 
erkennt automatisch die Art der Ausgabe, sei es IO-Link, 
4...20 mA oder als Schalter.
 
Vorteile
• Kompaktes Design komplett aus Edelstahl
• Schnelle Ansprechzeiten
• Hohe Genauigkeit auch bei kurzen Einbaulängen

Technische Daten und komplette Dokumentation 
sowie weitere Informationen unter: 
www.endress.com/tm311

Technische Daten

• Bis +400 °C 
• Für Standardmesseinsatz 6 mm 

iTHERM CompactLine TM311

Highlights 2022
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Technische Daten und komplette Dokumentation:
www.de.endress.com/tmt71
www.de.endress.com/tmt72 

Zur Produktauslegung:
www.de.endress.com/applicator

iTEMP TMT31 – TMT71/72 Temperaturtrans-
mitter mit optionaler Bluetooth®-Bedienung
Universelle Temperaturtransmitter mit hoher Genauigkeit und einfacher 
Bedienung

Anwendungsbereich TMT71 / TMT72
• Die neuen Temperaturtransmitter iTEMP TMT71 und 

TMT72 sind 1-Kanal-Temperaturtransmitter mit  
4...20 mA bzw. HART7-Kommunikation zur Umwand-
lung verschiedener Eingangssignale in ein skalierbares 
Ausgangssignal 4...20 mA

• Die optional integrierte Bluetooth®-Schnittstelle zur  
drahtlosen Anzeige von Messwerten und Parametrierung 
über die SmartBlue-App von Endress+Hauser macht eine 
Inbetriebnahme sehr komfortabel 

Anwendungsbereich TMT31
• Der neue Temperaturtransmitter iTEMP TMT31 ist ein 

zuverlässiger, sehr genauer (0.1K optional), einkanaliger 
4…20 mA Kopftransmitter für die Sensoren  
Pt100 (IEC/GOST/JIS) und Pt1000 (IEC) 

Vorteile
• Sicherer Betrieb im Ex-Bereich durch interna- 

tionale Zulassungen 
• Zuverlässiger Messbetrieb durch Sensor- und 

Geräteüberwachung 
• Diagnoseinformationen nach NAMUR NE 107 
• Aufsteckbare Messwertanzeige TID10, optional 
• Integrierte Bluetooth®-Schnittstelle zur drahtlosen  

Anzeige von Messwerten und Parametrierung  
über die SmartBlue-App von Endress+Hauser, optional

• Verbesserte Prozesseffizienz und Anlagenverfügbarkeit durch genaue Temperaturmessungen und Langzeitstabilität 
• Einfache Inbetriebnahme durch integriertes Bluetooth®-Interface und intuitive Menüführung (TMT71 / TMT72) 
• Reduzierung des Anlagenstillstands durch erweiterte Diagnosen wie z. B. Unterspannungserkennung

iTEMP TMT71/72 Hutschienen- und 
Kopftransmitter sowie mit Anzeige

Technische Daten

• 1 x Universaleingang für Widerstandsthermometer 
(RTD), Thermoelemente (TC), Widerstandsgeber 
(Ω) oder Spannungsgeber (mV) 

• Ausgang 1 x 4...20 mA (TMT71) + 1 HART-Proto-
koll (TMT72)

• Optimale Systemintegration in bestehende  
Kommunikationssysteme – DD, FDT/DM 

• Diagnosen gemäß NAMUR NE 107

iTEMP TMT31 Kopftransmitter

http://www.de.endress.com/applicator
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iTHERM MultiSens TMSxx – Temperaturprofile 
erfassen
Engmaschige Überwachung von Temperaturprofilen über nur einen 
Prozessanschluss

• Sicherheit und Effizienz durch dichte Temperaturüberwachung (z. B. in Festbettreaktoren) 
• Einfache Auslegung von Mehrpunktmessungen anhand von Standardbautypen 
• Freie Positionierung der Messpunkte und hohe Anzahl von Messpunkten trotz beengter Einbauverhältnisse
• Höchste Anlagenverfügbarkeit durch einmaliges Sicherheitskonzept mit bis zu drei Prozessbarrieren
• Projektbegleitung von der Spezifikation bis zum Einbau

Anwendungsbereich Das Thermometer iTHERM  
MultiSens TMS0x und TMS1x ist speziell auf die Anforde- 
rungen in Raffinerieprozessen und petrochemischen Pro-
zessen zugeschnitten. Einsatzbereiche sind unter anderem 
Festbettreaktoren, Fließbettreaktoren, Destillationskolonnen 
und Lagerbehälter. Optional gibt es die Ausführung mit Di-
agnosekammer, die eine zusätzliche Prozessbarriere bietet. 
Thermometer iTHERM MultiSens TMS21 wurde für den Ein-
satz in der chemischen Industrie, insbesondere in kleineren 
Testreaktoren von Pilotanlagen und in Rohrbündelreaktoren, 
entwickelt. Das Thermometer iTHERM MultiSens TMS31 
wurde für die Temperaturüberwachung in Silos, speziell für 
die Branchen Grundstoffe und Lebensmittel, entwickelt.

 
Multipoints-Standardbautypen

MultiSens  
Flex

MultiSens  
Linear

MultiSens  
Slim

MultiSens  
Bundle

TMS02 TMS12

TMS21 TMS31TMS01 TMS11Ohne Diagnosekammer

Mit Diagnosekammer

Vorteile
• Lineare oder dreidimensionale Verteilung der 

Messpunkte
• Optimale Ausnutzung der vorhandenen 

Prozessanschlüsse
• Anwendungsspezifische Anpassungen möglich
• Je nach Ausführung austauschbare Messeinsätze
• Komplettes Engineering der Messkette
• 2D- oder 3D-Zeichnung
• Geschultes Fachpersonal für Montage und 

Inbetriebnahme

iTHERM MultiSens

Highlights 2022
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Technische Daten 

• Widerstandsthermometer/Thermoelement
• Ausführung: gerades Multipoint, 3D-Multipoint
• Ex-Zulassungen
• Konformität zu Druckgeräterichtlinie 97/23/EG
• Ausgangssignal je nach Messumformerwahl  

(4...20 mA, HART®, PROFIBUS® PA oder  
FOUNDATION Fieldbus™)

Technische Daten und komplette Dokumentation/ 
Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/tms01 
www.de.endress.com/tms02
www.de.endress.com/tms11
www.de.endress.com/tms12
www.de.endress.com/tms21
www.de.endress.com/tms31
https://eh.digital/TS901 
 
Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/multipoint

Zur Produktauslegung:
www.de.endress.com/applicator

https://youtu.be/uPlYVFugMO4

iTHERM ProfileSens TS901 – Multipoint- 
Kabelsonde für iTHERM MultiSens 
Neue, patentierte, doppelwandige Multipoint-Kabelsonde für  
anspruchsvolle Prozessbedingungen

• Platzsparend im Reaktor im Vergleich zu konventionellen Messelementen 
• Robust und langlebig aufgrund von äußerer und innerer Mantelleitung
• Optimal für 3D-Temperaturprofilmessung

Neue einzigartige Sensortechnologie Der neue revolu-
tionäre Multipoint-Sensor wurde speziell entwickelt, um 
Temperaturprofile in den anspruchsvollsten Anwendungen 
in der Öl- und Gasindustrie (z. B. in Destillationseinheiten, 
Cracking- und Hydrotreatingreaktoren) zu erfassen. Es 
müssen hohe Temperaturen, hoher Druck und Korrosion 
berücksichtigt werden. Der neue Sensor iTHERM  
ProfileSens TS901 ist nicht nur durch mineralisoliertes 
Pulver, sondern auch durch eine interne Metallumman-
telung für jeden Sensor isoliert. Auch wenn die oberste 
Mantelleitung defekt ist, werden die Thermoelemente nicht 
beschädigt und alle Messungen laufen ohne Einschränkun-
gen weiter. Der iTHERM ProfileSens TS901 ermöglicht eine 
drastische Reduzierung der Prozessinvasivität und damit 
effizientere Prozesse für den Anwender vor Ort.

Denn Sensoren und Reaktoreinbauten jeglicher Art 
spielen eine Schlüsselrolle, wenn es gilt, das Produkt mit 
dem Katalysator in Kontakt zu bringen. Ungleichmäßige 
Flüssigkeitsverteilung über den Katalysator kann zum sog. 
„channeling“ durch das Katalysatorbett führen, was zu ei-
ner übermäßigen Deaktivierung des Katalysators aufgrund 
von Koksbildung, der Bildung von „Hot Spots“, und
ineffizienten Nutzung des Katalysators führt.

iTHERM ProfileSens TS901

http://www.de.endress.com/tms01
http://www.de.endress.com/tms02
http://www.de.endress.com/tms11
http://www.de.endress.com/tms12
http://www.de.endress.com/tms21
http://www.de.endress.com/applicator
https://youtu.be/uPlYVFugMO4
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Flüssigkeiten analysieren
Zuverlässig, einfach, sicher und wirtschaftlich

Endress+Hauser entwickelt und produziert alle Komponenten 
für die Analysenmesstechnik und macht den Betrieb von 
Messstellen zuverlässiger, wirtschaftlicher und einfacher.

Anwendungsbereich
• pH: universal einsetzbare, zuverlässige Glaselektroden 

und glasfreie Elektroden (0 – 14 pH)
• Leitfähigkeit: vom Ultra-Pure-Wasser bis zur Säure-

messung – wirtschaftliches Sensorportfolio für alle 
Applikationen

• Sauerstoff: einfache, optische und amperometrische  
Sensoren für die zuverlässige Sauerstoffmessung

• Trübung: vom Reinstwasser bis zur Klärschlamm-
Applikation – wirtschaftliche Lösungen für die 
Trübungsmessungen

• Desinfektion: zuverlässige Sensoren zur Sicherstellung 
der Desinfektionsaufgaben in Trink-, Brauch-, Kühl-  
und Schwimmbadwasser 

• Messumformer: einfache Bedienung, automatische 
Sensorerkennung

Benutzerfreundliche Messumformer Vom einfachen Mess- 
umformer bis zum High-End-Mehrkanal-Messumformer –  
die zuverlässigen Messumformer von Endress+Hauser 
zeichnen sich durch einfache und einheitliche Bedienfüh-
rung aus. Insbesondere die Liquiline-Plattform bietet eine 
einzigartige Bediensicherheit. Sie ist außerdem modular  
aufgebaut, sodass Erweiterungen ganz einfach sind. Weg- 
weisend ist die neue Konnektivität über PROFINET und die  
Bedienbarkeit über Bluetooth® mit Tablet oder Smartphone.  

Kow-how in der Sensorik In keiner anderen Komponente  
einer Messstelle steckt mehr Entwicklungskompetenz und  
Entwicklungszeit als in der Sensorik. Die hohe Fertigungs- 
tiefe, modulare Baugruppen und ein hoher Automatisie-
rungsgrad garantieren absolut zuverlässige Qualität und 
Sicherheit, ganz gleich, welcher Parameter der Flüssig-
keitsanalyse gemessen werden soll. 

Weitere Informationen finden Sie in der Broschüre 
„Sensoren, Messumformer, Kompaktgeräte und  
Armaturen“ (FA00007C) 

www.de.endress.com/analyse

„Endress+Hauser unterstützt Kunden im 
Bereich der Flüssigkeitsanalyse besser als 
alle anderen Anbieter. Mit Memosens hat 
Endress+Hauser einen Industriestandard 
geschaffen.“ 
Frost & Sullivan

Highlights 2022

http://www.de.endress.com/analyse
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Memosens 2.0 – einfach, sicher, vernetzt

Endress+Hauser wurde mit der Einführung der Memosens-
Sensoren der 1. Generation im Jahr 2004 zum Vorreiter für 
digitale Messgeräte und Lösungen. Die Memosens-Techno-
logie steht für die Digitalisierung der Messwerte direkt im 
Sensorkopf, für die kontaktlose, digitale Signalübertragung 
sowie für die Diagnose und Speicherung aller sensorrelevan- 
ten Daten direkt im Sensor. Millionen dieser Sensoren wur-
den bislang produziert und haben ihren Nutzen im Einsatz 
bewiesen. 

Memosens-Sensoren gibt es für folgende Messparameter:
• pH/Redox
• Leitfähigkeit, induktiv und konduktiv
• Gelöster Sauerstoff, amperometrisch und optisch
• Trübung
• Desinfektion (Chlor, Chlordioxid, Brom, Ozon)
• Ultraschall-Schlammspiegel
• Ionensensitive Sensoren für Ammonium und Nitrat
• UV-Sensoren für Nitrat und SAK

Ein neues Kapitel dieser Technologie hat im vergangenen 
Jahr begonnen – Memosens 2.0. Hinter Memosens 2.0 
verbirgt sich die zukunftsfähige Evolution der Memosens-
Technologie unter Beibehaltung aller bekannten und 
bewährten Vorteile. Zur Vorbereitung auf zukünftige 
Anforderungen im Bereich der Digitalisierung und der 
intelligenten Sensorik werden jetzt weitere Kalibrier- und 
Prozessdaten im Sensor gespeichert. Selbstverständlich ist 
die neue Memosens-Generation vollständig abwärtskompa-
tibel. Das heißt, dass Anwender der Memosens-Technologie 
ihre existierenden Messlinien nicht durch neue ersetzen 
müssen. Neue Memosens-Sensoren arbeiten in gewohnter 
Weise ohne Verlust auch mit bereits existierenden Trans-
mittern zusammen. Dies schützt die Investitionen der 
Vergangenheit.

Mit der Einführung von Memosens 2.0 wird die Erfolgsge-
schichte fortgeschrieben und gleichzeitig die Funktionalität 
dieser Sensoren auf ein neues Niveau gehoben. Zusätzliche 
Prozessdaten und Diagnoseinformationen aus den neuen 
Memosens-Sensoren erlauben zum Beispiel in Verbindung 
mit dem IIoT-Ökosystem Netilion präzise Voraussagen über 
den aktuellen Zustand und künftigen Wartungsbedarf.

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/memosens

Ihr Nutzen

• Zuverlässige Signalübertragung: keine Feuchtig-
keits- und EMV-Probleme durch induktive, digitale 
Signalübertragung

• Intelligente Sicherheit: fehlende Verbindung 
zwischen Sensor und Messumformer wird aktiv 
angezeigt

• Keine Feldkalibrierung mehr notwendig – einfache, 
sichere Kalibrierung im Labor durch Speicherung 
der relevanten Daten im Sensorkopf möglich

• Parameterübergreifend Plug-and-Play durch vor- 
kalibrierte Sensoren

• Schnelle Inbetriebnahme und einfache Wartung 
machen Messstellen wirtschaftlich

• IIoT ready: Memosens 2.0 bietet eine erweiterte 
Speicherung von Kalibrier- und Prozessdaten, 
ermöglicht so eine bessere Trenderkennung und 
bietet eine zukunftssichere Basis für vorausschau-
ende Wartung und hochwertige IIoT-Services.

http://www.de.endress.com/memosens
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Liquiline Mobile CML18

Liquiline Compact CM72/82

Liquiline CM44x
Liquiline CM42

• Parameterunabhängige Messumformer für unterwegs, fürs Labor und den Prozess
• Schnelle, benutzergeführte Inbetriebnahme durch Plug-and-Play Memosens-Sensoren
• Intuitive Bedienung und anwendungsspezifische Kommunikationsmöglichkeiten – für Ex und Nicht-Ex
• Heartbeat Technology bietet eine umfassende Selbstdiagnose, einfache Geräteverifikation und Informa- 

tionen zur vorausschauenden Wartung

Liquiline-Transmitter – der richtige  
Messumformer für jede Analyse-Anwendung
Datenkonsistenz vom Labor bis in den Prozess

Technische Daten

• Für alle digitalen (Memosens-)Sensoren
• Sensorkabellänge: bis 100 m
• Verschiedene Kommunikationsmöglichkeiten: 

4…20 mA, Bluetooth®, HART, PROFIBUS,  
PROFINET, uvm.

Anwendungsbereich Egal ob Handmessgerät, Kompaktge- 
rät, Probenehmer, Analysator oder Mehrkanalfunktionalität: 
In jedem Gerät steckt das Liquiline-Herz. Dabei gibt es für 
jede Anwendung das richtige Gerät: 
• Chemische und Life Sciences Industrie
• Wasser- und Abwasseranwendungen
• Lebensmitteltechnologie
• Kraftwerke
• Anlagenbau 
 
Sei es Liquiline CM44 mit Anschlussmöglichkeiten für 
bis zu 8 unterschiedliche Sensoren und Relais oder der 
Bluetooth®-fähige Kompakttransmitter Liquiline Compact 
CM82: für jede Messstelle haben wir den passenden Mess-
umformer. Mit dem neuen Liquiline Mobile CML18 und  
der Laborsoftware Memobase ist die Verbindung von Labor 
und Prozess einfacher denn je und sorgt für eine reibungs-
lose Nachverfolgbarkeit der Analysemesstechnik.    

Vorteile
• Eine Sprache – Datenkonsistenz vom Labor in den Prozess
• Schnelle Inbetriebnahmen und Wartung durch vor- 

kalibrierte Memosens-Sensoren
• Eine Plattform für bis zu 12 Parameter: pH, Redox,  

Leitfähigkeit, Sauerstoff uvm.
• Einfaches Handling durch gleiche Bedienung und 

Kommunikation geräteübergreifend, sei es Analysator, 
Probenehmer oder vollautomatische pH-Messstelle

• Bietet alle Vorteile der digitalen Memosens-Technologie, 
beispielsweise sichere Übertragung des Sensorsignals, 
erhöhte Verfügbarkeit der Messstelle durch Plug-and-
Play mit vorkalibrierten Sensoren 

Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/liquiline
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Liquiline System CA79 
Leistungsfähiges Kompaktgerät zur online-Bestimmung des organischen 
Gesamt-Kohlenstoffs (TOC) in Reinstwasser 

• Schnelles Eingreifen bei biologischer Kontamination oder organischer Verunreinigung in Reinstwasseranlagen durch 
kontinuierliche Echtzeitmessung des TOC-Gehaltes

• Sicherheit und Behördenakzeptanz durch Konformität mit den führenden Pharmakopöen (z. B. USP <643>, EP 2.2.44)
• Schnelle Inbetriebnahme und geringer Schulungsbedarf durch intuitives Bedienungskonzept inkl. Konformität nach  

21 CFR, Part 11

Technische Daten

• Messbereich: 0,5…1000 µg/L (ppb) TOC;  
LOD: 0,1 µg/L (ppb) TOC

• Ansprechzeit: t90: 50 s
• Probenbedarf: 14 mL/min
• Bedienkonzept und Datenspeicherung erfüllen die 

Anforderungen nach 21 CFR, Part 11
• 8“ Touchscreen Monitor
• Abmessungen; Gewicht; Energieversorgung:  

290 x 200 x 500 mm; 14 kg; 100/240 V AC,  
47 - 63 Hz, max. 60 Watt

Liquiline CA79

Anwendungsbereich Reinstwassersysteme wie Anlagen 
zur Erzeugung und Lagerung von WFI (water for injection) 
haben höchste Anforderungen an Produktqualität und 
-sicherheit. Als ein wesentlicher Qualitätsparamater von 
Reinstwasser hat sich dabei als Summenparameter der 
TOC (total organic carbon) etabliert. Durch Online-Analytik 
mit dem Liquiline System CA79 überwachtes, nahezu 
TOC-freies Wasser bietet Mikroorganismen keinerlei 
Wachstums-Grundlage, zusätzlich werden im Störfall von 
außen eingebrachte Mikroorganismen oder Verunreinigun-
gen wie organische Lösungsmittel durch den enthaltenen 
Kohlenstoff sofort detektiert – bestmöglicher Schutz für das 
sensible Medium Reinstwasser. 

Vorteile
• Schnelle Inbetriebnahme durch kurze Einlaufzeit
• Kompaktes Design für räumlich flexible Installation
• Niedrige Nachweisgrenze und kurze Ansprechzeit
• Übereinstimmung mit den führenden Pharmakopöen
• Geringer Schulungsbedarf durch intuitive 

Bedienoberfläche
• Für nicht regulierte Industrien ist das Gerät als Liquiline 

System CA78 auch ohne Pharmakonformität erhältlich 
 
 

Technische Daten und komplette Dokumentation /  
Weitere Informationen unter: 
www.endress.com/CA78
www.endress.com/CA79

http://www.endress.com/CA78
http://www.endress.com/CA78
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Desinfektion – breites Portfolio vom Sensor 
bis zur Analyselösung
Effiziente Analyse von Chlordioxid, freiem Chlor, Gesamtchlor,  
freiem Brom und Ozon

In den letzten Jahren wurde das Desinfektionsportfolio 
kontinuierlich erneuert und erweitert. Dabei verbindet die 
neue Sensorik modernste Technik mit höchster Messperfo-
mance. So können die neuen amperometrischen Sensoren 
über einen sehr weiten Messbereich eingesetzt werden und 
helfen in einer Vielzahl an Applikationen, die Desinfektion 
zuverlässig zu überwachen.

Ein neu entwickeltes Verfahren sorgt für höchste Dicht-
heit der Membran, die nahezu nur Gase wie Chlordioxid 
oder freies Chlor passieren lässt. Dies gewährleistet eine 
spezifische Selektivität für das jeweilige Desinfektions-
mittel. Darüber hinaus sind Messelektrode und Elektrolyt 
sowohl vor Fremdeinwirkung als auch Verdünnung effektiv 
geschützt. Das verlängert das Wartungsintervall auf bis zu 
einmal jährlich.

Anwendungsbereiche 
• In der Lebensmittelverarbeitung – um die Lebensmittel-

sicherheit zu sichern
• Im Kühlwasser/Kühlturm – um Biofilm und Pathogen-

wachstum zu vermeiden und gesetzliche Vorgaben ein- 
zuhalten

• Im Trinkwasser, um eine, gemäß Richtlinie, zuverlässige 
Desinfektion zu gewährleisten

• Industrieübergreifend – um Chemikalien umwelt- und 
ressourcenschonend einzusetzen

• In der Getränkeindustrie – um die Chlorfreiheit für die 
Getränkeherstellung zu garantieren

• In Schwimmbädern – um gleichbleibend saubere Wasser-
qualität zu erhalten

Weitere Informationen finden Sie in der Broschüre  
„Flüssigkeiten analysieren – Desinfektion“ (CP01383C)

Alle technischen Daten, die kompletten Dokumenta-
tionen wie technische Information (TI), Betriebsanlei-
tung (BA), Zubehör und Ersatzteile finden Sie unter:
www.de.endress.com/ccs50d
www.de.endress.com/ccs51d
www.de.endress.com/ccs55d
www.de.endress.com/ccs58d
www.de.endress.com/ccs120d

Ihr Nutzen

• Lange Wartungsintervalle minimieren den Auf-
wand und sparen Zeit und Kosten

• Eine zuverlässige Überwachung der Chlorfreiheit 
schützt Produktqualität und schützt Material, dank 
nachweislich nicht erblindender Sensorik

• Plug-and-Play: einfaches Handling mit vorkalibrier-
ter Sensorik durch Memosens-Technologie

• Schnelle Ansprechzeit mittels digitaler 
Kommunikation

• Vorausschauende Wartung durch Heartbeat 
Technology gewährleistet dauerhaft zuverlässige 
Desinfektionsüberwachung

Highlights 2022
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Der Desinfektionssensor allein macht noch keine Mess- 
stelle. Dank Memosens und Liquiline-Plattform können mit 
anschlussfertig gelieferten Analysepanels eine Vielzahl an 
unterschiedlichen Messparametern an einem Ort kompakt 
gemessen werden.

Daher bietet Endress+Hauser komplette Lösungen mit 
verschiedenen Armaturen an: von der einfachen Armatur 
CCA151 für einen Desinfektionssensor über die Multi-
parameterarmatur CCA250, in der neben dem Desinfek-
tionssensor noch zwei weitere 120 mm-Sensoren Platz 
haben. Das neueste Mitglied in der Armaturen Familie ist 
die CYA27: modular konfigurierbar bietet diese Armatur 
mehr als nur eine Sensorhalterung. Die u. a. auswählbare 
Statusbeleuchtung zeigt dem Anwender schon aus weiter 
Entfernung an, ob die Messstelle einwandfrei funktioniert 
oder ob eine Störung vorliegt. Dabei gibt es die CYA27 als 
5 l/h oder 30 l/h Version, um den Wasserverbrauch so 
niedrig wie möglich zu halten. So ist es z. B. möglich, freies 
Chlor, pH, Redox, Sauerstoff und Leitfähigkeit in einer 
einzigen Armatur bei 5 l/h zu messen. 

Zur sicheren Überwachung des Prozesswassers, Trinkwas-
sers- oder Kesselspeisewassers sind die Multiparameterpa-
nels ideal. Viele unterschiedliche Messstellen, von pH über 
Desinfektion bis Trübung, sind an einem Ort kombiniert: die 
gesamte Parameterüberwachung ist auf einen Blick verfüg-
bar. Das hilft Anwendern, den Überblick zu bewahren und 
den Wartungsaufwand deutlich zu reduzieren, denn das 
Wartungspersonal weiß sofort, wo die Sensoren verbaut sind. 
 

Alle technischen Daten, die kompletten Dokumenta-
tionen wie technische Information (TI), Betriebsanlei-
tung (BA), Zubehör und Ersatzteile finden Sie unter:
www.de.endress.com/cca151
www.de.endress.com/cca250 
www.de.endress.com/cya27
www.de.endress.com/loesungen
go.endress.com/de/desinfektion

Die Clorious2-Desinfektionssyteme sorgen in jeder wasser-
führenden Industrieanwendung für mikrobiell einwand-
freie Bedingungen. Herzstück der Komplettlösung ist der 
Clorious2-Generator, der nach einem patentierten Verfah-
ren eine Chlordioxid-Lösung bedarfsgerecht und vor Ort 
herstellt. Das geschlossene System ermöglicht einen siche-
ren Betriebsablauf und senkt den Kontrollaufwand auf ein 
Minimum. Die Desinfektion mit dem Clorious2-Generator 
oder alternativ mit dem Clorious2-Dosiersystem sorgt für 
sichere und wirtschaftliche Prozesse in zahllosen Branchen. 
 
Weitere Informationen finden Sie in den Brochuren  
„Clorious2“ (CP01327Z) und „Das Clorious2-Dosiersystem“ 
(CP01398Z) sowie unter: 
www.de.endress.com/clorious2

Ihr Nutzen

• Niedriger Installationsaufwand ohne zeitaufwen-
dige Inbetriebnahme – schlüsselfertige Lösungen 
dank Plug-and-Play sofort einsatzbereit

• Einfach, kosten- und platzsparend – modular 
konfigurierbare Multiparameterarmatur bei nur 
5 l/h Verbrauch bietet maximale Information bei 
minimalem Verbrauch

• Mehr Prozesssicherheit, hohe Wirtschaftlichkeit 
und verbesserte Arbeitssicherheit mit den voll- 
automatisierten Clorious2-Desinfektionssystemen

               

Sensoren Armaturen Transmitter Panels Solution

NEU

NEU

NEU

Vom Sensor zur Desinfektionslösung: alles aus einer Hand

CCS50D 
Chlordioxid

CCS120D  
Gesamtchlor

CCS51D         
freies Chlor

CCS58D   
Ozon

CCA151
CCA250 CYA112

CCS55D         
freies Brom

CM44

CYA27

CSOL

http://www.de.endress.com/cca250
http://go.endress.com/de/desinfektion
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Anwendungsbereich Memosens Wave CAS80E ist ein 
Spektrometer, das sowohl im UV-Bereich als auch im 
VIS-Bereich die parallele Bestimmung unterschiedlicher 
Wasserqualitätsparameter erlaubt. Der Wellenlängenbe-
reich von 200 bis 800 nm deckt den gesamten relevanten 
Analysebereich für Anwendungen in Wasser/Abwasser 
ab. Dadurch ist der Sensor optimal auf unterschiedliche 
Prozessbedingungen vorangepasst. Die neue wartungsarme 
Technik generiert hohe Stabilität und Verfügbarkeit. 

Die Parameter sind: SAK, TOCeq, CSBeq, BSBeq, Trübung  
(TU/TSS), Nitrat (NO3-N), APHA Hazen Farbe. Das 
Spektrometer sorgt für zuverlässige Messungen und eine 
effiziente Prozessüberwachung in folgenden Bereichen:
• Trinkwasser
• Abwasser
• Oberflächenwasser  

Vorteile
• Dank standardisierter Memosens-Kommunikation ist 

eine direkte Inbetriebnahme (Plug-and-Play) möglich
• Titangehäuse und Saphirgläser für anspruchsvolle 

Anwendungen   
• Die Liquiline-Messumformer bieten die Möglichkeit, 

das Spektrometer CAS80E mit weiteren Parametern der 
Flüssigkeitsanalyse zu kombinieren 
 

 
Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/cas80E

Memosens Wave CAS80E – Inline-Spektro- 
meter zur Messung unterschiedlicher 
Wasserqualitätsparameter
Zuverlässige Messung und effiziente Prozessüberwachung  

Technische Daten

• Prozesstemperatur: +5 °C bis +50 °C
• Prozessdruck: 0,5 bis 10 bar abs. 
• Messverfahren: UV/VIS Absorption bei  

200 bis 800 nm
• Messbereich: TOCeq: 0 bis 400 mg/l;  

CSBeq: 0 bis 20.000 mg/l; NO3-N: 0 bis 500 mg/l; 
TU: 0 bis 800 FAU

• Parameter: SAK, TOCeq, CSBeq, BSBeq, Trübung (TU/TSS), Nitrat (NO3-N),  
APHA Hazen Farbe 

• Wellenlängenbereich von 200 bis 800 nm
• Vorkonfigurierte Anwendungsmodelle für unterschiedliche Wasser/

Abwasser-Applikationen

Memosens Wave CAS80E

Highlights 2022
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Anwendungsbereich Multi-Sensor-Technologie mit 
Dichte-, Schallgeschwindigkeits-, Viskositäts- und Tem-
peraturmessung für Flüssigkeiten. Kompaktes Gerät zur 
kontinuierlichen Überwachung von Prozessen wie der 
Fermentation in Brauereien.

Vorteile
• Minütliches Update der im Gärprozess relevanten Para-

meter – ermöglicht kontinuierliche Überwachung
• Keine Präsenz vor Ort notwendig – genaue und wieder- 

holbare Messungen ersetzen das Spindeln und die 
Laboranalyse

• Informationen lassen sich jederzeit und von überall  
abrufen – per Smartphone, Tablet oder PC

• Automatische Benachrichtigungen, wenn beispielsweise 
gewünschte Gärgrade erreicht sind – ermöglicht u. a. 
effizienteres Kühlen und Umschlauchen

• Vergleich der Werte vergangener Chargen – ermöglicht 
datenbasierte Prozessverbesserungen

• Automatisches Anlegen, Speichern und Download der  
Chargen und Werte – reduziert den Dokumentations-  
sowie Ablageaufwand und ersetzt die manuelle 
Chargenverfolgung

Technische Daten und komplette Dokumentation /  
Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/qwx43
www.endress.com/fermentation-monitor-qwx43

• Höchste Genauigkeit bei Dichte-, Ultraschall-, Viskositäts- und Temperaturmessung 
• Einbau in Tanks mit Schutzart IP66/67 des Gehäuses 
• Hygienischer Sensor aus 316L konstruiert nach den Vorgaben der 3A und EHEDG 
• Sensorlängen bis zu 2 m (6,6 ft) 
• Idealer Ersatz aufwendiger Labormessungen im Brauereibereich 
• Download von Braudatenblatt und Braudaten über die Endress+Hauser Netilion Cloud möglich 

Fermentation Monitor QWX43 – das Auge  
im Gärprozess
Laborgenaue Onlinemessung aller relevanten Parameter im Brauprozess  

Technische Daten

Die Referenzgenauigkeit/Messabweichung (nach DIN 
EN IEC 62828-1) kann wie folgt garantiert werden:
• Dichte: 0,0001 g/cm3

• Viskosität: 0,02 mPa s
• Temperatur: 0,08 °C
• Schallgeschwindigkeit: 0,23 m/s
• Extrakt: 0,02 % Mass
• Extrakt: 0,02 °Plato
• Alkohol: 0,02 % Vol

Fermentation Monitor QWX43

http://www.de.endress.com/qwx43
http://www.endress.com/fermentation-monitor-qwx43
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„Clorious2“ Chlordioxid-Generator zur sicheren Desinfektion von 
Trink-, Kühl- und Prozesswasser

Analyselösungen – schlüsselfertige  
Komplettlösungen für Analysemessaufgaben
Einzel- oder Mehrparameterpanels als maßgeschneiderte Lösungen mit  
hohem Standardisierungsgrad

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/loesungen

Je nach Messaufgabe entwickeln wir kundenspezifische 
Analyselösungen wie Überwachungspanels, -umschränke  
und -stationen oder Regelungen für Kläranlagen. Für die 
sichere Desinfektion von Wasserkreisläufen bieten wir 
zusammen mit unseren Partnerfirmen apf und Brenntag 
den ersten kontinuierlich arbeitenden Chlordioxidgenerator 
nach dem Chlorit-Peroxodisulfat Verfahren. Bei allen  
Analyselösungen unterstützen wir Anlagenplaner und 
-betreiber von der konzeptionellen Entwicklung bis zur 
Realisierung und Inbetriebnahme. Mehr noch: Mit unserem 
globalen Support-Netzwerk ist Endress+Hauser ein zuver-
lässiger Partner während des gesamten Lebenszyklus der 
Lösungen.

Anwendungsbereiche 
Analyselösungen – Analyse-Panels: 
• Einzel- oder Mehrparameterpanels als maßgeschneiderte 

Lösung mit standardisierten Prozessanschlüssen,  
Messtechnik und Kommunikationsschnittstellen

• Modular, skalierbar und einfach nachzurüsten
• Hohe Anlagenverfügbarkeit, einfache Kalibrierung  

und benutzerfreundliche Instandhaltung dank 
Memosens-Technologie

„Clorious2“ Chlordioxidgenerator – die perfekte Lösung zur 
sicheren Desinfektion von Trinkwasser, Kühlwasser und 
Prozesswasser:
• Komplettlösung zur bedarfsgerechten Generierung einer 

langzeitstabilen Chlordioxidlösung. Kein Zersetzungs- 
prozess wie bei handelsüblichem Chlordioxid nach  
ein bis zwei Tagen

• Bedarfsgerechte Produktion vor Ort: Minimale  Kosten 
bei maximaler Verfügbarkeit, keine Logistikprobleme

• Verbesserung der Arbeitssicherheit: Kein händisches 
Mischen der Edukte

• Einstellbare Konzentration und Dosierung der Lösung 
des Chlordioxids: Passende Konzentration für jeden 
Anwendungsfall verfügbar

• Alles aus einer Hand 
• Exakt auf den jeweiligen Bedarf zugeschnittene Lösungen 
• Umfassendes Portfolio an hochmoderner Technologie

Analysepanels gewährleisten hohe Prozessqualität und -sicherheit  

Highlights 2022
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Optische Analyse-Verfahren
Echtzeit-Messung von Feststoffen, Schlämmen, Flüssigkeiten oder Gasen 

Warum investiert Endress+Hauser in „Optische 
Analyse“
• Technologietrend „Vom Labor zum Prozess“
• Stoffspezifische Prozessregelungen als Basis für APC
• Qbd – Quality by design: Reproduzierbare Prozess- 

parameter und Chargen-Freigaben in Echtzeit
• Power-to-X: Der Wechsel erfordert zuverlässige 

Lösungen für die Gasanalyse z. B. in Wasserstoff

Highlights 2022

Endress+Hauser Optical Analysis entwickelt und produziert 
ein umfassendes Portfolio an Analysesystemen und Raman-
sonden für Labor- und Prozessanwendungen. Über 2000 
Raman- und 12.000 TDLAS* installierte Analysesysteme 
sind die Basis für unsere mehr als 25-jährige Anwendungs-
erfahrung. Diese modernen, laserbasierenden Technologien 
zeichnen sich durch herausragende Zuverlässigkeit und 
Wartungsfreundlichkeit aus.

Anwendungsbereich
• Raman ist eine Inline-Analysetechnik mit sehr breitem 

Anwendungsspektrum, anwendbar für chemische Verbin-
dungen in typischen Konzentrationen zwischen 0.1-100 %

• TDLAS Technologie zur Online-Konzentrationsbestim-
mung von spezifischen Molekülen in Gasen wie H2S, H2O, 
CO2, NH3 und C2H2 in niedrigem ppm-Bereich für die 
Spurenanalytik

• QF**-Spektroskopie zur Bestimmung von Sauerstoff O2 
in Prozessgasen in Bereichen von 0-10 ppmv bis 0-100 %

Vorteile Raman-Technologie  
• Präzise Analyse in wässrigen Lösungen gewährleistet die 

Überwachung der Produktqualität oder kritischer Prozess- 
parameter in Echtzeit

• Exzellente Signaltrennung erlaubt genaue Stoffinforma-
tion bei gleichzeitig reduziertem Aufwand für die chemo-
metrische „Kalibration“

• Einfache Skalierbarkeit der erstellten Analysemethoden 
aus dem F&E-Labor in die Produktion. Basis dafür sind 
integrierte Wellenlängen- und Intensitätsvalidierung

Vorteile TDLAS
• Kontaktlose, laserbasierende Konzentrationsbestimmung 

mittels einer vom Prozessgas isolierten optischen Einheit
• Vor dem Hintergrund gasförmiger Kohlenwasserstoffe in 

Prozessen erlaubt die patentierte „Differential-Spektro- 
skopie“ eine hochselektive Analyse im Spurenbereich

• Außergewöhnlich schnelle und stabile Ansprechzeit im 
unteren Sekundenbereich bei rapider Änderung der  
Konzentration im Gas 
 

*TDLAS = Tunable Diode Laser Absorption Spectroscopy = Absorptionspektroskopie basierend auf durchstimmbaren Laserdioden
**QF = Quensch Fluoreszenz

Endress+ Hauser

ATEX Certified

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/optische-analyse
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Prozessanalyse-Lösungen – mehr als nur Gerätehardware 

Ihr Nutzen

• Aufeinander abgestimmte Komponenten und 
Anwenderschulungen ermöglichen eine optimale 
Inbetriebnahme sowie zuverlässige Analysen 

• Schlüsselfertige und geprüfte Komplettmessstellen 
mit klaren Schnittstellen 

• Langjähriges Anwendungs-Know-how und große 
Datenbasis bewährter Modelle und Methoden

• Smart Support mit Reaktionszeiten von 24h und 
schnelle Ersatzteilverfügbarkeit Dank unseres  
europäischen Service-Netzwerks

• Individuelle Schulungsprogramme

Feststoffe Flüssigkeiten Gase

Zusammen- 
setzung

Zusammen- 
setzung

Zusammen- 
setzung

Konzen- 
tration Sauerstoff

• Raman • Raman • Raman • TDLAS •  Fluores-
zenz- 
 löschung

Se
ns

or
Ko

m
pa

kt
ge

rä
t

Tr
an

sm
itt

er

Für Prozessanalytik ist ein hohes Maß an Expertise erfor-
derlich, die inhäusig oft nicht verfügbar ist. Daher werden 
schlüsselfertige Lösungen nachgefragt. Endress+Hauser 
kommt dieser Kundenanforderung nach und hat wichtige  
Ressourcen wie Expertise und Produktionsfähigkeiten 
geschaffen.

Unser Leistungsangebot
• Beratung vor Ort: In einem ersten Gespräch werden die 

messtechnischen Möglichkeiten aufgezeigt und Anforde-
rungen für das Projekt aufgenommen

• Flexible Miet- und Leasingoptionen
• Projektspezifische Dokumentation, 2D-/3D-Zeichnungen

Raman-basiert 
• Machbarkeitsstudien inklusive Vermessung von Proben 

in unserem Applikationslabor 
• Chemometrische Modellentwicklung
• Wechselarmaturen für Ramansonden und automatisierte 

Reinigungssteuerung
• IQ/OQ-Service für cGMP-Anwendungen 

TDLAS/QF-basiert
• Individuell konzipierte Probenaufbereitung mit kunden-

spezifischen Materialanforderungen für Rohrleitungen 
und Schutz gegenüber Umgebungsbedingungen 

• Systemintegration inklusive vollständiger Einbindung 
von Drittanbieter-Technologien, wie PGCs
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Raman-Rxn4-Analysator – Molekül-Analyse 
in Echtzeit
Identifizierung und Quantifizierung von Stoffgemischen durch „optischen 
Fingerabdruck“

Anwendungsbereiche in den Fokusbranchen
Generell 
• Reaktionschemie  • Kristallisation  • Polymorphismus
Life Science 
• Zellkultur-, Fermentations- und Downstream-Anwen-

dungen inklusive cGMP Anwendungen
Chemie
• Polymerisation z. B. PE oder Kunstkautschuk 
• Katalyseuntersuchung  • Harnstoff-Produktion 
Öl+Gas 
• LNG Zusammensetzung  • Wasserstoff-Management in    

Raffinerien  • P-I-O-N-A* Messung zur Optimierung von    
Naphta-Crackern  • Dosierung von Additiven

Vorteile – Rxn4 Prozess-Analysensystem 
• Im Rack montiert (oder Schaltschrankmontage) und für 

24/7-Anwendung ausgelegt
• Anwenderfreundliche, integrierte Steuerungssoftware
• Schnelle Implementierung durch „Labor-zu Prozess-Ska-

lierbarkeit“ und Modelltransfer 
• Integrierte optische Referenzen für automatisierte Wel- 

lenlängen- und Intensitäts-Validierung und Korrektur 
 
 

Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/
spektralmessende-raman-analysegeraete

Technische Daten

• Bis zu 4 Messkanäle in einem RXN4 
• Wellenlängen: 532 nm, 785 nm oder 1000 nm 
• Prozess  -196 °C … 450 °C  -  …450 bar f (T)
• Sondenmaterial: Grade 2 Titan, Hastelloy C276, 

SS316L und FDA-gelistetes Saphir-Fenster 
• Zulassungen: ATEX, IEC EX – CSA
• Schnittstellen: OPC – Modbus – HTTPS

Optional: Touchscreen zur Bedienung und Messwertanzeige 

Raman-Rxn4-Analysator - 19“ kompakte Raman-Messung

Highlights 2022

• Kompaktsystem mit integrierter „Chemometrie-Software“ und digitalen Schnittstellen wie OPC-UA
• Kompatibel mit marktüblicher Software wie z. B. PEAXACT , SIMCA®, GRAMS IQ™, Unscrambler
• Maßgeschneiderte Servicepakete inklusive kritischer Ersatzteile und garantierten Reaktionszeiten

* P-I-O-N-A: Paraffine, Isomere, Olefine, Naphthene, Aromaten

http://www.de.endress.com/spektralmessende-raman-analysegeraete
http://www.de.endress.com/spektralmessende-raman-analysegeraete
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J22 TDLAS-Gasanalysegerät
Bewährte Technologie für die genaue und zuverlässige Messung von H2O

Anwendungsbereich 
H2O in Wasserstoff, Erdgas oder 
Kohlenwasserstoff-Gasgemischen
 
Vorteile
• Kontaktlose, laserbasierende Konzentrationsbestimmung 

mittels einer vom Prozessgas isolierten optischen Einheit 
vermeidet Verschmutzungen für einen zuverlässigen und 
dauerhaften Betrieb

• Sehr hohe Auflösung dank extrem schmaler Laserbande 
• Keine Querempfindlichkeiten bezüglich gängiger Konta-

minationen, wie Methanol, u.a. 
• Nahezu 100 % der Bauteile können im Feld von 

Endress+Hauser oder entsprechend ausgebildeten  
Fachkräften ausgetauscht werden

• Standardmäßige Validierung mittels zertifiziertem  
Prüfgas 
 

 
Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/tdlas-qf-analysatoren

Technische Daten

• Messbereiche: 0-500 bis 0-6000 ppmv
• Messgenauigkeit: ±2 ppmv oder ±2 % v. M. 
• Wiederholgenauigkeit: ±1 ppmv ... ±1 % v. M.
• Ausgänge: Modbus RTU über RS485 und wahlweise 

konfigurierbar Analog/Status Service-Webserver: 
Ethernet RJ45 Ausgänge oder Relaisausgänge

• T-Umgebung= -20 °C bis +60 °C
• Zulassungen: ATEX / IECEx Zone 1UKEx Zone 1CSA 

Class I, Division 1CSA Class I,  
Zone 1

J22 TDLAS-Gasanalysegerät

• Langjährig bewährte TDLAS* Technology jetzt NEU integriert in das Endress+Hauser Gerätekonzept
• Extrem kompakte Bauform garantiert einen platzsparenden Einbau, z. B. in Analyse-Containern 
• Redundante rückführbare NIST-Kalibrierung garantiert hochgenaue und zertifizierte 

Konzentrationsbestimmung
• Integrierte Heartbeat Technology ermöglicht umfangreiche Gerätediagnose, einfache Prüfung und  

vorausschauende Wartung

*TDLAS – Tunable Diode Laser Absorption Spectroscopy =
Absorptionspektroskopie basierend auf durchstimmbaren
Laserdioden
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System-Integration von optischen          
Analyse-Messverfahren  
Anwendungsspezifische Komplettlösungen und Dienstleistungen zur  
Optimierung Ihrer Prozessanalytik

Unser Angebot 
• Unterstützung in allen Projektphasen von der Konzeption 

bis zum Betrieb
• Mehr als 25 Jahre Erfahrung und Kompetenz in der Ent-

wicklung kundenspezifischer Analyse-Lösungen
• ATEX-IECEx zertifizierte Lösungen für das Gesamtpaket
• NIST*-rückführbare, akkreditierte Kalibrierung
• Dritt-Zertifizierungen (DNV-GL, Bureau Veritas, ABS 

etc.) 
• Projektmanagement gemäß Endress+Hauser Standards 

garantieren pünktliche Lieferungen inklusive Projekt- 
dokumentation und 3D Zeichnungen

• 700 m2 Produktionsfläche nach ISO9001:2015/ 
ISO 14001 mit Integration und Test-Einrichtungen

Integrierte Proben-Aufbereitung und Wetterschutz 

Maßgeschneiderte und applikationsorientierte Analyselösung für 
TDLAS, Raman und QF

• Prozessanalyse-Lösungen von A wie Anwendung bis Z wie Zusammensetzung
• Sofort einsatzfähige Messung mit individuell erstellten Chemometrie-Modellen
• Komplett entwickelte und produzierte Probenaufbereitung inklusive Wetterschutz    

Chemometrie-Modelle z. B. basierend auf PEAXACT Software

Highlights 2022

*NIST: National Institute of Standards and Technology gewährleistet akkreditierte, rückführbare Werkskalibrierung
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Systemkomponenten von Endress+Hauser steigern die 
Anlagenverfügbarkeit durch integrierte Diagnosefunkti-
onen. Sie optimieren den Prozess der Steuerung direkt in 
der Feldebene oder managen den Energieverbrauch durch 
ausgereifte Berechnungsmethoden.

Anwendungsbereich Neben der Messtechnik wird in den 
meisten Anwendungen mehr Funktionalität benötigt. So 
sollen die Messgeräte versorgt und geschützt, der Mess-
wert angezeigt oder weiterverarbeitet, Grenzwerte abge-
leitet und überwacht sowie die Daten sicher aufgezeichnet 
werden. Und für all dies bieten die Systemkomponenten die 
richtigen Lösungen für den Schaltschrank oder im Feld an.

Vorteile  Die Komponenten von Endress+Hauser helfen 
Zeit und Geld zu sparen:
• Die einfache Installation und Inbetriebnahme spart Zeit
• Einfache Parametrierung fertiger Lösungen reduziert 

Kosten für aufwendige Programmierung
• Zeitersparnis durch einfache Integration der Geräte über 

Feldbusse oder über OPC-Server bei der Inbetriebnahme
Nicht nur in der Praxis reduzieren Anlagenbetreiber 
Kosten, sondern bereits bei der Beschaffung, da sie mit 
einer Bestellung die komplette Lösung aus einer Hand 
bekommen.

Systemkomponenten 
Speisen, trennen, anzeigen, registrieren

Applikationsmanager

Hutschienengerät

Registriergeräte

Anzeiger

Weitere Informationen finden Sie in der Broschüre  
„Systemkomponenten und Datenmanager“ 
(FA00016K) 

www.de.endress.com/systemkomponenten

 
Alles für die komplette Messstelle

Highlights 2022

http://www.de.endress.com/systemkomponenten
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Lösungen zur Komplettierung der Messstellen 

Ihr Nutzen

• Einfache und schnelle Handhabung
• Einbindung in übergeordnete Systeme
• Hohe Verfügbarkeit der Anlage durch abgestimmte 

Geräte

Anzeiger Den Messwert klar im Blick mit den Anzeigern 
von Endress+Hauser: Ob Feld- oder Schalttafeleinbau, für 
Ex- und Non-Ex-Anwendungen, für Feldbusse oder für 
Schleifen mit 4...20 mA, für jeden ist etwas mit dabei.

Datenaufzeichnung Sichere Datenaufzeichnung perfekt 
gelöst. Von der einfachen Lösung mit Ecograph T bis zum 
universellen Datenmanager Memograph M, der sogar die 
hohen Anforderungen der FDA an die Datenaufzeichnung 
erfüllt, steht für jede Anwendung das richtige Gerät zur 
Auswahl.

Energierechner Die Grundlage für Energieeinsparungen 
ist, Energie zu messen. Mit den Energierechnern von 
Endress+Hauser haben Anlagenbetreiber immer die rich-
tige Lösung, von der einkanaligen bis zur mehrkanaligen 
Messung.

Auswertung auf der Hutschiene Kompakte Bauweise mit 
vielen Funktionalitäten bieten unsere Hutschienengeräte. 
Besonders für SIL2-Anwendungen eignen sich die Geräte 
hervorragend.

Informationen zu digitalen Systemkomponenten 
finden Sie in dieser Broschüre auf S. 18.

Anzeiger  
RIA15

Datenmanager  
Memograph M

Energierechner  
RMC621

Hutschienengerät 
RN221N

 
Speisen, trennen, anzeigen, registrieren
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RNx2x

Highlights 2022

• Geringerer Verdrahtungsaufwand durch zentrale 
Energieversorgung

• Zeit und Kosten sparen, da ein universell einsetzbares  
System mit 5 verschiedenen Funktionskomponenten

• Sicher durch die Möglichkeit der redundanten 
Spannungsversorgung 

Hutschienen-Interfaces RNx2x –  
flexibel einsetzbare Systemkomponenten
System mit zentraler Energieversorgung und ATEX-Zulassung

Der Signaltrenner RN22 bietet viele verschiedene Ein-
satzmöglichkeiten. Da sein Signaleingang sowohl passiv 
als auch aktiv beschaltet werden kann, ist er sowohl als 
Speisetrenner als auch als Passivtrenner nutzbar. Das Gerät 
ist dabei wahlweise einkanalig oder zweikanalig erhältlich. 
In der Zweikanalversion ist das Gerät auch als Signaldopp-
ler nutzbar. 

Der Signaltrenner RN22 ist sehr flexibel nutzbar, so kann 
der Ausgang sowohl an passive als auch an aktive Eingänge 
von SPSen angebunden werden. Das Gerät erkennt den Typ 
des Ausgangs und verhält sich dementsprechend. Ebenfalls 
werden HART-Signale vom RN22 übertragen. Über zwei 
Fahnen am Analogeingang können Anwender ohne Un-
terbrechung auf das HART-Signal zugreifen. RN22 ist in 
SIL-Applikationen bis SIL2 SC3 einsetzbar.

Der NAMUR-Trennschaltverstärker RLN22 dient zur 
sicheren Übertragung von digitalen Zuständen aus dem 
Ex-Bereich in den Non-Ex-Bereich. Er eignet sich für SIL-
Applikationen bis SIL2 SC3. Seine kompakte Bauweise lässt 
es zu, zwei Kanäle auf einer Baubreite von 12,5 mm unter-
zubringen. Die Gerätefunktion ist einfach über DIP-Schalter 
konfigurierbar und über LEDs werden die Schaltzustände 
dargestellt.

Mit dem Ausgangstrennverstärker RNO22 lassen sich 
Ventile oder Anzeiger ansteuern, das Gerät ist auch für den 
Einsatz im Ex-Bereich geeignet. Über den passiven Eingang 
wird das Signal erfasst und aktiv, optional sogar eigen- 
sicher, an das Ventil oder die Anzeige weitergegeben. Seine 
kompakte Bauweise erlaubt es, ein oder zwei Kanäle auf  
12,5 mm unterzubringen.

Das Einspeise- und Alarmmodul RNF22 dient dazu, das 
Hutschienensystem mit Spannung zu versorgen, wenn eine 
24 V Spannungsquelle im Schaltschrank vorhanden ist. 
Es überwacht die Spannung, kann zwischen redundanten 
Stromversorgungen umschalten und gibt bei Störungen 
einen Alarm aus.

Die Spannungsversorgung RNB22 kann das System mit 
Spannung versorgen, wenn im Schaltschrank keine 24 V  
DC-Quelle vorhanden ist. Es lassen sich bis zu 40 Module 
mit einem RNB22 versorgen. Mit zwei Geräten lässt sich 
eine redundante Spannungsversorgung aufbauen. 
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Technische Daten

• Spannungsversorgung: 24 V DC
• Baubreite: 12,5 mm bis 18,5 mm
• Funktionen: Speisetrenner, Passivtrenner,  

Signaldoppler, NAMUR-Trennschaltverstärker, 
Ausgangstrennverstärker

• Transmitterspeisespannung: >=16,5 V bei 20 MA 
(RN22)

• Umgebungstemperatur: -40 °C bis +60 °C
• Schutzart IP20

Vorteile
• Ein System mit 5 Funktionen
• Kompakte Bauweise 
• 1- oder 2-kanalige Geräte
• Zentrale Versorgung über die Hutschiene
• Ausgang aktiv/passiv (RN22)
• HART-Kommunikation ohne die Stromschleife zu öffnen 

(RN22) 

Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/rn22
www.de.endress.com/rln22
www.de.endress.com/rno22
www.de.endress.com/rnf22
www.de.endress.com/rnb22
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RLN42

Highlights 2022

• Universell einsetzbar durch Weitbereichsnetzteil 
• Zweikanalversion spart Platz und Geld
• Sicher einsetzbar für Ex-Anwendungen und für  

Anwendungen bis SIL2 SC3

Interfaces RN42 und RLN42 – Komponenten 
für die Signalverarbeitung
Interfacegeräte mit Weitbereichsnetzteil und ATEX-Zulassung für 
Einzelanwendungen

Der Trenner RN42 bietet verschiedene Einsatzmöglichkei-
ten. Da sein Eingang sowohl passiv als auch aktiv beschal-
tet werden kann, ist er sowohl als Speisetrenner als auch 
als Passivtrenner nutzbar. Das Gerät ist als Einkanalversion 
ausgeführt. Der RN42 ist sehr flexibel, so ist der Ausgang 
sowohl an passive als auch an aktive Eingänge von SPSen 
anbindbar. Das Gerät erkennt den Typ des Ausgangs und 
passt seine Funktion entsprechend an. Auch HART-Signale 
werden vom RN42 übertragen. Über zwei Fahnen in der 
Front können Anwender ohne Unterbrechung auf das 
HART-Signal zugreifen. Der RN42 kann in SIL-Applikatio-
nen bis SIL2 SC3 eingesetzt werden.

Der NAMUR-Trennschaltverstärker RLN42 dient zur 
sicheren Übertragung von digitalen Zuständen aus dem Ex-
Bereich in den Non-Ex-Bereich. Er eignet sich für SIL-Appli-
kationen bis SIL2 SC3. Seine kompakte Bauweise lässt es zu,  
zwei Kanäle auf einer Breite von 12,5 mm unterzubringen. 
Die Funktion ist einfach über DIP-Schalter konfigurierbar 
und über LEDs werden die Schaltzustände dargestellt.
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RN42

Technische Daten

• Weitbereichsnetzteil 20-253 V AC/DC
• Transmitterversorgung <=16,7 V bei 20 mA 

(RN42)
• Umgebungstemperatur -40 °C bis +60 °C
• Installierbar in Ex Zone 2

 
Vorteile
• Weitbereichsnetzteil – ein Gerät für alle Anwendungen
• Kompakte Bauform: 12,5 oder 17,5 mm
• Ausgang passiv/aktiv  

(automatische Erkennung beim RN42)
• ATEX-Zulassung
• Für SIL-Applikationen bis SIL2 SC3

Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/rn42
www.de.endress.com/rln42
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Seit 1953 stellt Endress+Hauser hochgenaue Messtechnik 
für die Prozessindustrie her. Von digitalen Bussystemen 
über komplizierte Messverfahren bis hin zu behördlichen 
Anforderungen an Prozesse, in denen unsere Technik ein-
gesetzt wird – mit Lösungen von Endress+Hauser profitieren 
Sie von dieser langjährigen Erfahrung.

Anwendungsbereich
• Komplettlösungen für messtechnische Aufgaben
• Verladung von Flüssigkeiten und Gasen (außer Wasser)
• Qualitätsüberwachung von Flüssigkeiten
• Komplettlösung für Überfüllsicherungen nach WHG
• Kundenspezifische Automatisierungslösungen

Vorteile
• Lokale und internationale Präsenz – egal, wo Ihre  

Anlage zum Einsatz kommt, Endress+Hauser ist bei 
Ihnen vor Ort

• Ein Partner für den gesamten Lebenszyklus Ihrer Anlage
• Breites Branchen-Know-how – Endress+Hauser kennt 

Ihre Anforderungen und spricht Ihre Sprache
• Sicherheit und Stabilität eines finanziell unabhängigen 

Familienunternehmens

Prozesse intelligent automatisieren 
Projekte verantwortlich zum Erfolg führen

Weitere Informationen finden Sie in der Broschüre 
„Automatisierung? Aber sicher!“ (CP00050S)

www.de.endress.com/loesungen

Ihr Nutzen

Unsere langjährige Erfahrung in der Prozessautoma-
tisierung gewährleistet einen reibungslosen Betrieb 
Ihrer Anlage.

 
Komplettes Leistungsspektrum rund um Ihr Automatisierungsprojekt

EMSR

Beratung

Basic Engineering
Montage und 

Inbetriebnahme

Wartung, Service
und Schulung

Detail- und Software-
Engineering

Projektmanagement

Highlights 2022
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Engineering entlang der Automatisierungspyramide

Automatisierungsdienstleistungen

Von der Feld- bis zur Business-Ebene, alles aus einer 
Hand Üblicherweise benötigen Sie für Ihr Automatisie-
rungsprojekt neben der Instrumentierung auch elektrische 
Komponenten wie Motoren, Frequenzumrichter, Schalt-
schränke, Steuerungen u.v.m.

Für die komplette EMSR-Technik bietet Endress+Hauser 
Dienstleistungen zur Projektierung und Programmierung an 
und liefert Ihnen Ihre individuelle Automatisierungslösung.

Unser System-Know-how:

• Siemens S5, S7, PCS7
• Siemens WinCC, WinCC flexible
• Rockwell Control-/Compact-/MicroLogix, PlantPax
• Rockwell FactoryTalk View, RSView
• WAGO
• Videc atvise, Acron
• Wonderware Intouch
• ePlan P8

Feldebene

Businessebene

Betriebsebene

Bedienebene

Gruppenleitebene
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Maßgeschneiderte Prozesslösungen für  
optimale Anlagenleistung
Automatisierungslösungen für den gesamten Lebenszyklus von Anlagen

Mechanische Komplettlösungen – 
einbaufertige Systemeinheiten Bei der 
Bestellung von Messtechnik und Zubehör 
kann es auf der Baustelle vor Ort zu un-
erwarteten Problemen kommen. Die Teile 
sind falsch bestellt worden, passen nicht 
zusammen, werden an unterschiedliche 
Orte geliefert und von den Technikern 
nicht gefunden oder mit großem Zeit-
versatz geliefert. Damit diese Probleme 
gar nicht erst auftreten und das Projekt 
nicht in Verzug kommt, übernimmt 
Endress+Hauser das Engineering, die 
Vormontage ab Werk, die Koordination 
der Lieferung, die Vor-Ort-Montage, 
Baustellenleitung, Inbetriebnahme und 
die gesamte Dokumentation. 

Mehr zu den mechanischen Kom-
plettlösungen finden Sie in dieser 
Broschüre auf S. 44. 

Transfer-, Lager- und Marinelösungen – 
hochgenaue Messungen über Lieferket-
ten hinweg Wann immer die Lagerung 
und Produktabnahme von Rohstoffen in 
der Prozessindustrie überwacht und ge-
regelt werden müssen, sind hochgenaue 
Messsysteme und Sensoren erforderlich. 
Endress+Hauser liefert hier individuell 
angepasste Lösungen, die sich durch eine 
hohe Wartungsfreiheit sowie außeror-
dentliche Betriebssicherheit auszeichnen. 
Dank der vieljährigen Erfahrung und 
einer weitreichenden Branchenkompe-
tenz ermöglichen die Transfer-, Lager- 
und Marinelösungen von Endress+Hauser 
eine deutliche Optimierung komplexer 
Prozesse. 

Mehr zu den Transfer-, Lager- und 
Marinelösungen finden Sie in dieser 
Broschüre auf S. 54.

Highlights 2022
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Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/loesungen

Analyselösungen: Schlüsselfertige  
Komplettlösungen für Analysemess- 
aufgaben Je nach Messaufgabe entwi-
ckelt Endress+Hauser kundenspezifische 
Analyselösungen wie Überwachungs- 
panels, -umschränke und -stationen oder 
Regelungen für Kläranlagen. Für die si-
chere Desinfektion von Wasserkreisläufen 
bieten wir zusammen mit unseren Part-
nerfirmen apf und Brenntag den ersten 
kontinuierlich arbeitenden Chlordioxid- 
generator nach dem Chlorit-Peroxid-
sulfat-Verfahren. Bei allen Analyselö-
sungen unterstützen wir Anlagenplaner 
und -betreiber von der konzeptionellen 
Entwicklung bis zur Realisierung und 
Inbetriebnahme. 

Mehr zu den Analyselösungen 
finden Sie in dieser Broschüre auf 
S. 72.

System-Integration von optischen 
Analyse-Messverfahren Optische Ana- 
lyse-Messverfahren wie Systeme zur 
Raman-Spektroskopie zur Molekülanalyse 
oder TDLAS/QF zur Messung von Wasser 
H2O bzw. Sauerstoff O2 in Prozessmedien 
ermöglichen das Monitoring der Produkt- 
qualität oder kritischer Prozessparameter  
in Echtzeit. Diese laserbasierten Techno- 
logien sind sehr zuverlässig und wartungs- 
freundlich, jedoch ist von der Auswahl bis 
zur Inbetriebnahme ein hohes Maß an 
Expertise erforderlich, die oft betriebsin-
tern nicht verfügbar ist. Daher bietet 
Endress+Hauser mehr an als die reine 
Gerätehardware: Die Leistungen gehen 
von der Beratung vor Ort über Miet- und 
Leasingoptionen bis zur umfassenden 
Dokumentation. 

Mehr zur System-Integration von 
Analyse-Messverfahren finden Sie 
in dieser Broschüre auf S. 78.



90

Ihr kompetenter Servicepartner
Dienstleistungen für die Optimierung von Prozessanlagen und  
einen sicheren Betrieb

Für die Optimierung von Prozessanlagen und einen 
sicheren Betrieb Seit mehr als 65 Jahren unterstützen 
wir unsere Kunden von der Planung der Ausrüstung bis zur 
Instandhaltung prozesstechnischer Anlagen. Dabei steht 
unser gesamtes Leistungsportfolio für höchste Qualität und 
Sicherheit. Das gilt auch für unser Serviceangebot:  
Industriespezifischer und kompetenter technischer Support, 
flächendeckender Vor-Ort-Service, einzigartige Kalibrier-
kompetenz, hilfreiche Instandhaltungstools sowie neue, 
attraktive Leistungen zur Optimierung Ihrer Prozessan- 
lagen. Unsere Prozesse und Werkzeuge sind nach  
OHSAS 18001 und ISO 9001 zertifiziert.

Technischer Support – zur schnellen Unterstützung  
Unser technischer Support für sämtliche Messgeräte-
technologien, Software und Automatisierungslösungen 
gewährleistet im Störungsfall die Minimierung von Produk-
tionsunterbrechungen. Unsere Support-Leistungen werden 
individuell auf Ihre Anforderungen abgestimmt:
• 24 Stunden weltweite telefonische Erreichbarkeit in 

deutscher Sprache
• Kurze Reaktionszeit und kompetente und erfahrene  

Produkt- und Anwendungsspezialisten für alle techni-
schen Fragen

• Service Portal mit Wissensdatenbank und Visual Support 
für schnelle Unterstützung 

• Werkstattservice für Reparatur, Diagnose und Kalibrie-
rung mit kurzen Durchlaufzeiten

Experten-Services für den reibungslosen Anlagenbetrieb  
Sie möchten Ihre Messgeräte schnell in Betrieb nehmen? 
Den Wert Ihrer Anlagen über den gesamten Lebenszyklus 
erhalten? Die Qualität Ihrer Produkte kontinuierlich sichern 
und Ihre Instandhaltungsmannschaft entlasten? Wir bieten 
einen flächendeckend verfügbaren Vor-Ort-Service, der Sie 
in allen Phasen Ihres Anlagenlebenszyklus unterstützt. Von 
der Inbetriebnahme bis zur regelmäßigen Kalibrierung und 
Instandhaltung:
• Weltweites Servicenetzwerk 
• Zulassungen für industriespezifische  

Instandhaltungstätigkeiten
• Standort-Präsenz, Projekt- und Baustellenleitung 
• DAkkS-akkreditierter Kalibrierservice gemäß  

ISO/IEC 17025 – vor Ort oder im Labor
• Herstellerunabhängige Kalibrierung sämtlicher 

Prozessmessgrößen
• Inline-Verifikation zur Prüfung von 

Sicherheitseinrichtungen
• Online-Tools zur Seriennummer- und Ersatzteilsuche 

sowie zur Anlagenverwaltung 
• Seminare und Trainings zur Qualifikation von 

Mitarbeitenden
• Auslegung, Planung, Inbetriebnahme und wieder- 

kehrende Prüfung von WHG-Messungen
• Rechnerische SIL-Nachweise und Nachweise der  

Eigensicherheit sowie Inbetriebname und wiederkehren de 
Prüfung von SIL-Sicherheitseinrichtungen

„Ich brauche Unterstützung“

Support

Diagnose & Reparatur

„Ich brauche Prozessverbesserung“

Optimierung

„Ich muss Dinge erledigt haben“

Experten-Service

Inbetriebnahme

Technischer Support Instandhaltungs-OptimierungInstandhaltung

Kalibrier-OptimierungKalibrierung

Training

Engineering

&

&

Highlights 2022
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Ihr Nutzen

• Optimierte Anlageneffizienz durch Vermeidung  
von Anlagenstillständen und Ausschuss

• Höchste Anlagensicherheit durch Einhaltung der  
Qualitäts- und Sicherheitsstandards 

• Dokumentierte Rückführbarkeit im Rahmen der 
Nachweispflicht

• Reduzierung der Kosten für den Anlagenbetrieb, 
der Instand- und Lagerhaltung

Weitere Informationen in den Broschüren:  
„Erfolgsfaktor Services“ (CP01112H) 
„Einzigartige Kalibrierkompetenz“ (CP01102H) 

www.de.endress.com/services

Optimierungsleistungen – zur kontinuierlichen Ver-
besserung der Prozesse Wir bieten effektive Methoden 
und Leistungen zur Optimierung von Geschäftsprozessen –  
von der Beratung bis zum Management der Instandhal-
tungsaktivitäten rund um die installierte MSR-Technik. 
Kontinuierliche Prozessverbesserungen, Effizienzsteigerun-
gen sowie die Unterstützung bei strategischen Geschäfts-
entscheidungen stehen im Fokus:
• Kalibriermanagement und Prüfmittelüberwachung
• Instandhaltungsmanagement zur Koordination und  

Organisation von Instandhaltungsmaßnahmen
• Herstellerunabhängiges Gerätemanagement: Aufnahme, 

Analyse und Optimierung der installierten MSR-Technik
• Beratung zu Standardisierung und Lagerreduzierung
• Datenverwaltung und Datenintegration in 

Anwendersysteme
• Metrologie-Consulting
• Risikobasierte Optimierung von Kalibrierintervallen
• MPE (Maximum Permissible Error)- und 

Kritikalitätsbewertung

Endress+Hauser bietet Anwendern das beste Serviceange-
bot für den Betrieb und die Instandhaltung in der Prozess-
automatisierung. Mit den Leistungen reduzieren diese den 
Instandhaltungsaufwand, damit sie sich voll und ganz auf 
ihre Kernkompetenzen in der Produktion konzentrieren 
können.

http://www.de.endress.com/services
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Optimierungsservices für Kalibrierprozesse –  
Kosten reduzieren, Sicherheit und Qualität steigern
Transparenz über Kalibrierungen schaffen, Kalibriermethoden optimieren, 
Kalibrierintervalle risikobasiert bestimmen 

• Einhaltung von Anforderungen interner und externer Vorschriften und auditsichere Dokumentation zur Erfüllung  
von Standards zur Qualitätssicherung

• Kontinuierliche Identifizierung von Potentialen für Verbesserungen (KVP)
• Steigerung der Prozesseffizienz durch regelmäßige Messung sämtlicher ausgeführter Instandhaltungs- und  

Kalibrieraktivitäten mit Hilfe von KPIs
• Verbesserung des Kosten-/Risiko-Verhältnisses durch Optimierung von Kalibrierintervallen

Wir unterstützen Wartungs- und Instandhaltungspersonal bei der Durchführung der Kalibrierung mit optimierten  
Kalibriermethoden wie beispielsweise zeitsparenden Inline-Konzepten, bei der Definition von risikobasierten Kalibrier- 
intervallen oder beim Aufdecken von Potentialen für die Optimierung des Kalibrierprozesses. Hierdurch wird zum einen die 
Anlagenverfügbarkeit durch effiziente Kalibrierkonzepte erhöht und zum anderen wird die Compliance und Auditsicherheit  
gewährleistet. Hierbei berücksichtigen wir die individuellen Anforderungen unserer Kunden. 
 
Messperformance-Analyse: Vertrauen in Ihre Kalibrier-
ergebnisse Mit der durch einen unserer Kalibrier-Consul-
tants durchgeführten Messperformance-Analyse erhalten 
Anwender einen transparenten Managementüberblick über 
sämtliche Kalibrieraktivitäten. Der Service umfasst eine de-
taillierte Analyse des metrologischen Zustands der installier-
ten Basis für alle in der Analyse enthaltenen Instrumente.

Vorteile
• Kalibrier-Consultant überträgt Kalibrierdaten in einen 

transparenten Managementüberblick
• Auditsichere Dokumentation zur Erfüllung von Standards 

in der Qualitätssicherung
• Wissenstransfer von Metrologie- und Kalibrier-Know-

how in das Unternehmen

Kritikalitäts-/MPE-Bewertung Die Kritikalität und der 
maximal zulässige Fehler (MPE, engl. Maximum Permis- 
sible Error) bilden das Fundament für eine qualitativ hoch-
wertige und kosteneffiziente Kalibrierung. Unser Angebot 
ermöglicht es Anwendern, die notwendigen Fundamente 
zu schaffen, um dadurch erste Verbesserungspotentiale  
wie bspw. die Verringerung von „Out of tolerance“-Kalibrie-
rungen zu realisieren. Zudem werden Projektverantwort- 
liche anhand unserer ISO 31010 konformen dokumentier-
ten Methoden in der Lage sein, Entscheidungen gegen- 
über Auditoren zu rechtfertigen. Darüber hinaus ist es  
möglich, zusätzlich weitere Optimierungsservices wie  
bspw. die Optimierung von Kalibrierintervallen zu 
beanspruchen.

Highlights 2022
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Vorteile
• Ideale Kosten/Risiko-Balance durch korrekt definierte 

Kritikalität und MPE
• Risikominimierung durch Vermeidung von 

Nicht-Konformitäten 
• Verringerung von „Out of tolerance“-Kalibrierungen als 

Folge von unrealistisch engen MPE

Kalibrierintervalloptimierung Wir unterstützen Anwen-
der bei der Definition der richtigen Zeiträume, wann kali-
briert werden sollte. Anlagenbetreiber müssen sich nicht 
mehr auf beliebige Festlegungen (einmal im Jahr) oder 
Faustregeln verlassen, um das Optimum der Kalibrierinter-
valle zu bestimmen. Wir wenden bewährte, wissenschaftli-
che Modelle an. Diese Modelle berücksichtigen historische 
Daten vergangener Kalibrierergebnisse, um zukünftiges 
Verhalten vorherzusagen. Wir diskutieren signifikant än-
dernde Intervalle mit den Projektverantwortlichen und vali-
dieren alle zugrundeliegenden Annahmen. So können fun-
dierte Entscheidungen über das Intervall getroffen werden, 
welches angewendet werden soll. Intervalle werden dann 

abhängig von den betrieblichen Rahmenbedingungen – wie 
z. B. geplante Anlagenstillstände, an einen optimierten 
Zeitplan für die Durchführung der Kalibrierung angepasst. 
Am Ende profitieren Anwender und Anlagenbetreiber von 
einer optimalen Balance zwischen Kosten und Risiko.

Vorteile
• Reduktion von Kalibrierkosten bei Vergrößerung von 

Intervallen 
• Minimierung von „Out of tolerance“-Risiken bei  

Reduzierung von Intervallen
• Analyse und Maßnahmenempfehlungen durch einen 

erfahrenen Kalibrier-Consultant
 

Weitere Informationen unter: 
www.de.endress.com/messperformance-analyse
www.de.endress.com/kalibrierintervall-optimierung

Optimierung der Kalibrierprozesse

Optimierung des 
Kalibrierprozesses

Messperformance- 
Analyse

Kritikalitäts-/MPE- 
Bewertung

Kalibrierintervall- 
Optimierung

Standardisierung der Prozesse Schaffung der Transparenz Definition der Grundlagen Kosten-Risiko-Balance

Wir entwickeln gemeinsam 
den optimalen Workflow und 
die Tool-Landschaft, um un- 
nötige Aktivitäten zu redu- 
zieren und eine maximale 
Kapitalrendite zu erzielen –  
abgestimmt auf Ihre Asset- 
Management-Strategie.

Wir analysieren Ihre 
Kalibrierergebnisse, helfen 
Ihnen bei der Identifizierung 
von Prozessmessrisiken und 
geben Empfehlungen für 
notwendige vorbeugende 
oder korrigierende Maß- 
nahmen.

Wir bieten Best-Practice-
Methoden zur Bestimmung 
von Gerätekritikalitäten und 
MPE. Unsere Experten 
stehen Ihnen bei der 
Umsetzung theoretischer 
Berechnungen in die Praxis 
zur Seite.

Wir verwenden eine 
Mischung aus innovativen 
Algorithmen und Metrologie- 
Know-how, um sicherzu- 
stellen, dass Ihre Geräte 
nicht mehr oder weniger  
als erforderlich kalibriert 
werden.
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Akkreditierter Kalibrierservice  
nach ISO/IEC 17025
Einzigartiger Kalibrierservice sichert Qualität und Genauigkeit für Messgeräte

• Senkung des Auditierungs- und Koordinationsaufwands
• Erhöhung der Anlagenverfügbarkeit 
• Vollständig rückführbare Kalibrierscheine nach ISO/IEC 17025

Unser Leistungsangebot Als einer der führenden Herstel-
ler von Messgeräten für die Prozessindustrie verfügen wir 
über das Know-how von über einer Million durchgeführter 
Kalibrierungen – von der Vor-Ort-Kalibrierung bis zur 
hochpräzisen Laborkalibrierung. Darüber hinaus bieten wir 
verschiedenste Vor-Ort-Überprüfungskonzepte zur Kontrol-
le der Messgeräte an. Anwender entscheiden, wie und in 
welchem Umfang wir sie entlasten können.
• Unabhängige Kalibrierung sämtlicher Gerätetypen und 

Fabrikate 
• Globales Kalibrierkonzept mit weltweit identischen 

Hightech-Anlagen
• Alle Kalibrieranlagen sind gemäß ISO/IEC 17025 

akkreditiert
• Weltbeste Produktions-Kalibrieranlage für Durch-

fluss mit minimaler Messunsicherheit von < 0,015 % 
(PremiumCal)

• DAkkS-akkreditierter Vor-Ort-Kalibrierservice für die 
Parameter Durchfluss, Druck und Temperatur

• Zum Patent angemeldete Verfahren zur hochgenauen 
Dichte-, Viskositäts- und Füllstandskalibrierung direkt  
in der Anlage

• Industriespezifisch ausgebildete und erfahrene 
Kalibriertechniker

Vorteile
• Früherkennung von qualitäts- und prozessrelevanten 

Sollwert-Abweichungen
• Erfüllung von Nachweispflichten im Rahmen von  

Qualitätssicherungssystemen (z. B. IATF 16949,  
ISO 9001, HACCP, IFS Food, ISO 50001, GMP, FDA)

• Minimierung Ihres Auditierungsaufwands durch akkredi-
tierten, vollständig rückführbaren Kalibrierservice

• Erhöhung der Anlagenverfügbarkeit durch innovative 
Inline-Kalibrierverfahren (kurze Kalibrierzeiten) 

Weitere Informationen und Dokumentationen unter:
„Einzigartige Kalibrierkompetenz“ (CP01102H)

www.de.endress.com/kalibrierservice

Highlights 2022
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CO2-Emissionshandel – Prüfungen und Un-
sicherheitsberechnungen für CO2-relevante 
Messstellen
Korrekte Überwachung und Berichterstattung für die Genehmigung der 
DEHSt-Überwachungspläne nach der Monitoring-Verordnung  

• Konzeption eines Überprüfungs- und Kalibrierplans sowie Schulung in einem individuellen 
Workshop

• Qualitätssicherung der Messgeräte durch Kalibrierung und Verifikation gemäß ISO IEC 17025 
• Erstellung von Unsicherheitsbetrachtungen, die sämtliche Anforderungen erfüllen

Zur Umsetzung des europäischen CO2-Emissionshandels 
prüft die Deutsche Emissions-Handelsstelle (DEHSt) im 
Rahmen der Genehmigung von Überwachungsplänen die 
Unsicherheitsnachweise von CO2-relevanten Stoffmengen. 
Bei der korrekten Überwachung und Berichterstattung 
kann Endress+Hauser Anwender unterstützen.

Beratung und Workshops Die DEHSt-konforme Um-
setzung zur Überwachung und Berichterstattung setzt 
ein richtiges Verständnis der rechtlichen Grundlagen und 
der Betreiberpflichten voraus. Die geforderte Qualitätssi-
cherung von Messgeräten bedingt die Konzeption eines 
Überprüfungs- und Kalibrierplans. Die Erstellung der Unsi-
cherheitsnachweise setzt ein solides Verständnis von me- 
trologischen Grundlagen zur Berechnung von Messunsicher- 
heiten voraus. Diese Themen schulen und diskutieren wir in 
einem individuellen Workshop mit starkem Praxisbezug.
Werden mit vorhandenen Messgeräten die erforderlichen 
Unsicherheiten, bedingt durch die Ebenenanforderungen, 
nicht erreicht, ist die Auslegung und Auswahl neuer genau-
erer Messgeräte erforderlich.

Qualitätssicherung von Messgeräten Sämtliche Mess-
geräte, die einer regelmäßigen Qualitätssicherung im 
Rahmen der Betreiberpflichten unterliegen, kalibrieren 
und justieren wir bei Bedarf, wenn möglich direkt vor Ort 
in der Anlage oder alternativ in einem unserer Kalibrier-
labore. Für Geräte, deren Betriebs- oder Einbausituation 
eine Kalibrierung nicht möglich macht, bietet eine Ver-
gleichsmessung oder In-Situ-Prüfung mittels Verifikation 
eine Alternative zur Verlängerung von Kalibrierintervallen. 
Unsere ISO/IEC 17025 Akkreditierung dokumentiert Fach-
kompetenz und erleichtert zusätzlich die Berechnung der 
Messunsicherheiten.  
  
Individuelle Unsicherheitsberechnung Die Messun-
sicherheitsangaben in technischen Informationen und 
Werkskalibrierzertifikaten dienen Betreibern als erstma-
lige Basis zur Erstellung von Unsicherheitsbetrachtungen. 
Darüber hinaus ist eine Unterstützung bei der individuellen 
Unsicherheitsberechnung von Messgeräten möglich, die 
sämtlichen Anforderungen an die Berücksichtigung von 
relevanten Eingangskenngrößen genügt.

Vorteile
• Sicherheit durch Fachkompetenz bei Messtechnik und 

Metrologie, der Konzeption von Prüf- und Kalibrier- 
plänen sowie in der Beratung zu rechtlichen Grundlagen

• Qualitätssicherung durch akkreditierte Vor-Ort-Kali-
brierung nach ISO/IEC 17025 für nahezu alle gängigen 
Prozessparameter

• Langjährige Praxiserfahrung bei der Überprüfung von 
Energie- und CO2-relevanten Messstellen 

• Berücksichtigung praxisrelevanter Messunsicherheitsbei-
träge bei der Berechnung von Messunsicherheiten und 
der Erstellung von Unsicherheitsnachweisen  

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/kalibrierservice
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Remote Inbetriebnahme – Unterstützung aus 
der Ferne
Audio-Visuelle Unterstützung bei der Inbetriebnahme via App

• Zugriff auf Experten-Know-how durch live audio-visuelle Unterstützung via  
App von Produkt- und Anwendungsspezialisten für die Inbetriebnahme

• Geräteinbetriebnahme für die optimale Messperformance entsprechend der 
spezifischen Anforderungen

• Zusätzlich: Nutzung der audio-visuellen Unterstützung im Supportfall

Smart Start-up – damit der Prozess von Anfang an 
reibungslos läuft Smart Start-Up für live audio-visuelle 
Unterstützung während der Inbetriebnahme bietet Anwen-
dern einfach und schnell die Möglichkeit, auf Experten-
Know-how zum Wunschtermin zugreifen zu können. 
Durch die Remote-Unterstützung mittels der App SightCall 
Visual Support können Anlagenbetreiber den optimalen 
Betrieb ihrer Messgeräte sicherstellen und Prozessunter-
brechungen bei der Inbetriebnahme reduzieren. Durch den 
Austausch mit dem Techniker können sich die Anwender 
zudem mit den neuen Messgeräten vertraut machen und 
individuelle Fragen zum Gerät in der Applikation stellen. 
Da durch die remote unterstützte Inbetriebnahme das 
Know-how der Endress+Hauser Techniker ohne Anreise zur 
Verfügung steht, profitieren Anwender von einer kurzfris-
tigen Unterstützung.

Vorteile
• Erhöhung der Anlagenverfügbarkeit durch die kurze 

Vorlauf- und Inbetriebnahmezeit
• Vertiefung des Geräte-Know-hows bereits bei der  

Inbetriebnahme durch Experten-Unterstützung
• Schnellere Unterstützung vor Ort via audio-visueller 

Support-App, mit geringerem Organisationsaufwand und 
einer hohen Zeitersparnis

 

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/startup
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Service Portal und Remote Instrumentation 
Support
Optimale Nutzung des Know-hows unserer Produkt- und 
Anwendungsspezialisten

• Zugriff auf eine wachsende Wissensdatenbank im Service Portal – Nutzung des Know-hows unserer 
Anwendungsspezialisten 24/7

• Supportanfragen einfach und schnell online im Service Portal stellen und bearbeiten
• Absicherung der kritischen Messstellen mit einer schnelleren Reaktionszeit für den Supportfall
• Nutzung von SightCall Visual Support während Supportanfragen für eine schnelle Klärung von 

Supportanfragen

Service Portal Das neue Service Portal bietet 24/7 die Mög-
lichkeit auf das dokumentierte Know-how unserer Produkt- 
und Anwendungsspezialisten zuzugreifen. Die wachsende 
Wissensdatenbank kann nach kostenloser Registrierung 
einfach und schnell für Supportfragen genutzt werden. Sollte 
die passende Antwort einmal nicht dabei sein, kann direkt 
im Portal eine Support-Anfrage an unsere Produkt- und An-
wendungsspezialisten gestellt werden. Alle Anfragen werden 
bei uns im System erfasst. Im Service-Portal kann jederzeit 
der aktuelle Bearbeitungsstand eingesehen und spezifische 
Informationen ergänzt werden.

Remote Instrumentation Support Der Remote Instrumen-
tation Support von Endress+Hauser bietet verschiedene 
Möglichkeiten auf das Know-how unserer Produkt- und An-
wendungsspezialisten zuzugreifen. Der Service umfasst eine 
schnellere Reaktionszeit mit priorisiertem Rückruf, Visual 
Support per live-Videoübertragung für eine schnellere Lösung 
von Supportanfragen und erweiterten Zugriff auf das Service 
Portal. Mit dem Remote Instrumentation Support wird die 

zeitnahe Lösung von Supportanfragen sichergestellt, sodass 
Zeitaufwand und Kosten für Diagnose, Störungsbehebung 
und Supportanfragen verringert werden und so Prozessver-
fügbarkeiten verbessert werden können. Zusätzlich kann 
durch die Wissensdatenbank und dem Zugang zum Know-
how der Produkt- und Anwendungsspezialisten das Anwen-
derwissen um die installierte Basis erweitert werden.

Vorteile
• Kosten- und zeiteffiziente Nutzung von Know-how und 

Ressourcen
• Durch „Augen vor Ort“ können Geräteprobleme effizien-

ter gelöst und so Anlagenstillstände reduziert werden
• Schnellere Unterstützung bei Supportanfragen und so 

reduzierte Geräteausfallzeiten 
 

Weitere Informationen unter:
www.de.endress.com/remote-service
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Deutschland

Endress+Hauser
(Deutschland)
GmbH+Co. KG
Colmarer Straße 6
79576 Weil am Rhein
Fax 0800 EHFAXEN
Fax 0800 3432936
www.de.endress.com

Technische Büros

Hamburg
Berlin
Hannover
Ratingen
Frankfurt
Stuttgart
München

Vertrieb

Beratung
Information
Auftrag
Bestellung

Tel 0800 EHVERTRIEB
Tel 0800 3483787
info.de@endress.com

Österreich

Endress+Hauser
GmbH
Lehnergasse 4
1230 Wien

Tel +43 1 880 560
Fax  +43 1 880 56335
info.at.sc@endress.com
www.at.endress.com

Service

Technischer Support
Vor-Ort-Service
Ersatzteile/Reparatur
Kalibrierung

Tel 0800 EHSERVICE
Tel 0800 3473784
service.de.sc@endress.com

Schweiz

Endress+Hauser
(Schweiz) AG
Kägenstraße 2
4153 Reinach

Tel +41 61 715 7575
Fax +41 61 715 2775
info.ch.sc@endress.com
www.ch.endress.com
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